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Prasa

Przedmiotem wynalazku jest prasa do wytwarzania cegly wapienno-piaskowej z gérnym doprasowa-
niem, nap¢dzana hydraulicznie.

W znanych prasach st6t wraz z formami przesuwa sig kolejno pod stanowiska napetniania gdzie s3 one
zasypywane nadawg bezposrednio z pojemnikow, badz tez przeno$nikami z pojemnika centralnego. Po
napetnieniu stof najezdza na stanowisko prasowania, na ktorym po zamknigciu formy gérnym stemplem
dolny stempel wykonuje czynnosci prasowania. Po sprasowaniu i wycofaniu gérnego stempla stempel dolny
wraz z formg przemieszcza si¢ po prowadnicach ramy do stanowiska wypychania ksztaliek. Rama, po ktorej
przemieszczajg si¢ stemple dolne jest podparta w dwéch miejscach na dZzwigniach o regulowanej wysokosci.
Regulacja wysokosci potozenia ramy jest potrzebna do ustalania wysokos$ci napeinienia formy zaleznej od
wysokosci zadanej ksztattki. Takie podparcie stempli dwoch form na wspdlnej ramie uniemozliwia jedno-’
czesne wykonywanie ksztaltek o ré6znych wysokosciach.

Przy prasach z géornym doprasowaniem hydrauliczny silownik prasujacy jest zarazem wycofujagcym z
formy gérny stempel. Silownik ten dla zapewnienia wymaganych sit prasowania ma duzg $rednicg cylindra, a
z tym wigzace si¢ znaczne zapotrzebowanie na czynnik hydrauliczny. Przy ruchu wycofywania z formy
stempla duze iloici przeplywajacego czynnika hydraulicznego nie pozwalaja na szybki powrét tloka, a tym
samym na skrocenie czasu jalowego, wydluzajac przez to cykl pracy prasy.

. Celem wynalazku jest stworzenie konstrukcji prasy umozliwiajgcej wytwarzanie w jednym cyklu réz-
nych wielkosci wyprasek uzyskiwanych z dwu form jak rowniez maksymalne skrocenie czasu jalowego.

Istot¢ projektu stanowi wyposazenie prasy w dwa wypychacze ksztaltek oddzelne dla kazdej formy,
stanowiace jednocze$nie prowadniki, po ktorych przemieszczaja sig¢ po rolkach na stanowisko wypychania
ksztattek dolne stemple. Ponadto na trawersie jest tlok hydraulicznego sifownika, ktorego cylinder jest w
belce potaczonej ciggnami z posrednim elementem na ktorym jest zawieszony gorny stempel.

Prasa wedlug wynalazku charakteryzuje si¢ tym, ze wysokos$¢ napeinienia formy a tym samym wysokos¢
ksztaltki zalezna jest jedynie od ustawienia dolnego potozenia wypychacza, a dodatkowy hydrauliczny
sifownik dla ruchu powrotnego gérnego stempla skraca czas jalowy.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono na rysunku na ktérym fig. | przedstawia pras¢ w plaszczyZnie
przesuwu stolu z formami, a fig. 2 — prase¢ w przekroju ptaszczyzng A-A. _

Prasa wedlug wynalazku posiada ponizej gornej plaszczyzny stotu 17 korpus 22, formy § z dolnymi
stemplami 1, wypychacze 2, hydrauliczny sifownik 6, silowniki 16 a powyzej plaszczyzny stolu 17 trawers¢ 13,
belk¢ 11 z ciggnami 12 {aczacymi je z posrednim elementem 23, gérny stempel 4, zasypnik 21, hydrauliczne
sitowniki 19§ 200 i citowniki ntwnrzone orzez tloki 7, 9 wraz z cylindrami 8 i 10.
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Do zasypnika 21 przemieszczonego hydraulicznym sifownikiem 20 pod zasyp 18 otwierany hydrauli-
cnym sifownikom 19 jest podana nadawa. ktéra po przemieszczeniu nad stanowisko prasowania napeinia
formg 8. Nastgpnie zasypnik 21 powraca pod zasyp 18, a na stanowisko prasowania najezdza gorny stempel 4.
Nadawa w formie § jest prasowana jednocze$nie od dotu i gdry. Po uzyskaniu okre$lonego wymiaru ksztattki
do cylindra 10 jest podany hydrauliczny czynnik wypychajacybelke 11, ktora ciggnami 12 powoduje poprzez
posredni element 23 wycotanie z formy 8§ goérnego stempla 4, ktory nast¢pnie jest wycofany poza stanowisko
prasowania. Przemieszczanie gornego stempla 4 odbywa si¢ na rolkach 14 po prowadnicach 15 posredniego
elementu 23. Hydrauliczny sitownik 6 dolnym stemplem 1 wypycha ksztattki do poziomu gérnej ptaszczyzny
stotu 17. W czasie ruchu ku gorze dolnego stempla 1 wypychacz 2 wykonuje za nim ruch nadazny. Nastepnie
forma 8 wraz ze stemplem 1i ksztattkami jest przemieszczona na rolkach 3 po wypychaczu 2 na stanowisko
odbioru ksztalttek. Ze wzglgdu na dwa rownolegle pracujace wypychacze 2 rolka 3 jest przesunigta od osi
symetrii dolnego stempla 1 o warto$¢ e. Po wycofaniu ze stanowiska prasowania jednej formy § najezdza na
nie druga i nast¢puje powtdrzenie czynnosci. Sprasowane ksztaltki z formy § zostaja przemieszczone
hydraulicznym sifownikiem 16 i wypychaczem 2 ponad géma ptaszczyzng stotu 17 skad s3 zabierane do
dalszego procesu.

Korpus 22 prasy jest na stale potaczony z trawersg 13 kolumnami 24. Nakretki 28 umozliwiaja regulacje

polozenia trawersy 13 w stosunku do gérnej ptaszczyzny stohu 17.

Zastrzezenia patentowe

1. Prasa z hydraulicznymi sifownikami do jednoczesnego prasowania od dotu i géry zdwoma formami
w stole, znamienna tym, Zze posiada oddzelne dla kazdego dolnego stempla (1) wypychacze (2), przy czym
stemple (1) maja rolki (3) przesunigte o (e) od osi symetrii formy (5).

2. Prasa wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze ma w belce (11) cylinder (10), ktory z tiokiem (9) tworzy
hydrauliczny sitownik, a belka (11) jest potaczona ciggnami (12) z posrednim elementem (23).
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Fig. 1
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