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Néstroj se sklédd z pritladniku a pritlad- ) r[jjl

nice, kterou tvo¥{ t¥leso s vlioZkou ve tve-
ru vélce, do jejihoZ plé3t& Jje provedeno
vybréni ve tvaru Sroubovice. Profilovy d4il
se protladuje za studena pritladnici a
dostévéd poZadovany tvar.
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Vyndlez Fe3i nésiroj pro vyrobu profilovych df18 ve tvaru Zroubovice. Vyroba afld ve
tveru profilu tverovaného do Zroubovice je dosud znaind nékladnd. Zndmé zplsoby viroby
jsou: vyroba t¥iskovym obrébénim z plného materidlu, kterd je velmi néro¥nd na pracnost
a pri které dochdzi k velkému meateridlovému odpadu. Vyroba ne specidlnich jednod&elovych
strojich, které jsou velmi ndkladné.

Vyroba pfesnym odlévénim, kterd z ekonomického hlediska je nevhodné s kepacity pro
tuto technologii jsou omezené. Tyto mevyhody odstranuje ndstroj pro vyrobu tdchto profilo-
vyeh dfld podle vyndlezu, vytvoreny z pritlainikd a z pritladnice, kterou Je téleso s vioZ-
kou ve tvaru vdlce, do jejihoZ plést¥d je provedeno vybréni ve tvaru Sroubovice. PouZitim
néstroje podle vynélezu, se viroba profilovych d{18 ve tvaru &roubovice znafnd zjednodusi,
zrychll a zlevni oproti virobd klasickymi shora uvedenymi zpisoby.

Na priloZenych vykresech je zndzorndn néstroj provedeny podle vyndlezu a jeden a1
na n&m vyrobeny. Obr. 1 s 2 zobrazuji vyrobeny dil v nérysu a pidorysu, obr. 3 a 4 dil
pPed tvarovénim do &roubovice v nérysu a pidorysu, obr. 5 Pez ndstrojem v ndrysu. Na obr.
5 je néstroj sklddajici se z pritlainiku 1 a pritla¥nice 10. Pritladnice 10 tvoF{ t&leso 11
s vloZkou 12 ve tvaru vélce. Do vélcové stény vlozky 12 je provedeno vybréni 13 ve tvaru
Sroubovice, kterd odpovidé profilu dilu 20 (obr. 3, 4), uréeného k tvarovéni.

V horni d&sti vybréni 13 je vioZka 14, kterd sloui k zabréndni p¥ipadné poddtedni
deformace tvéifenédho profilu 20 a jeho spravného navedeni do pritlacénice 10, Pratladnice 19
je déle Jedt¥ opatfena vedenim 13, do kterého se vklédaji dfly 20, urdené ke tvarovéni,

a vystupnim otvorem 16 vytvarovanych dilu 30 (obr. 1, 2).

Postup tvarovéni je nésledujfci. DIl 20, ktery md v PFezu tvar U, urdeny k tverovéni,
se viosi do vedeni 15 a pritladnikem 1 se vtladi do pritladnice 10, Po zatladeni dilu 20
do protladnice 10 se vlo%f do vedeni 15 del¥f df1 20, ktery se op&t pritladnikem | vtladi
do pratladnice 10 v jejim¥ vybrdnf 13 se pfedchozi d{l 20 dotvaruje do poZadoveného tvaru
Sroubovice a vystupnim otvorem 16 z pritlednice 10 vypadne. Je zfejmé, %e vybrédni 13 miZe
byt provedeno misto do vdlcové stdny vloZky 12 do véleové stény t¥lesa ll.

PEEDMET VYNALEZU

1. Néstroj pro vyrobu profilovych dfld ve tvaru $roubovice sklddejici se z pritlaini-
ku a pritladnice, vyznaZené tim, Ze pritlainice je t¥leso (11) s vlozkou (12) ve tvaru
vélce, do jejtho% pldst¥ je provedeno vybrént (13) ve tvaru #roubovice.

2, Nédstroj podle bodu 2, vyznsleny tim, %e vybréni (13) ve tvaru ¥roubovice Jje pro-
vedeno v tdlese (11) prdtla¥nice (10).
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