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(54)  Vorrichtung zur Befestigung von Kunststoffplatten an Bauwerken oder Bauteilen und
Verfahren zum Auskleiden von Bauteilen oder Bauwerken mit Kunststoffplatten

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein
Verfahren zur Befestigung von Kunststoffplatten an Bau-
teilen oder Bauwerken, insbesondere an Betonbauteilen
oder Betonbauwerken, sowie ein Befestigungs-Kit zur
Befestigung von Kunststoffplatten und ein Auskleidungs-
System zum Auskleiden von Bauteilen oder Bauwerken.
Die erfindungsgemafie Vorrichtung A zur Befestigung
von Kunststoffplatten zeichnet sich durch einen Basis-
kérper 1 mit einem Schweil3-Element 8 aus, das einer-
seits eine form-und/oder kraftschlissige Verbindung mit
dem Bauteil oder Bauwerk und andererseits eine durch-
dringungsfreie Befestigung der Kunststoffplatten 10 er-
laubt, so dass eine Leckage an der Verbindungsstelle
zwischen Kunststoffplatte und Basiskdrper nicht auftre-
ten kann. Der Basiskorper 1 weist eine dem Bauteil oder

Bauwerk zugewandte Unterseite 1B und eine der Kunst-
stoffplatte zugewandte Oberseite 1A auf, wobei der Ba-
siskorper 1 aus einem thermoplastischen Kunststoff be-
steht. Das Schweil3-Element 8 besteht aus einem elek-
trisch leitfahigen Material, das in den Basiskorper 1 an
dessen Oberseite 1A eingebettet ist.

Die durchdringungsfreie Verbindung zwischen
Kunststoffplatte und Basiskorper erfolgt dadurch, dass
ein elektromagnetisches Wechselfeld erzeugt wird, mit
dem das Schweil-Element 8 auf eine Temperatur ge-
bracht wird, die ausreichend hoch ist, so dass der ther-
moplastische Kunststoff des Basiskorpers schmilzt. Da-
durch werden Kunststoffplatte und Basiskorper ther-
misch verschweil3t.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Be-
festigung von Kunststoffplatten an Bauteilen oder Bau-
werken, insbesondere an Betonbauteilen oder Beton-
bauwerken. Daruber hinaus betrifft die Erfindung ein Ver-
fahren zum Auskleiden von Bauteilen oder Bauwerken
mit Kunststoffplatten, insbesondere von Betonbauteilen
oder Betonbauwerken. Des Weiteren betrifft die Erfin-
dung ein Befestigungs-Kit zur Befestigung von Kunst-
stoffplatten an Bauteilen oder Bauwerken und ein Aus-
kleidungs-System zum Auskleiden von Bauteilen oder
Bauwerken.

[0002] Zur Abdichtung und zum Schutz von Betonbau-
teilen und -bauwerken sind Betonschutzplatten aus
Kunststoff bekannt, mit denen die Betonbauteile und
-bauwerke ausgekleidet werden. Mit den Kunststoffplat-
ten ist die Herstellung von dichten Betonwannen und ein
dauerhafter Schutz vor Korrosion und Abrieb méglich.
[0003] Die EP 1 165 905 B1 beschreibt eine Beton-
schutzplatte aus thermoplastischem Kunststoff, die tiber
eine Vielzahl von Verankerungselementen verfligt. Die
Kunststoffplatte wird an der Vorderseite mit Schalungs-
elementen positioniert und an der Riickseite mit Beton
vergossen, wobeidie Verankerungselemente die Platten
in alle Richtungen fixieren.

[0004] Dariberhinaus sind Kunststoffplatten bekannt,
die nicht mit Beton vergossen, sondern im Abstand zu
der Wand positioniert werden. Diese Kunststoffplatten
brauchen nicht tUber Verankerungselemente, sondern
nur Uber Distanzelemente zu verfligen, um die Platten
an dem Bauteil oder Bauwerk abstltzen zu kénnen. Der
entstehende Zwischenraum zwischen der Auskleidung
und dem Bauteil oder Bauwerk kann dann zur Uberprii-
fung des Abdichtungssystems dienen.

[0005] Zur Befestigung der Kunststoffplatten an der
Wandung des Bauteils oder Bauwerks im Abstand zu der
Wandung sind verschiedene Verfahren und Vorrichtun-
gen bekannt. Die bekannten Befestigungsvorrichtungen
zeichnen sich dadurch aus, dass die Kunststoffplatten
von Befestigungselementen durchdrungen werden. Da-
durch besteht die Notwendigkeit der spateren Abdich-
tung der Durchdringungen sowie die Gefahr einer Lecka-
ge im Bereich der Abdichtungen. Daher werden Kunst-
stoffplatten auch mit Betonbauteilen und -bauwerken
verklebt. Da die glatte Oberflache der Kunststoffplatten
aber keine dauerhafte, kraftschliissige Verbindung mit
dem Beton eingeht, besteht die Gefahr, dass sich die
Kunststoffplatten im Laufe der Zeit I16sen.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, die
Befestigung von Kunststoffplatten an Bauteilen oder
Bauwerken und die Auskleidung von Bauteilen oder Bau-
werken mitKunststoffplatten zu vereinfachen und die Ge-
fahr von Leckagen zu verringern.

[0007] Die Losung dieser Aufgabe erfolgt erfindungs-
gemal mit den Merkmalen der unabhangigen Patentan-
spriiche. Die abhangigen Anspriiche beziehen sich auf
bevorzugte Ausfiihrungsformen der Erfindung.
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[0008] Die erfindungsgemafe Vorrichtung zur Befes-
tigung von Kunststoffplatten zeichnet sich durch einen
Basiskorper mit einem SchweilR-Element aus, das einer-
seits eine form- und/oder kraftschlissige Verbindung mit
dem Bauteil oder Bauwerk und andererseits eine durch-
dringungsfreie Befestigung der Kunststoffplatten erlaubt,
sodass eine Leckage an der Verbindungsstelle zwischen
Kunststoffplatte und Basiskorper nicht auftreten kann.
[0009] Der Basiskorper weist eine dem Bauteil oder
Bauwerk zugewandte Unterseite und eine der Kunst-
stoffplatte zugewandte Oberseite auf, wobei der Basis-
korper aus einem thermoplastischen Kunststoff besteht.
Das SchweilR-Element besteht aus einem elektrisch leit-
fahigen Material, das in den Basiskérper an dessen
Oberseite eingebettet ist oder auf der Oberseite des Ba-
siskdrpers befestigt ist. Folglich kann das Schweifl3-Ele-
ment auf der Oberflache des Basiskorpers aufliegen oder
teilweise oder vollstandig in den Basiskorper eingebettet
sein. Vorzugsweise ist das Schweillelement aber in den
Basiskorper zumindest teilweise eingebettet. Aus ferti-
gungstechnischen Griinden kann es von Vorteil sein,
wenn das Schweill-Element nicht wahrend des Spritz-
gieRvorgangs in den Basiskorper eingegossen wird, son-
dern nach dem Spritzguss durch nachtragliches Auf-
schmelzen des Basiskorpers teilweise in die Oberflache
des Basiskorpers eingebettet wird, d.h. thermisch mit
dem Basiskorper verbunden wird.

[0010] Die Oberflache des Schweil3-Elementaus elek-
trisch leitfahigem Material kann biindig mit der Oberfl&-
che des Basiskorpers abschlieRen oder im Abstand zur
Oberflache des Basiskorpers angeordnet sein. Fir die
Anordnung des Schweil3-Elementes an der Oberflache
des Basiskorpers ist entscheidend, dass nur der obere,
nicht aber der untere Abschnitt des Basisk&rpers wah-
rend des Induktionsschweiflvorgangs aufschmilzt.
[0011] Die durchdringungsfreie Verbindung zwischen
Kunststoffplatte und Basiskorper erfolgt dadurch, dass
ein elektromagnetisches Wechselfeld erzeugt wird, mit
dem das Schweill-Element auf eine Temperatur ge-
bracht wird, die ausreichend hoch ist, so dass der ther-
moplastische Kunststoff des Basiskorpers schmilzt. Da-
durch werden Kunststoffplatte und Basiskorper ther-
misch verschweilt. Dieses SchweilRverfahren ist auch
als Induktions-SchweilRverfahren bekannt. Basiskorper
und Kunststoffplatte bestehen vorzugsweise aus Mate-
rialien, die bei der gleichen Temperatur schmelzen, vor-
zugsweise aus demselben Kunststoff.

[0012] Die kraft- und formschlissige Verbindung von
Basiskorper und Bauteil oder Bauwerk erfolgt mittels ei-
ner oder mehrerer Befestigungsmittel, die unterschied-
lich ausgebildet sein kénnen. Zur Durchfiihrung des min-
destens einen Befestigungsmittels weist der Basiskorper
mindestens eine Ausnehmung auf.

[0013] Die erfindungsgemafle Befestigungsvorrich-
tung vereinfacht die Anwendung und Montage der ver-
schiedenen Auskleidungs-Systeme. Wenn die Kunst-
stoffplatten unter Bildung eines Zwischenraums im Ab-
stand zu der Wandung des Bauteils oder Bauwerks an-
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geordnet werden sollen, kénnen die erfindungsgemafen
Befestigungsvorrichtungen die Kunststoffplatten sicher
befestigen. Aber auch wenn der Zwischenraum zwi-
schen Platten und Wandung vergossen werden soll, tra-
gen die erfindungsgemafen Befestigungsvorrichtungen
zu einer Vereinfachung des Verfahrens bei, da die siche-
re Befestigung der Kunststoffplatten den Einsatz von
Schalungselementen lberflissig macht, an denen sich
die Kunststoffplatten ansonsten abstlitzen missten.
[0014] In Versuchen hat sich gezeigt, dass eine siche-
re Schweillverbindung dann schnell hergestellt werden
kann, wenn das Schweil3-Element als ein in den Basis-
kérper zumindest teilweise eingebettetes Flachengebil-
de ausgebildet ist, das von dem thermoplastischen Ma-
terial des Basiskorpers vielfach durchdrungen wird. Vor-
zugsweise ist das Schweil}-Element ein Gitter oder Ge-
flecht oder Gewebe aus einem oder mehreren elektrisch
leitfahigen Faden oder Drahten. Eine besonders bevor-
zugte Ausflihrungsform sieht vor, dass das Schweil3-Ele-
ment ein Gitter oder Geflecht oder Gewebe aus verzink-
ten Stahldrahten ist. Das SchweiR-Element kann aber
auch als eine vorzugsweise flache Spule ausgebildet
sein.

[0015] DerBasiskorperistvorzugsweise als ein Kérper
mit einer flachen Ober- und Unterseite ausgebildet, wo-
bei die Oberseite eine Anlageflache fir die Kunststoff-
platte und die Unterseite eine Anlageflache fiir die Wan-
dung des Bauteils oder Bauwerks bildet. Die Anlagefla-
che an der Oberseite ist vorzugsweise grof3er als die
Anlageflache an der Unterseite, so dass eine ausrei-
chend grof3e Flache fir die SchweilRverbindung zur Ver-
figung steht.

[0016] Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform
sieht vor, dass der Basiskorper ein runder Korper mit
einem oberen scheibenférmigen Teilstiick und einem un-
teren zylindrischen Teilstiick ist, wobei der Durchmesser
des scheibenférmigen Teilstlicks groRer als der Durch-
messer des zylindrischen Teilstlicks ist. In das obere
scheibenférmige Teilstlick ist das SchweilRelement ein-
gebettet, das das scheibenférmige Teilstiick nur im obe-
ren Bereich aufschmilzt.

[0017] Fir die Befestigung des Basiskdrpers an dem
Bauteil oder Bauwerk ist ein einziges Befestigungsmittel
ausreichend. Zur Durchfiihrung des einzigen Befesti-
gungsmittels ist bei einer weiteren besonders bevorzug-
ten Ausfiihrungsform nur eine zentrale Ausnehmung in
dem Basiskorper vorgesehen.

[0018] In Versuchen hat sich weiterhin gezeigt, dass
optimale SchweilRergebnisse mit einem ringférmigen
Schweil3-Element erzielt werden, das bei einer beson-
ders bevorzugten Ausfiihrungsform die zentrale Ausneh-
mung des Basiskorpers konzentrisch umschlief3t.
[0019] Die zentrale Ausnehmung des Basiskorpers
weist vorzugsweise einen oberen zylindrischen Ab-
schnitt auf, der sich bis an die Oberseite des Basiskor-
pers erstreckt, und einen unteren zylindrischen Abschnitt
auf, der sich bis an die Unterseite des Basiskorpers er-
streckt. Dabei hat der obere zylindrische Abschnitt vor-
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zugsweise einen grolReren Durchmesser als der untere
zylindrische Abschnitt. Der Absatz zwischen den beiden
zylindrischen Abschnitten der zentralen Ausnehmung
bildet eine Auflage fur Distanzelemente, beispielsweise
Unterlegscheiben, die in den zylindrischen Abschnitt ein-
gelegt werden kénnen. Die Hohe des oberen zylindri-
schen Abschnitts der Ausnehmung hat eine Lange, die
ausreichend ist, dass die Befestigungsmittel nicht Gber
die Oberflache des Basiskorpers vorstehen.

[0020] Die Befestigungsmittel zur Befestigung des Ba-
siskdrpers an dem Bauteil oder Bauwerk kdnnen unter-
schiedlich ausgebildet sein. In der Praxis haben sich Ge-
windeschrauben oder Schlagschrauben (Schlagnagel)
oder Gewindestangen mit Muttern als vorteilhaft erwie-
sen. Diese Befestigungsmittel kdnnen mit Diibeln andem
Bauwerk oder Bauteil verankert werden.

[0021] Die erfindungsgemafe Vorrichtung kann in ei-
nem Befestigungs-Kit bereitgestellt werden, das neben
der Befestigungsvorrichtung auch die Befestigungsmittel
sowie Distanzelemente umfasst. Weiterhin umfasst das
Befestigungs-Kit vorzugsweise weitere Distanzstiicke
zum Ausgleich von Toleranzen zwischen Basiskorper
und Bauwerk. Die Distanzstiicke kénnen Kunststoff-
scheiben unterschiedlicher Dicke sein, die bei einer be-
sonders bevorzugten Ausfiihrungsform vorzugsweise
den gleichen AuRendurchmesser, wie der AulRendurch-
messer des zylindrischen unteren Teilstlicks des Basis-
korpers haben. Vorzugsweise sind die Distanzstiicke mit
einem radialen Schlitz oder einer Ausnehmung verse-
hen, so dass sich die Distanzstlicke auch nach der Be-
festigung des Basiskdrpers noch nachtraglich seitlich
aufschieben lassen, ohne den Basiskorper wieder 16sen
zu mussen. Es ist aber auch mdglich, ein Distanzstiick
in Form eines vorzugsweise langsgeschlitzten Rohr-
stlicks bereitzustellen, das vor Ort auf die erforderliche
Lange gekurzt wird.

[0022] Das erfindungsgemalie Befestigungs-Kit kann
auch als Auskleidungs-System zusammen mit den
Kunststoffplatten bereitgestellt werden, die an einer Sei-
te eine Mehrzahl von vorspringenden Elementen auf-
weist, an denen sich die Kunststoffplatten an der Wan-
dung des Bauteils oder Bauwerks abstiitzen kénnen, so
dass Schalungselemente entfallen kénnen.

[0023] FirdenFall, dass der Zwischenraum zwischen
Kunststoffplatten und Bauteil oder Bauwerk mit einer
Vergussmasse, insbesondere Beton oder Mortel vergos-
sen werden soll, sind die vorspringenden Elemente als
Verankerungselemente ausgebildet, die sich versprei-
zende Elemente vorzugsweise mit Hinterschneidungen
aufweisen kdnnen, um eine sichere Verankerung mit der
Vergussmasse zu gewahrleisten.

[0024] Im Folgenden wird ein Ausfiihrungsbeispiel der
Erfindung unter Bezugnahme auf die Zeichnungen naher
erlautert.
[0025] Es zeigen:
Fig. 1 ein Ausflhrungsbeispiel der erfin-
dungsgemafien Vorrichtung zur Be-
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festigung von Kunststoffplatten an ei-
nem Betonbauteil in geschnittener
Darstellung,
Fig. 2 eine perspektivische Darstellung der
Befestigungsvorrichtung von Fig. 1 in
der Ansicht von unten,
Fig. 3 eine perspektivische Darstellung der
Befestigungsvorrichtung von Fig. 1 in
der Ansicht von oben,
Fig. 4 eine Anordnung von Kunststoffplat-
ten in der Draufsicht zur Auskleidung
eines quaderférmigen Behélters in
schematischer Darstellung,
Fig. 5Aund 5B  dieander Wandung des Behalters mit
den erfindungsgemalen Befesti-
gungselementen befestigten Kunst-
stoffplatten in geschnittener Darstel-
lung,
Fig. 6 einen Schnitt durch ein Teilstlick einer
Kunststoffplatte, die mit Beton ver-
gossene Verankerungselemente auf-
weist und
Fig. 7 einen Schnittdurch ein Teilstlick einer
Kunststoffplatte, die sich mit Distanz-
elementen an der Behalterwandung
absttzt.

[0026] Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch die erfindungs-
gemale Vorrichtung zur Befestigung von Kunststoffplat-
ten an einem Bauteil oder Bauwerk. Die Befestigungs-
vorrichtung weist einen rotationssymmetrischen Basis-
korper aus einem thermoplastischen Kunststoff, insbe-
sondere PE auf. Der Basiskdrper kann aber auch aus
anderen thermoplastischen Kunststoffen bestehen, bei-
spielsweise PP, PVC, PVDF und ECTFE.

[0027] Die Figuren 2 und 3 zeigen den Basiskorper in
perspektivischer Darstellung in der Ansicht von oben und
unten. Der Basiskorper 1 weist eine flache Oberseite 1A,
an der die Kunststoffplatte befestigt wird, und eine flache
Unterseite 1B auf, die der Wandung des Bauteils zuge-
wandt ist, an der der Basiskorper befestigt wird. Die der
Kunststoffplatte zugewandte Seite wird also als Ober-
und die der Wandung zugewandte Seite als Unterseite
bezeichnet.

[0028] Der Basiskorper 1 weist ein oberes scheiben-
férmiges Teilstlick 2 auf, an das sich ein unteres zylind-
risches Teilstlick 3 anschlielt. Der Durchmesser a des
scheibenférmigen Teilstilicks 2 ist grof3er als der Durch-
messer b des zylindrischen Teilstlicks 3. Das scheiben-
férmige Teilstlick geht in das zylindrische Teilstiick bo-
genférmig UGber.

[0029] Der Basiskorper 1 weist eine zentrale Ausneh-
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mung 4 zur Durchflihrung eines Befestigungsmittels 5
auf, das in Fig. 1 zusammen mit dem Basiskoérper dar-
gestelltist. Die mittige Ausnehmung 4 weist einen oberen
zylindrischen Abschnitt 4A auf, an den sich ein unterer
zylindrischer Abschnitt 4B anschlief3t. Der obere Ab-
schnitt 4A hat einen gréReren Innendurchmesser c als
der Innendurchmesser d des unteren zylindrischen Ab-
schnitts 4B.

[0030] Bei den gezeigten Ausfihrungsbeispielen ist
ein einziges Befestigungsmittel 5 vorgesehen, das eine
Schlagschraube 6 und zwei Distanzstlicke 7a und 7b auf-
weist. Der Innendurchmesser ¢ des oberen Abschnitts
4A entspricht dem AuRendurchmesser des gréReren
Distanzstiicks 7b. Die Lange des oberen Abschnitts 4A
istderart bemessen, dass der Kopf 6a der Schlagschrau-
be 6 unterhalb der Oberflache 1A des Basiskorpers liegt,
wenn der Basiskérper an der Wandung des Bauteils be-
festigt ist. Anstelle einer Schlagschraube kann auch eine
Schraube mit Gewinde oder eine Gewindestange mit ei-
ner Mutter zur Befestigung des Basiskorpers verwenden
werden.

[0031] Die Kunststoffplatte wird an der Oberseite 1 A
des Basiskorpers 1 mittels Induktionsschweil3en befes-
tigt. Der Basiskorper 1 weist ein Induktions-Schweilele-
ment 8 aus einem elektrisch leitfahigen Material auf, das
an der Oberseite des Basiskorpers in den Basiskorper
eingebettet ist. Bei dem vorliegenden Ausfiihrungsbei-
spiel ist das Induktions-Schweillelement 8 ein Gitter aus
verzinktem Stahldraht, das ringférmig zugeschnitten ist
und die zentrale Ausnehmung 4 des Basiskdrpers 1 kon-
zentrisch umschlief3t. Der AuRendurchmesser e des In-
duktions-Schweillelements 8 ist groRer als der Auflen-
durchmesser b des zylindrischen Teilstlicks 3 und kleiner
als der Aullendurchmesser a des scheibenférmigen Teil-
stlicks 2 des Basiskdrpers 1. Das Schweiltelement 8 ist
derart in das scheibenférmige Teilstlick 2 des Basiskor-
pers 1 eingebracht, dass die Oberseite des Schweile-
lements mit der Oberseite 1A des Basiskérpers ab-
schliel3t oder in einen verhaltnismaRig geringen Abstand
unterhalb der Oberflache liegt.

[0032] Nachfolgend wird das erfindungsgemaRe Ver-
fahren zur Auskleidung von Bauteilen oder Bauwerken
unter Verwendung der erfindungsgemalen Befesti-
gungsvorrichtung beschrieben.

[0033] Fig. 4 zeigt in schematischer Darstellung die
Anordnung von rechteckférmigen Kunststoffplatten 10
(01, 02, 11 bis 18 und 21, 22) zur Auskleidung eines
kubischen Behalters. Hierbei handelt es sich nurum eine
beispielhafte Anordnung.

[0034] Mit den Platten 01 und 02 wird der Behalterbo-
den abgedeckt. Da die Bodenplatten 01, 02 in einem Est-
rich oder Moértel liegen, brauchen diese Platten nicht mit
den erfindungsgemaRen Befestigungsmitteln befestigt
zu werden.

[0035] Die Kunststoffplatten 10 weisen eine flache,
dem Behalterinneren zugewandte Seite 10A auf. An der
Ruckseite 10B weisen die Kunststoffplatten vorspringen-
de Elemente 9 auf, die als Verankerungselemente aus-
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gebildet sind. Die Verankerungselemente 9 weisen sich
verspreizende Fliigelelemente 9A, 9B auf, die mit einer
Vergussmasse, beispielsweise Beton, Estrich oder Mor-
tel 11 vergossen werden. Fig. 6 zeigt einen Schnitt durch
ein Teilstlick der mit der Vergussmasse 10 vergossenen
Kunststoffplatte in vergroRerter Darstellung.

[0036] Zunachst wird die Wandung 12 des Behalters
von losen Teilen befreit. Danach werden Positionen fest-
gelegt, an denen die Befestigungselemente A an der
Wandung 12 des Behélters befestigt werden. Hierzu wird
ein entsprechendes Raster festgelegt, wobei jeder
Kunststoffplatte 10 mehrere Befestigungselemente A zu-
geordnet werden kénnen. Bei grof3flachigen Auskleidun-
gen sollten sich Befestigungspunkte auch an den Stellen
befinden, an denen mehrere Kunststoffplatten 10 anei-
nanderstoRen. Daraufhin werden an den Befestigungs-
punkten Bohrldcher 13 gebohrt, in die Diibel 14 einge-
steckt werden. Nunmehr kénnen die Befestigungsvor-
richtungen A mittels Schlagschrauben (Nageln), Gewin-
deschrauben oder Gewindestangen mit Muttern, die mit
dem Bezugszeichen 6 bezeichnet werden, mit der Be-
hélterwand 12 verschraubt werden. Dabei ist darauf zu
achten, dass die Oberflachen der Befestigungselemente
Ain einer Ebene liegen und die Héhe der Befestigungs-
elemente gréRer als die Hohe der Verankerungselemen-
te 9 der KunststoffplattenlO ist. Toleranzen werden da-
durch ausgeglichen, dass Distanzstiicke zwischen die
Unterseite 1B des Basiskorpers 1 und der Behalterwan-
dung 12 gelegt werden.

[0037] Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch scheibenférmi-
ge Distanzstiicke 15, 16 unterschiedlicher Dicke, die ei-
nen Aullendurchmesser haben, der dem AulRendurch-
messer b des zylindrischen Teilstlicks 3 des Basiskor-
pers 1 entspricht. Zur Durchfiihrung des Befestigungs-
mittels 5 weisen die Distanzstlicke 15, 16 ebenfalls eine
zentrale Ausnehmung 15A, 16A auf. Die scheibenférmi-
gen Distanzstiicke kénnen auch mit einem radialen
Schlitz oder einer Ausnehmung versehen oder U-férmig
ausgebildet sein, um die Distanzstiicke auch nachtrag-
lich seitlich aufschieben zu kbnnen, ohne dass die Be-
festigung des Basiskorpers geldst werden miisste.
[0038] Nunmehr werden die Kunststoffplatten 10 po-
sitioniert, wobei zur Fixierung der Platten innere und &u-
Rere Montageleisten 16, 17 verwendet werden, die in
den Behalter eingelegt werden und die Kunststoffplatten
in den Eckbereichen und entlang der Kanten an der In-
nen-und AuBenseite abstltzen. An den Kanten und Eck-
punkten werden die Kunststoffplatten mittels Extruder-
Schweillnahten 18 oder Ziehdraht-SchweiRndhten ver-
schweilt.

[0039] Die Befestigung der Kunststoffplatten 10anden
Befestigungselementen 1 erfolgt mittels Induktions-
schweiflen. Die hierzu geeigneten Induktionsschweil3-
Geréate sind dem Fachmann bekannt. Durch Erzeugung
eines elektromagnetischen Feldes mit dem Induktions-
schweillgerat wird das Induktions-SchweiRelement 8 auf
eine ausreichend hohe Temperatur gebracht, so dass
das scheibenférmige Teilstliick 2 des Basiskérpers mit
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der Kunststoffplatte verschweiflt wird. Dadurch wird eine
sichere und durchdringungsfreie Verbindung zwischen
Kunststoffplatte und Basiskorper geschafften, ohne dass
die Gefahr von Leckagen an den Montagepunkten be-
steht.

[0040] Nach der Herstellung der Extruder- oder Zieh-
draht Schweiflnadhte 18 und der Induktions-Schweilver-
bindungen 19 kann der Zwischenraum 20 zwischen
Kunststoffplatten 10 und Behéalterwandung 12 mit einer
Vergussmasse 11 befillt werden, wodurch die Kunst-
stoffplatten fest mit dem Behalter verbunden werden. Der
Vorteil des Einsatzes der Befestigungselemente liegt da-
rin, dass eine Verschalung zum VergielRen der Hohlrdu-
me nicht erforderlich ist, da die Kunststoffplatten an der
Behalterwand fixiert sind. Fir den Fall, dass der Zwi-
schenraum 20 zwischen Kunststoffplatten und Behalter-
wandung nicht vergossen werden soll, stellen die Befes-
tigungselemente eine ausreichende Befestigung fur die
Kunststoffplatten sicher. Fir diesen Anwendungsfall
brauchen die Kunststoffplatten keine Verankerungsele-
mente aufzuweisen. Es ist ausreichend, dass die vor-
springenden Elemente der Kunststoffplatten Distanzele-
mente bilden, an denen sich die Kunststoffplatten an der
Behalterwand abstitzen kénnen.

[0041] Fig. 7 zeigt einen Schnitt durch ein Teilstlick
einer Kunststoffplatte 10’ in vergréRerter Darstellung, die
sich mit Distanzelementen 9’ an der Behalterwand ab-
stutzt. Die Befestigungselemente, mit denen die Kunst-
stoffplatte an der Behalterwand befestigt ist, sind in der
Teilansicht von Fig. 7 nicht dargestellit.

[0042] Betonschutzplatten 10 zum Auskleiden des
Bauteils oder Bauwerks, die mitden erfindungsgemafien
Befestigungsvorrichtungen befestigt werden, sind in der
EP 0436 058 A 1 und der EP 0 960 710 B 1 oder EP 1
165 905 B1 beschrieben. Es kénnen aber auch andere
Kunststoffplatten verwendet werden, die sich von diesen
Platten durch die Ausbildung der Verankerungs- oder
Distanzelement unterscheiden.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Befestigung von Kunststoffplatten
an Bauteilen oder Bauwerken, insbesondere an Be-
tonbauteilen oder Betonbauwerken mit
einem Basiskorper (1), der eine dem Bauteil oder
Bauwerk zugewandte Unterseite (1B) und eine der
Kunststoffplatte zugewandte Oberseite (1A) auf-
weist, wobei der Basiskorper (1) aus einem thermo-
plastischen Kunststoff besteht und mindestens eine
Ausnehmung (4) zur Durchflihrung mindestens ei-
nes Befestigungsmittels aufweist,
dadurch gekennzeichnet, dass
an der Oberseite (1A) des Basiskérpers (1) ein
Schweil3-Element (8) aus einem elektrisch leitfahi-
gen Material in den Basiskorper eingebettet oder auf
dem Basiskorper befestigt ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schweil3-Element (8) als ein in
den Basiskorper (1) eingebettetes Flachengebilde
ausgebildet ist, das von dem thermoplastischen Ma-
terial des Basiskorpers vielfach durchdrungen wird.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schweil3-Element (8) ein Gitter
oder Geflecht oder Gewebe aus einem oder mehre-
ren elektrisch leitfahigen Faden oder Drahten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Schweil3-Element (8) ein Gitter
oder Geflecht oder Gewebe aus verzinkten Stahl-
dréhten ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass der Basiskorper (1)
als ein Kérper mit einer flachen Ober- und Unterseite
ausgebildet ist, wobei der Basiskorper (1) an der
Oberseite (1A) eine grolRere Anlageflache als an der
Unterseite (1B) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass der Basiskorper (1)
ein runder Kérper mit einem oberen scheibenférmi-
gen Teilstlick (2) und einem unteren zylindrischen
Teilstlick (3) ist, wobei der Durchmesser (a) des
scheibenférmigen Teilstliicks (2) groRer als der
Durchmesser (b) des zylindrischen Teilstlicks (3) ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dicke des scheibenférmigen
Teilstlicks (2) kleiner als die axiale Léange des zylin-
drischen Teilstlicks ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Basiskorper (1)
eine zentrale Ausnehmung (4) zur Durchfiihrung ei-
nes Befestigungsmittels aufweist, wobei das
Schweil3-Element (8) die zentrale Ausnehmung des
Basiskorpers konzentrisch umschlief3t.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die zentrale Ausnehmung (4) einen
oberen zylindrischen Abschnitt (4A), der sich bis an
die Oberseite (1A) des Basiskorpers (1) erstreckt,
und einen unteren zylindrischen Abschnitt (4B) auf-
weist, der sich bis an die Unterseite (1B) des Basis-
koérpers (1) erstreckt, wobei der obere zylindrische
Abschnitt (4A) einen groReren Innendurchmesser
(c) als der Innendurchmesser (d) des unteren zylin-
drischen Abschnitts (4B) aufweist.

Befestigungs-Kit dadurch gekennzeichnet, dass
das Befestigungs-Kit mindestens eine Befesti-
gungsvorrichtung (A) nach einem der Anspriiche 1
bis 9 und mindestens ein Befestigungsmittel (5) zur
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

Befestigung des Basiskérpers an dem Bauteil oder
Bauwerk aufweist.

Befestigungs-Kit nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Befestigungsmittel (5) eine
Schraube (6) oder eine Gewindestange mit einer
Mutter aufweist.

Befestigungs-Kit nach Anspruch 10 oder 11, da-
durch gekennzeichnet, dass das Befestigungs-Kit
mindestens ein Distanzstlick (15, 16) zum Ausgleich
von Toleranzen zwischen Basiskérper und Bauwerk
aufweist.

Auskleidungs-System zum Auskleiden von Bautei-
len oder Bauwerken mit einer Mehrzahl von Kunst-
stoffplatten (10) und mindestens einem Befesti-
gungs-Kit nach einem der Anspriiche 10 bis 12, wo-
bei die Kunststoffplatten (10) an einer Seite (10B)
eine Mehrzahl von vorspringenden Elementen (9)
aufweist.

Auskleidungs-System nach Anspruch 13, dadurch
gekennzeichnet, die vorspringende Elemente (9)
als Verankerungselemente ausgebildet sind.

Verfahren zum Auskleiden von Bauteilen oder Bau-
werken mit Kunststoffplatten, bei dem die Kunststoff-
platten (10) an dem Bauteil oder dem Bauwerk im
Abstand zu der Oberflache befestigt werden und die
an dem Bauteil oder Bauwerk befestigten Kunststoff-
platten zu der Auskleidung miteinander verschweif3t
werden,

dadurch gekennzeichnet,

dass zur Befestigung der Kunststoffplatten an dem
Bauteil oder Bauwerk Vorrichtungen nach einem der
Anspriiche 1 bis 9 mittels Befestigungselementen
(5) an dem Bauteil oder Bauwerk im Abstand zuein-
ander derart befestigt werden, dass die Unterseite
(1B) der Basiskérper (1) dem Bauteil oder Bauwerk
zugewandt und die Oberseiten (1A) der Basiskorper
(1) den an den Basiskorpern zu befestigenden Be-
tonschutzplatten (10) zugewandt sind, und

dass die Betonschutzplatten (10) mit der Unterseite
(10B) an die Oberseiten (1A) der Basiskorper (1) an-
gelegt und mit den Basiskdérpern verschweifdt wer-
den, indem die Schweil3-Elemente (8) der Basiskor-
per mit einem elektromagnetischen Wechselfeld er-
hitzt werden.

Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zur Befestigung der Befestigungs-
mittel (5) Locher (13) im Abstand zueinander in das
Bauteil oder Bauwerk gebohrt werden, in die Dubel
(14) gesteckt werden, und dass die Basiskorper (1)
mit Gewindestangen und Muttern oder Schrauben
(6) an dem Bauteil oder Bauwerk befestigt werden,
welche in die Dlbel (14) geschraubt werden, wobei
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zum Ausgleich von Toleranzen vor der Befestigung
derVorrichtungen an dem Bauteil oder Bauwerk Dis-
tanzstiicke (15, 16) zwischen Bauteil oder Bauwerk
und Basiskdrper gelegt werden.

Verfahren nach Anspruch 15 oder 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Zwischenraum (20) zwi-
schen den Betonschutzplatten (10) und der Oberfla-
che der Bauteile oder Bauwerke mit einer Verguss-
masse (11) vergossen wird.
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