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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Fixieren von Strumpfware aus Polyamidfasermaterial, dadurch gekennzeichnet, daB die Strumpfware nach
der gleichzeitigen Farb- und Avivagebehandlung ohne Einlegung eines Sptilbades fixiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da3 das dem Farbbad zugesetzte Avivagemittel eine Aktivsubstanz von
20 bis 50 Gew.-% Wollfett und 80 bis 50 Gew.-% geséttigtes Alkylsulifat der Kettenldnge Cyq bis Cqg, vorzugsweise 40 Gew.-%
Wollfett und 60 % gesattigtes Alkylsulfat, enthalt. '

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal? das dem Farbbad zugesetzte Avivagemittel eine Aktivsubstanz von
20 bis 50 Gew.-% Wolifett und 80 bis 50 Gew.-% Alkylbenzolsulfonat mit einer durchschnittlichen Alkylkette von Cys,
vorzugsweise 40 Gew.-% Wollfett und 60% Alkylbenzolsulfonat, enthalt.

4. Verfahren hach den Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daR dem Farbbad 1,5 bis 6g/!, vorzugsweise 2,5 bis 3g/I
Aktivsubstanz des Avivagemittels zugesetzt werden.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fixieren von Strumpfware aus Polyamidfasermaterial nach dem Férben und Avivieren,
welches in einem Bade gleichzeitig durchgefiihrt wird.

Zwecks Formgebung der Strumpfware erfolgt als abschlieRender Arbeitsgang ein FixierprozeB. Dies erfolgt ubllcherwelse auf
Fixierformen, die mit Dampf beheizt werden. Dabei muB gewéhrleistet sein, daR die Striimpfe von diesen Formen wieder
einwandfrei abgezogen werden kénnen. Ein Kleben oder Haften der Striimpfe an den Formen mu wegen Beeintréchtigung der
Arbeitsproduktivitit weitestgehend vermieden werden. Durch Behandlung der Striimpfe mit Avivagemitteln wird den
Strimpfen nicht nur fiir spaterhin ein weicher Griff verliehen, sondern sie erhalten dadurch gleichzeitig eine
Oberflachenglattung, die die Abziehbarkeit der Striimpfe von den Formen verbessert.

Nach den meisten allgemein bekannten herkémmlichen Verfahren wird die von den Wirkmaschinen kommende
Strumpfrohware im Farbbad gefarbt und zwecks Erhaltung von Farbechtheit sowie zur Verhinderung von FIeckenblldung auf
den Striimpfen beim FixierprozeR griindlich mit Wasser gespiilt. Nach dem Féarben und Splilen der Strumpfware wird die
Avivage der Strumpfware in einem gesonderten Bad vorgenommen. Es hat sich gezeigt, daR ein solches Verfahren die
Abziehbarkeit nur in unzureichendem MaRe gewahrleistet, d. h. 50% der so behandelten Strumpfware ist von den Formen
schlecht abziehbar. AuBerdem sind bis zum Fixieren der Striimpfe drei Arbeitsgange — Féarben, Splilen und Avivieren —
erforderlich.

Es ist auch bereits ein Verfahren bekannt, bei welchem Textilien aus synthetischen Polyamiden in einem Bade geférbt und
ausgeriistet werden. Bei diesem Verfahren wird jedoch nach dem kombinierten Farbe- und Ausriistungsprozef} das behandelte
Textilgut ebenfalls gespiilt. Ziel dieses Verfahrens ist auBerdem, die durch die Mitverwendung von Phenol im Férbebad
entstehenden Nachteile zu verhindern.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein vereinfachtes Verfahren zum Behandeln von Strumpfware aus Polyamidfasermaterial zu
schaffen, welches vor allem eine gute Abziehbarkeit der Striimpfe von den Fixierformen garantiert.

Es wurde gefunden, da? dieser Aufgabenstellung entsprochen wird, wenn man die Strumpfware nach der gleichzeitigen Farb-
und Avivagebehandlung vor dem Fixieren keinem Spiilbad mehr unterwirft. Es wurde weiterhin gefunden, daf besonders gute
Aviviereffekte erhalten werden, wenn das Avivagemittel eine Aktivsubstanz von 20 bis 50 Gew.-% Wollfett und 80 bis 50 Gew.-%
entweder gesattigtes Alkylsulfat der Kettenldnge Cqq bis C;g oder Alkylbenzolsulfonat mit einer durchschnittlichen Alkylkette von
Ci2, vorzugsweise 40 Gew.-% Wollfett und 60 Gew.-% geséttigtes Alkylsulfat oder Alkylbenzolsulfonat der vorgenannten
Kettenldngen enthéltund wenn dem Farbbad 1,5 bis 6 g/!, vorzugsweise 2,5 bis 3g/l Aktivsubstanz des Avivagemittels zugesetzt
werden.

Eswar (iberraschend und nicht zu erwarten, daR die nach dem erfindungsgeméRen Verfahren behandelte Strumpfware sich von
den Fixierformen besser abziehen 148t und daf? diese Strumpfware auch ohne den herkémmlicherweise durchgefiihrten
SpililprozeR die erforderliche Farbechtheit aufweist, sich auf den Striimpfen keine Fleckenbildung zeigt und daf sich die
Strumpfware durch einwandfreie Farbegalitat auszeichnet. Der Prozentsatz der von den Formen schlecht abziehbaren Striimpfe,
der, wie oben beschrieben, nach dem-alten Verfahren durchschnittlich 50% betrug, senkte sich bei den nach dem
erfindungsgemafen Verfahren behandelten Strimpfen auf durchschnittlich 20%. Das neue Verfahren bringt somit eine
wesentliche Verbesserung der Abziehbarkeit der Striimpfe von den Fixierformen mit sich. Dies bedeutet, daR in der
Strumpfveredlung eine betrachtliche Erhdhung der Arbeitsproduktivitét erreicht wird. Durch Wegfall des Spiilprozesses nach
dem Férben und Wegfall des gesonderten Avivageprozesses werden dariiber hinaus noch Einsparungen an Wasser, Energie und
Arbeitszeit erzielt.

Beispiel 1 ,

Strimpfe aus Polyamidfaserstoff wurden unter folgenden Bedingungen behandelt:

Das Farbebad wird mit der vorgesehenen Menge an Dispersionsfarbstoffen beschickt und auf eine Temperatur von 40°C
gebracht. Bei dieser Temperatur wird dem Férbebad 3g/l eines Avivagemittels zugesetzt, das aus 20% Wollfett und 80%
geséttigtem Alkylsulfat mit einer Kettenlénge von Cyq bis Cyg besteht. Die Striimpfe werden in das Bad gebracht. Das Farbebad
wird innerhalb von 30 Minuten auf 85°C aufgeheizt und noch 30 Minuten bei dieser Temperatur belassen. Nachdem das
Farbebad abgelassen wurde, werden die gefarbten und gvivierten Striimpfe ohne Zwischenspiilen geschleudert. Die so
behandelten Striimpfe besitzen eine gute Abziehbarkeit von den Fixierformen und ausgezeichnete Farbechtheiten.
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‘eispiel 2

itrimpfe aus Polyamidfaserstoff werden wie folgt behandelt:

Jas Farbebad wird mit der vorgesehenen Menge an Dispersionsfarbstoffen und 1:2 Metallkomplexfarbstoffen beschickt. Das
iad wird auf eine Temperatur von 30°C gebracht. Bei dieser Temperatur wird dem Farbebad 2,5g/! eines Avivagemittels
ugesetzt, das aus 30% Wollfett und 70% Alkylbenzolsulfonat mit einer durchschnittlichen Alkylkette von Cq; besteht. Die
itrimpfe werden in das Behandlungsbad eingebracht und 20 Minuten bei 30°C behandelt. Dann wird das Behandlungsbad
snerhalb von 40 Minuten auf Kochtemperatur gebracht und 30 Minuten bei dieser Temperatur belassen. Nachdem das
iehandlungsbad verworfen wurde, werden die so behandelten Striimpfe ohne Spiilproze3 zentrifugiert und zur Fixierung
iebracht. Es zeigte sich, daf die gefarbten und avivierten Striimpfe eine gute Abziehbarkeit von den Fixierformen sowie
inwandfreie Farbechtheiten besitzen.

Jeispiel 3

strimpfe aus Polyamidfaserstoffen werden unter folgenden Bedingungen behandelt:

Yas Farbebad wird mit der vorgesehenen Menge an Dispersionsfarbstoffen beschickt und auf eine Temperatur von 40°C
jebracht. Bei dieser Temperatur wird dem Behandlungsbad 4g/! eines Avivagemittels zugesetzt, das aus 30 % Wollfett und 70%
lesittigtem Alkylsulfat einer Kettenldnge von Cyq bis Cqg besteht. Die Striimpfe werden in das Behandlungsbad eingebracht und
lieses innerhalb von 30 Minuten auf 85°C aufgeheizt und noch 30 Minuten bei dieser Temperatur belassen. Das Bad wird
Ibgelassen und die gefirbten und avivierten Striimpfe ohne Spiilen geschleudert. Die so behandelten Strimpfe besitzen eine
jute Abziehbarkeit von den Fixierformen und einwandfreie Farbechtheiten.

Jeispiel 4

strumpfhosen aus Polyamidseide werden unter folgenden Bedingungen behandelt:

Yas Farbebad wird mit der vorgesehenen Menge an Dispersionsfarbstoffen beschickt und auf eine Temperatur von 40°C
jebracht. Bei dieser Temperatur wird dem Behandlungsbad 2,09/l eines Avivagemittels zugesetzat, das aus 40% Wollfett und
50% gesattigtem Alkylsuifat mit einer Kettenldnge von Cqo bis Cqg besteht. Die Strumpfhosen werden in das Behandlungsbad
singebracht und dieses innerhalb von 30 Minuten auf 85°C aufgeheizt und noch 30 Minuten bei dieser Temperatur belassen. Das
3ehandlungsbad wird abgelassen und die gefirbten und avivierten Strimpfe ohne Spiilen geschleudert. Die so behandelten
strumpfhosen besitzen eine gute Abziehbarkeit von den Fixierformen sowie einwandfreie Farbechtheiten.

3eispiel 5

strimpfe aus Polyamidseide werden wie folgt behandelt:

das Farbebad wird mit der vorgesehenen Menge an Dispersionsfarbstoffen beschickt und auf eine Temperatur von 40°C
jebracht. Bei dieser Temperatur wird dem Farbebad 3g/! eines Avivagemittels zugesetzt, das aus 20% Wollfett und 80%
jesittigtem Alkylsulfat mit einer Kettenlange von Cqq bis Cqg besteht. Die Striimpfe werden in das Bad gebrachtund das Férbebad
nnerhalb von 30 Minuten auf 85°C aufgeheizt und noch 30 Minuten bei dieser Temperatur belassen. Die gefarbten Strimpfe
verden aus dem Farbebad ausgebracht und ohne Spiilen geschleudert. Die so behandelten Striimpfe besitzen eine gute
Abziehbarkeit von den Fixierformen, einen weichen Griff und ausgezeichnete Farbechtheiten. Das verbleibende Férbebad wird
arneut mit Dispersionsfarbstoffen sowie mit 1,59/l eines Avivagemittels beschickt, das aus 20% Wollfett und 80% geséttigtem
Alkylsulfat mit einer Kettenldnge von Cyq bis C1g besteht. Mit diesem Férbebad werden wieder Strimpfe aus Polyamidseide, wie
sben beschrieben, gefarbt und aviviert. Dieser Arbeitszyklus wird fiir 15 Farbungen hintereinander beibehalten.
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