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Przy spawaniu szyn, belek i podobnych
wyrobéw zapomoéa, glinu, szyny w miejscu
styku zostaja otoczone skladajaca sie z
dwdch czesci forma, ktérej wydrazona prze-
strzeri wypeknia si¢ zelazem i zuzlem o wy-
sokiej temperaturze i w stanie ciektym, W
tym celu, by plynna masa nie mogla wy-
ciekaé przez szczeliny pomiedzy czeéciami
samej formy, ani tei przez szczeliny po-
miedzy powierzchnia szyn i forma, potrzeb-
ne jest uszczelnienie tych szczelin, co ma
bardzo powaine znaczenie,

Dotychczas uszczelnienie to wykonywa-
no zapomocg smarowania zewnetrznych o-
tworéw szczelin odpowiednia substancija,
np. wilgotng glina, co jednak zajmowalo
duzo czasu i précz tego nie bylo zupelnie

pewne, poniewaz materjal uszczelniajacy
wskutek ci$nienia, wywieranego przez plyn-
ny metal, odskakuje albo zostaje przery-
wany. Szczegélnie przy dolnej czesci for-
my materjal uszczelniajacy odpada czesto
i przeto pod forme podsuwano przewaznie
napelnione materjalem uszczelniajacym
plaskie naczynie, ktére przyciskano do for-
my i utrzymywano w tem potozeniu az do
ukoriczenia procesu spawania, Sposéb ten
procz braku pewnosci w dziataniu wymaga
przewaznie stosowania glebokiego dotu pod
miejscem spawania.

Powyisze wady, wedlug wynalazku, zo-
staja usuniete w ten sposéb, ze forme za-
opatrza si¢ w kanaly, w ktére wchodza
wspomniane powyzej szczeliny i ze w ka-
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nafy te—prﬁéd-.-s:'pa.waniem wtryskuje sie, pod

odpowiedniem ciénieniem, plastyczny ma- -

terjal uszczelniajacy, ktérym napelniaja sie

nietylko kanaty, ale rowniez i stykajace sig

czedci szczelin, dzieki czemu osigga sie
szczelne zamkniecie i plynna masa nie mo-
ze wyplywaé. Nastepnie, §rodek uszczelnia-
jacy utrzymuje sig przez $ciany kanalu i
wskutek tego nie moze odskakiwaé pod
dzialaniem ci$nienia plynnej masy, W kofi-
cu, uszczelnienie wedlug wy’nalaiku odby-

wa si¢ w znacznie krétszym czasie, niz

przy stosowaniu obecnych sposobow.

Na zalaczonym rysunku przedstawiony

jest schematycznie przyktad wykonania u-
rzadzenia wedtug wynalazku z kanalami,
umieszczonemi przy zewnetrznej S$cianie
formy, przyczem fig. 1 i 2 przedstawiaja
widoki formy zbcku i zprzodu, a fig, 3 —
przekréj formy wedtug linji A — B. Przez
a oznaczona jest szyna, b — oznacza for-
me, ¢ — zastosowane przy formie kanaly i

d — rure, przez ktéra materjal u'sz'czelma- )

jacy wtryskuje sie do kanaléw c.
Wiryskiwanie materjalu uszczelniajace-

go odbywa sie zapomoca pompy tlocznej.

Doprowadzanie $rodka

uszczelniajacego

moze si¢ odbywaé nietylko przy jednem
miejscu kanaléw, jak to jest przedstawione

"na rysunku, ale jednoczesnie albo kolejno

w kilku ‘miejscach, Kanaly moga byé umie-
szczone albo- wewnatrz albo tez zewnatrz
formy, W tym ostatnim wypadku kanaly
zostajq wykonane, np. przez katowniki,
ktérych boczne krawedzie dotykaja spawa-

- nej szyny i zewnetrznej strony formy.

Zastrzezenie patentowe.

Urzadzenie do uszczelniania form, stu-
zacych do spawania zapomocy glinu szyn,
belek i podobnych wyrobéw, znamienne
tem, ze przy spawaniu sa zastosowane ka-
naly, w ktére przenikaja szczeliny, wyste-
pujace pomiedzy cze$ciami formy oraz
szczeliny pomiedzy cze§ciami formy i ze-
wnetrzng powierzchnia spawanych cial,
przyczem w kanaly te przed spawaniem
wtryskuje si¢ materjal uszczelniajacy.

¢ AugustDziewas.
Zastepca: M, Brokman,
rzecznik patentowy.
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