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Sposob chlodzenia drutu po walcowaniu na goraco

‘Przedmiotem wynalazku jest sposéb chtodzenia drutdw o srednicy od 5 mm do 30 mm po walcowaniu na
gorgco poprzez natryskiwanie wody na powierzchni¢ w celu poprawy wlasnosci mechanicznych drutu oraz
obniZzenia ilo$ci zgorzeliny.

Znane s sposoby schtadzania celem uzyskania struktury sorbitycznej poprzez schtadzanie woda z tempera-
tury 982°C do temperatury 816°C i nastgpnie zwijanie w kregi i chtodzenie w dalszym ciagu powietrzem w cza-
sie transportu. :

‘Innym znanym sposobem schtadzania drutéw z temperatury 982°C po ostatnim przepuscie polega na tym,
ze chtodzi si¢ wodg w ciagu 1,6 sek., po czym drut zwija sig i kregi chtodzi w swobodnym powietrzu.

Znany jest réwniez sposéb schtadzania drutéw po walcowaniu z temperatury 982°C woda do tempera-
tury 760°C. Dalsze obnizenie temperatury do 600°C w ciggu okoto 1 minuty odbywa si¢ za pomoca mgty
wodnej podczas zwijania.

Wada dotychczas stosowanych sposobSw jest to, ze kazdy z nich przystosowany jest dla okreslonej Srednicy
drutu i okreslonych warunkdéw istniejacych na danej walcowni. Nie podajg te sposoby zaleznosci czaséw chto-
dzenia od $rednicy drutu niezaleznie od innych warunkéw. Skutkiem tego dotychczasowe sposoby nie s3 uniwer-
salne i trudne technicznie do zastosowania.

Sposéb chtodzenia wedtug wynalazku pozwala na okreslenie warunkéw w ktérych dla catego zakresu
$rednic od Smm do 30 mm walcowanego drutu na goraco mozna uzyskaé strukture odpowiednig do dalszej
przerbki oraz obnizenie ilosci powstajacej zgorzeliny, ktéra oprécz zmniejszania uzysku stariowi bardzo po-
wazng przeszkode podczas ciggnienia.

Sposéb chtodzenia drutéw o $érednicy od Smm do30mm po walcowaniu na goraco polega na na-
tryskiwaniu strumieniem wodnym bezposrednio po ostatnim przepuscie odksztatcajagcym w czasie dla srednic:
5 mm — 0,3 sek., 6 mm — 0,4 sek., 8 mm — 0,6 sek., 10 mm — 1,0 sek., 20 mm — 2,3 sek., 30 mm — 6,5 sek., po
czym nastgpuje chlodzenie na wolnym powietrzu do temperatury otoczenia. Podane czasy zapewniajg schlo-
dzenie drutu do okoto 570°C w sposb przyspieszony, skracajac znacznie czas przejécia zakresu temperatur
i intensywnego tworzenia zgorzeliny.
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Zaleta sposobu wedtug wynalazku jest uproszczenie techniczne do zastosowania w warunkach prc
dukcyjnych.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb chtodzenia drutu po walcowaniu na gorgco za pomocy wody, znamienny tym, e bezposrediiz .-
odwalcowaniu chtodzi si¢ druty o $rednicy 5 mm w czasie 0,3 sek., 6 mm w czasie 0,4 sek., od 8 do 10 mu:
w czasie 1,0 sek., 20 mm w czasie 2,3 sek., 30 mm w czasie 6,5 sek., po czym zwija si¢ w kregi i chtodzi w dal-
szym ciggu na swobodnym powietrzu. '
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