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(54) GITTERROST, INSBESONDERE FUR SCHUTTGUT-ENTLADESTATIONEN

(57)  Ein Gitterrost, insbesondere fir Schiittgut-Entiadestatio-
nen, besteht aus parallel zueinander angeordneten Metall-
elementen. Die Metallelemente sind durch profilierte Bleche
(8) gebildet, die mittels Abstandselementen (10) zueinander
beabstandet sind. Ferner ist eine Befestigungsvorrichtung
(12) vorgesehen, welche die profilierten Bleche (8) und die
Abstandselemente (10) fixiert.
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Die Erfindung betrifft einen Gitterrost, insbesondere flir Schittgut-Entladestationen, bestehend aus
parallel zueinander angeordneten Metallelementen.

Die Entladung gréBerer Mengen von Schittgut, wie beispielsweise Getreide, Futtermittel, usw. aus
Lastkraftwagen, Eisenbahnwaggon, usw. erfolgt Ublicherweise an Schittgut-Entladestationen. Derartige
Schiittgut-Entladestationen weisen eine Einschittfliche auf, unterhalb weicher eine Annahmegosse ausge-
bildet ist, die durch ein Gitter abgedeckt ist. Bei einer Schiittgut-Entladestation der eingangs genannten Art,
die insbesondere zur Aufnahme von Getreide dient, ist ein Gitterrost vorgesehen, der mehrere kreuzweise
angeordnete Metallelemente aufweist. Um die Ausbreitung von Staubwolken des Schiittgutes beim Entladen
zu verhindemn, sind derartige Schiittgut-Entladestationen im Bereich der Annahmegosse mit einer Staubab-
saugungseinheit versehen. Durch die Staubabsaugungseinheit wird Luft in groBen Mengen von oben nach
unten durch das Gitter abgesaugt, so daB die Annahmegosse unter einem leichten Unterdruck steht und
eine staubdimmende Wirkung hervorgerufen wird. Zusétzlich k&nnen bei derartigen Schiitigut-Entladesta-
tionen unterhalb des Gitterrostes eine Reihe von biegsamen Platten vorgesehen sein, die eine gezielte
Luftstrdmung sicherstellen und eine Reduzierung des erforderlichen Luftvolumens ermdglichen.

Im Schiittgut befinden sich hiufig Fremdkdrper wie Steine oder dergleichen, die beim Entladen des
Schiittgutes und dem Durchtritt durch den Gitterrost Funken erzeugen, die das durch die Luftwirbel
erzeugte Staub-Luft-Gemisch entziinden k&nnen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Gitterrost der eingangs genannten Art derart zu
verbessern, daB im Schiitigut befindliche Fremdkdrper mit vorgegebener MindestgroBe zuriickgehalten
werden und eine Funkenbildung bei der Entladung von Schiittgut vermieden wird.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem4B dadurch geldst, daB die Metallelemente durch profilierte Bleche
gebildet sind, die mittels Abstandselementen zueinander beabstandet sind, und daB eine Befestigungsvor-
richtung vorgesehen ist, welche die profilierten Bleche und die Abstandselemente definiert.

Die Erfindung schafft einen Gitterrost, insbesondere fiir Schittgut-Entladestationen und insbesondere
ginen Gitterrost zur Entladung von Getreide, der aus parallel zueinander angeordneten profilierten Blechen
besteht. Die profilierten Bleche werden durch Abstandselemente vorgegebener GrdBe in vorbestimmtem
Abstand zueinander gehalten, wobei dieser Abstand derart gewihlt ist, daB Fremdk&rper mit vorgegebener
GréBe nicht durch den Gitterrost hindurchfallen k6nnen. Insbesondere durch die Profilierung der Bleche
wird sichergestellt, da8 Fremdkdrper ab vorgegebener GriBe an einem Durchtritt durch den Gitterrost
gehindert werden, beispielsweise Steine, Hufeisen, oder dergleichen.

Zur einfachen und stabilen Fixierung der Bleche ist vorteilhaft vorgesehen, daB die Befestigungsvorrich-
tung durch Zugstibe gebildet ist, welche die Bleche und Abstandselemente jeweils in einer abwechselnden
Folge zueinander haiten.

Um eine optimale Siebwirkung zu erzielen und Fremdkdrper wirksam zurlickzuhalten, ist vorgesehen,
daB die profilierten Bleche im wesentlichen V-férmiges Profil aufweisen.

Die maximale Aufnahmefdhigksit des Gitterrostes sowie die gleichméBige Ablage des Siebgutes wird
dadurch sichergestellt, da8 die profilierten Bleche einen im wesentlichen vertikal verlaufenden Endabschnitt
aufweisen.

Zur ErhShung der Stabilitdt des Gitterrostes ist weiters vorgesehen, daB die Abstandselemente aut
einer Seitenflache ein im wesentlichen V-férmiges Profil aufweisen.

Eine Ausfiihrungsform der Erfindung sieht vor, daB die Abstandselemente in einer senkrecht zum
Verlauf der Bleche verlaufenden Richtung im wesentlichen dreieckfdrmige Gestalt haben. Damit ist
sichergestellt, da8 die Abstandselemente den Durchgang des Siebgutes durch den Gitterrost kaum
behindern.

Eine Befahrbarkeit eines derartigen Gitterrostes wird dadurch sichergestellt, daB die Abstandselemente
zumindest teilweise auf Tragern aufliegen.

Gemi8 einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, daB an den unteren Stirnfldichen
der Abstandselemente Luftleitbleche vorgesehen sind, die eine gezielte Luftstrdmung gewd&hrleisten und
eine Reduzierung des Luftvolumens ermd&glichen.

Zur konstruktiven Vereinfachung des Gitterrostes ist schlieBlich vorgesehen, da8 ein Ende der Zugstédbe
fest mit einem AbschiuBblech verbunden ist.

im folgenden wird eine bevorzugte Ausfiihrungsform des erfindungsgemaBen Gitterrostes zur Erlaute-
rung weiterer Merkmale beschrieben. Es zeigt:

Figur 1 eine vertikale Schnittansicht durch eine Schiitigut-Entladestation,
Figur 2 eine in vergréBertem MaBstab gehaltene Teilschnittansicht entsprechend der Linie 2-2 in Fig.
1,

Figur 3 eine in vergroBertem MaBstab gehaltene Teilschnittansicht zu Fig. 2 zur Veranschaulichung

der Profilierung der Abstandselemente,
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Figur 4 eine Teilschnittansicht gemaB Fig. 3 in vergréBertem MaBstab,

Figur 5 eine Figur 3 entsprechende Teilansicht zur Erlduterung einer bevorzugten Ausfiihrungsform
des Gitterrostes, und

Figur 6 eine Figur 4 entsprechende Teilschnittansicht des Gitterrostes.

Figur 1 zeigt in schematischer Darstellung die Aufnahmegosse einer Schiittgut-Entladestation, die aus
einem vorzugsweise betonierten Mauerwerk 1 mit im wesentlichen trogférmiger Gestalt besteht bzw. eine
Grube bildet, innerhalb welcher ein Einlauftrichter 2 festgelegt ist. Die Offnung der durch das Mauerwerk 1
gebildeten Grube ist durch einen Gitterrost 3 abgedeckt, der im Falle einer Befahrbarkeit durch Lastkraftwa-
gen oder dergleichen zumindest teilweise auf T-Trégern 4 oder dergleichen aufliegt. Die Tréger 4 sind
seitlich in die Mauer bzw. Betonwandung 1-eingelassen oder mit in dem Mauerwerk an dessen oberen,
nach innen weisenden Stirnkanten verankerten Metallschienen 6 (Fig. 4) verschweiBt. Die Trager 4 verlaufen
horizontal in der in Figur 1 gezeigten Weise. Seitlich des Gitterrostes 3 ist ein Staubabzug 5 vorgesehen,
der einen seitlich zum Gitterrost 3 verlaufenden Kanal definiert, durch welchen Uber eine nicht gezeigte
Absaugevorrichtung ein Luftstrom angesaugt wird.

Die Tragfihigkeit des Gitterrostes 3, gegebenenfalls mit der in Fig. 3 gezeigten, aus Trégern 4
bestehenden Unterkonstruktion wird abhingig von den jeweiligen Belastungserfordernissen ausgelegt.
Mithin kann der Gitterrost 3 befahrbar oder auch nicht befahrbar konzipiert sein.

Der Gitterrost 3 besteht aus einer Mehrzahl von im wesentlichen paraliel zueinander verlaufenden
Metallelementen 8 in Form von profilierten Blechen. Jeweils zwei zueinander benachbarte bzw. parailel
zueinander angeordnete profilierte Bleche 8 sind durch eine Mehrzahl von Abstandselementen 10 zueinan-
der in Abstand gehalten. Die Abstandselemente 10 sind vorzugsweise ebenfails in gleichmagigem Abstand
zueinander in Lingsrichtung jedes profilierten Bleches 8 vorgesehen. Fig. 2 zeigt eine Teilansicht entspre-
chend dem Schnitt 2-2'in Fig. 1 mit einem profilierten Blech 8 und einem Teil der seitlich des Bleches 8
befindlichen Abstandselemente 10. Die Abstandselemente 10 haben gem&B Fig. 3 und 4 vorzugsweise im
wesentlichen die gleiche HShe wie die profilierten Bleche 8. Zwischen zwei benachbarten Blechen 8 ist
gemiB Fig. 4 jeweils ein derartiges Abstandselement 10 vorgesehen, wobei zum Verspannen einer Reihe
derartiger Abstandselemente 10 unter Zwischenschaltung einer Mehrzahl von abwechseind zu den Ab-
standselementen 10 eingesetzten profilierten Blechen 8 gem#B Fig. 4 eine Befestigungsvorrichtung 12
vorgesehen ist. Die Befestigungsvorrichtung 12 ist vorzugsweise durch Zugstibe 13 gebildet, derart, daS
jeweils ein Zugstab 13 eine Mehrzahl von Abstandselementen 10 aufnimmt unter Zwischenschaltung bzw.
sandwichférmiger Einfassung eines Teils jeweils mehrerer Bleche 8. Damit wird der Gitterrost 3 durch die
zueinander paralielen Bleche 8 einerseits und die zueinander in Serie und parallel verlaufend angeordneten
Abstandselemente 10 gebildet, die ihrerseits auf zueinander parallele Zugstébe aufgesetzt sind.

Jeder Zugstab 13 nimmt somit abwechseind ein Abstandselement 10, ein profiliertes Blech 8, ein
Abstandselement 10 usw. auf.

GemiB Fig. 4 kann jede derartige, durch einen Zugstab 13 fixierte und aus Abstandselementen 10 und
Blechen 8 bestehende Einheit gemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform durch seitliche AbschluBbleche
14 abgeschiossen sein, die im wesentlichen U-férmiges Profit haben und etwa mittig mit einem Ende des
betreffenden Zugstabes 13 verschweift sind. Auf der gegenuberiiegenden Seite des Zugstabes 13 wird
durch eine auf den Zugstab 13 aufgeschraubte Mutter der erforderliche Zug gegeniiber der sich abwech-
seinden Anordnung aus Blechen 8 und Abstandselemente 10 hervorgerufen. Die Mutter ist in Fig. 6 mit 16
bezeichnet und driickt unter Zwischenschaltung einer Distanzscheibe 17 auf das in Fig. 6 auf der linken
Seite dargestellt profilierte Blech 8.

Jedes Abstandselement 10 ist mit einer Durchgangsdffnung 36 zur Durchfiihrung eines Zugstabes 13
versehen. Entsprechend ist jedes Blech 8 mit einer Offnung 38 zur Durchfiihrung eines Zugstabes 13
versehen, wobei die Offnungen 36 und 38 zueinander fluchten.

Die Bleche 8 haben im wesentlichen ein V-férmiges Profil und sind gemaB Fig. 4 derart in vertikaler
Richtung liegend angeordnet, daB die Spitze des V etwa mittig der Gesamth&he jedes Bleches 8 zu liegen
kommt. Die Enden der V-f6rmigen Bleche 8 weisen jewsils sinen randfdrmigen Ansatz 18a, 18b auf, der bei
der dargesteliten Ausflhrungsform in vertikaler Richtung liegend geformt ist, so daB zwischen zwei
benachbarten Blechen 8 ein von oben nach unten vorerst kurzer gerade verlaufender Kanalabschnitt 20,
dann ein geneigter Kanalabschnitt 21, anschlieBend ein zum Kanalabschnitt 21 gegenldufig gensigter
Kanalabschnitt 22 und anschlieBend wiederum ein kurzer gerade verlaufender Kanalabschnitt 23 definiert
wird. Die Kanalabschnitte 20 bis 23 ergeben insgesamt einen etwa zickzack-férmigen Durchgang zwischen
jeweils zwei benachbarten Blechen 8 mit einem Abstand, der durch die Abstandselemente 10 festgelegt ist.

Aus Fig. 4 ist erkennbar, daS das V-férmige Profil der Bleche 8 in Vertikalrichtung liegend konzipiert ist,
wozu ausdriickiich auf Fig. 4 verwiesen wird.
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Die zu den Blechen 8 gewandten Flachen der Abstandselemente 10 sind erkennbar derart konfiguriert,
daB sie dem Profil der Bleche 8 entsprechen, d.h. sie haben einen dem Profilverlauf der Bleche 8
entsprechenden Verlauf. Sofern es nicht erwiinscht ist, da8 die Abstandselemente 10 die gleiche HGhe
haben wie die Bleche 8, kdnnen sie gegeniiber Fig. 5 reduziert sein, zumindest im oberen Bereich,
wodurch allerdings die Befahrbarkeit des Gitterrostes beeintrachtigt wird.

Die Abstandselemente 10 haben, wie Fig. 5 zeigt, ein im wesentlichen dreieckiges Profil in einer zum
Verlauf der Bleche 8 senkrechten Richtung betrachtet. Dieses im wesentlichen dreieckige Profil der
Abstandselemente 10 dient dazu, das Schiittgut seitlich abflieBen zu lassen, wobei die Basisfldche 25 jedes
Abstandselementes 10 vorzugsweise genauso breit dimensioniert ist, wie die gemiB Fig. 2 verwendeten T-
Trager 4. Hierdurch wird vermieden, daB sich Schittgut auf den Trégern 4 ansammelt.

Die Zugstibe 13 verlaufen nahezu mittig durch die hintereinander angeordneten Abstandselemente 10,
wie Fig. 5 zeigt. Die Oberseite der Abstandselemente 10 ist gem&B Fig. 5 vorzugsweise konisch zulaufend
gestaltet, wie durch das Bezugszeichen 27 verdeutlicht ist.

Zur Sicherstellung einer vorbestimmten Luftstrdmung durch den Gitterrost hindurch k8nnen an der
Unterseite der Abstandselemente 12 zumindest an denjenigen Abstandselementen, die nicht auf einem
Trager 4 aufstehen, Luftleitbleche 30 vorgesehen seien, die ein im wesentlichen U-férmiges Profil haben
und von der Basisfliche 25 gemiB Fig. 5 nach unten abstehen. Anstelle der in Fig. 5 gezeigten U-fGrmigen
Leitbleche 30 k&nnen auch geringfligig gekrimmt verlaufende Luftleitbleche 32 vorgesehen sein, die in Fig.
5 gestrichelt eingetragen sind und an der Unterseite der Abstandselemente 10 durch Schraubmittel oder
dergleichen befestigt sind. Durch derartige ldngere Leitbleche 32 wird erreicht, daB die Kanile zwischen
benachbarten Abstandselementen weitgehend geschlossen werden und eine gezielte Luftstrdmung von
oben nach unten gewéhrleistet ist.

Die Erfindung schafft somit einen Gitterrost, bestehend aus einer Mehrzahl von im wesentlichen paraliel
zueinander verlaufenden profilierten Stahlblechen, die durch quer zu den Stahlblechen 8 hindurchgehenden
Zugstibe 13 unter Zwischenschaltung von Abstandselementen 10 fest miteinander verbunden sind. Die
Abstandselemente 10 haben im wesentlichen keilfdrmiges Profil in einer quer zu den Blechen 8 betrachte-
ten Schnittansicht, wihrend die Bleche im wesentlichen V-férmig profiliert sind und einen durch zickzack-
férmige Kandle festgelegten direkten Durchgang von Schiittgut verhindern. Wesentlich ist, daB der Gitter-
rost einen im geraden vertikalen Durchgangskanal zwischen den benachbarten Blechen verhindert durch die
erfindungsgemaB vorgesehene Profilierung der Bleche 8.

Patentanspriiche

1. Gitterrost, insbesondere flir Schiittgut-Entladestationen, bestehend aus parallel zueinander angeordne-
ten Metallelementen,
dadurch gekennzeichnet
daB die Metallelemente durch profilierte Bleche (8) gebildet sind, die mittels Abstandselementen (10)
zueinander beabstandet sind, und
daB eine Befestigungsvorrichtungen (12) vorgesehen ist, weiche die profilierten Bleche (8) und die
Abstandselemente (10) fixiert.

2. Gitterrost nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Befestigungsvorrichtung (12) durch Zugstibe (13) gebiidet ist, welche die Bleche (8) und
Abstandselemente (10) jeweils in einer abwechselnden Folge zueinander haiten.

3. Gitterrost nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,
daB die profilierten Bleche (8) im wesentlichen V-férmiges Profil aufweisen.

4, Gitterrost nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,
daB die profilierten Bleche (8) einen im wesentlichen vertikal verlaufenden Endabschnitt (18a, 18b)
aufweisen.

5. Gitterrost nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Abstandselemente (10) auf einer Seitenfliche ein im wesentlichen V-férmiges Profil aufweisen.
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Gitterrost nach einem der vorangehenden Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Abstandselemente (10) in einer senkrecht zum Verlauf der Bleche (8) verlaufenden Richtung im
wesentlichen dreieckférmige Gestalt haben.

Gitterrost nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Abstandselemente (10) zumindest teilweise auf Tragern (4) aufliegen.

Gitterrost nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB an den unteren Stirnflichen der Abstandselemente (10) Luftleitbleche (30; 32) vorgeshen sind.

Gitterrost nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,
daB ein Ende der Zugstédbe (12) fest mit einem AbschiuBblech (14) verbunden ist.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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