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(57) Abstract

The invention relates to a box-shaped foldable package characterized in that it is comprised of a base (1) having a cavity (3) surrounded
by a peripheral edge (2) and a bottom (4), a flap comprising a bottom panel (6), a side panel (7), a top panel (8), the panels (6, 7, 8) being
hingded between each other at their common sides (X-X, Y-Y, Z-Z) and the bottom panel (6) being hinged to the lower edge of the base

(2).
(57) Abrégé

Emballage caractérisé en ce qu’il comprend: un socle (1) ayant une cavité (3) bordée par un bord périphérique (2) et un fond (4), un
rabat comprenant: un panneau de fond (6), un panneau de coté (7), un panneau de dessus (8), les panncaux (6, 7, 8) étant articulés entre
eux par leurs cdtés communs (X-X, Y-Y, Z-Z) et le panneau de fond (6) étant articulé 2 ’aréte inférieure du socle (2).
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« Emballage pliant en forme de boite »

La présente invention concerne un emballage
pliant en forme de boite pour protéger, présenter expédier
des objets.

On connait de multiples types d’emballages
adaptés plus ou moins a4 l’emballage de produits ou d’'objets
les plus divers, en vue de leur protection, leur présenta-
tion et/ou de leur expédition.

Les emballages connus sont en général réalisés
en plusieurs parties, notamment en deux parties l‘’une cons-
tituant le réceptacle et l‘’autre le couvercle. Il existe
des emballages, par exemple ceux utilisés en pdatisserie,
formés d’un flan de carton découpé et rainé, avec des par-
ties collées et pliées, réunissant en un ensemble le récep-
tacle et le couvercle qui vient par dessus lé réceptacle.

Il existe d’autres types d’emballages en deux
parties, en général formés & partir de matiére plastique
moulée ou comprenant un réceptacle qui regoit un couvercle
par exemple transparent, engagé sur le réceptacle. Il
existe également des emballages dont 1le réceptacle se
glisse dans une partie formant couvercle ; ce dernier est
en fait une piéce tubulaire de section rectangulaire dans
laquelle on glisse le réceptacle (& la maniére d’une boite
d’allumette) .

Ces différents types d’'emballages, sauf ceux
destinés 3 l’emballage de patisseries, sont en général re-
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lativement encombrant, formés de plusieurs piéces et de ce
fait ils ne sont pas d’une manipulation ou d4‘un transport
facile lorsqu’ils sont vides. Leur fabrication est é&gale-
ment compliquée du fait qu’il s’agit de plusieurs piéces.

Enfin la plupart des emballages sauf les boites
en carton classiques sont destinées a des applications spé-
cialisées et de ce fait ces emballages sont congues et for-
mées en fonction de 1l’objet précis d emballer.

La présente invention a pour but de remédier a
ces inconvénients et se propose de créer un emballage mul-
ti-usages pour boite, coffret, étui de conception et de fa-
brication simples, et qui permet d’emballer facilement des
produits fragiles ou non, en vue de les protéger, de les
présenter et de les expédier. Cet emballage, simple doit
permettre & la fois & une présentation simple et peu col-
teuse ; il peut également étre complété par un habillage ou
un conditionnement luxueux.

A cet effet, l’invention concerne un emballage
pliant en forme de boite pour protéger présenter et/ou ex-
pédier des objets, caractérisés en ce qu’il comprend

- un socle ayant une cavité bordée par un bord
périphérique et un fond,

- un rabat comprenant

- un panneau de fond,

- un panneau de cdté,

- un panneau de dessus,

- les panneaux étant articulés entre eux par
leurs cétés communs et le panneau de fond étant articulé a
l’aréte inférieure du socle,

L’emballage selon 1l‘’invention, qui est réalisé
en une seule piéce, mise & plat, a l’exception du socle, se
fabrique facilement par exemple par thermoformage d’un flan
ou d’une feuille de matiére plastique. Par thermoformage on
arrive 4 un socle creux, de préférence légérement évasé
pour faciliter 1l’emboitage et 1l’empilage des é&bauches
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d’emballages aprés leur thermoformage en vue de leur stock-
age et de leur expédition. Bien que du fait du thermofor-
mage, le dessous du socle soit ouvert, cela n’a pas
d’importance puisque le panneau de dessous, rabattu contre
le fond du socle en assure la rigidification et
1l’obturation.

L’articulation entre le panneau de fond et
1l’aréte correspondante du socle constitue un moyen de rigi-
dification ; compléte de 1l’autre cbdté du socle par le pan-
neau de cb6té. Ce dernier forme deux articulations (avec
chacun des panneaux adjacents) qui sont trés rapprochées ce
qui constitue également un moyen de rigidification.

Bien que dans le cas le plus simple 1l’emballage
soit d’une forme rectangulaire, l’invention ne se limite

Y

pas & une telle forme ; il est possible de réaliser des em-
ballages de forme polygonale a cbté droits ou courbes ou
méme des formes arrondies.

La cavité réalisée dans le socle présente dans
le cas le plus simple une forme correspondant & celle du
socle, par exemple une forme de parallélépipéde rectangle.
Cette forme n’est toutefois pas unique et la cavité peut
avoir une forme trés différente de celle du socle par exem-
ple polygonale, ronde, courbe alors que le contour exté-
rieur du socle est en rectangle ou en carré.‘

Cette emballage peut se préplier en fabrica-
tion, pour laisser simplement le panneau du dessus, dégagé
du socle, le panneau de cbté étant par exemple fixé sur la
face correspondante du socle. Dans d’autres cas, 1’embal-
lage est fourni & plat et l‘’utilisateur le replie au moment
du conditionnement du produit.

Selon une caractéristique avantageuse 1l’embal-
lage et surtout le socle et sa cavité ont une forme rectan-
gulaire ou carrée, donnant une cavité en forme de parallé-
lépipéde rectangle recevant le cas échéant un insert dont

le contour extérieur correspond & la forme de la cavité et
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le contour intérieur précisément & celui de l’objet & em-
baller et a protéger. Cet insert est intéressant surtout si
cet objet a une forme compliquée par exemple une figurine
fragile, un soldat de plomb, un petit flacon, etc. ou tout
autre objet commercial ou industriel de forme compliquée ou
fragile.

L'’emballage selon 1l’invention permet ainsi
grdce a un insert & plusieurs cavités de recevoir et
d’emballer plusieurs produits dans le méme emballage, tout
en maintenant les produits hors contact les uns des autres
pour éviter qu’ils ne se détériorent.

L’emballage selon l1l’invention constitue 1lors-
qu’il est fabriqué sous une forme, un emballage multi-
usages de colGt réduit. Cet emballage peut également offrir
une présentation élaborée, par exemple par des revétements
mettant l’emballage en valeur comme par exemple des revéte-
ments dorés ou argentés, du flocage donnant un aspect de
velours par exemple a la cavité, etc.

Lorsque le panneau de dessus est scellé sur le
surface supérieure du socle, l’emballage est protégé et
tout accés ou tentative d’accés a la cavité de 1l’emballage
nécessite la rupture partielle ou totale de la prédécoupe.

Suivant le cas cette prédécoupe est tracée plus
ou moins a la forme de l’objet placé dans la cavité. La
prédécoupe peut également suivre le contour de la cavité.
Dans le cas d’une cavité rectangulaire la prédécoupe est
faite de préférence sur trois cotés, le quatriéme coté
constituant une charniére.

Cette prédécoupe peut également former une lan-
guette pour faciliter la prise de la partie prédécoupée et
son enlévement. Cette languette peut également étre rappor-
tée ; une languette collée par exemple a un coin de la pré-
découpe.

Enfin suivant une variante le panneau de dessus

peut avoir une partie transparente formant fenétre et per-
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mettant de voir 1l’intérieur de la cavité. Cette fenétre
peut étre réalisée suivant des motifs de décoration trés
variables, en étant totalement transparente ou partielle-
ment transparente suivant des lignes etc., en fonction de
l’effet esthétique a réaliser.

La présente invention sera décrite ci-aprés de
maniére plus détaillée & l’aide des dessins annexés dans
lesquels

- la figure 1 est une vue de dessus, en pers-
pective d’une ébauche d’emballage selon l’invention, dispo-
sé a plat.

- la figure 2 est une vue de dessous de
1l’ébauche d’emballage selon la figure 1.

- les figures 3 & 6 montrent en perspective les
quatre étapes de pliage et de fermeture de 1’ébauche
d’emballage selon les figures 1 et 2.

- la figure 7 est une vue en perspective d’un
insert.

Selon la figure 1, l’invention concerne un em-
ballage qui est représenté i la figure 1 & 1’état déplié en
forme d’ébauche d’emballage. Cet emballage se compose d’un
socle 1 formé d’un bord 2 délimitant une cavité 3 par
ailleurs fermée par un fond 4. Le bord du socle a une cer-
taine épaisseur et forme sur le dessus une sﬁrface périphé-
rique 5.

Ce socle 1 est relié a un rabat formé par un
panneau de fond 6 suivi d’un panneau de cb6té 7, lui-méme
relié & un panneau de dessus 8. Le panneau de dessus 8 com-
porte une prédécoupe 9 par exemple en forme de rectangle
(trois cHtés) et munie d’une languette 10 au niveau d’‘un
point.

Le panneau de fond 6 est relié & 1l’aréte infé-
rieure 11 du cbdté correspondant 21 du bord 2 du socle 1

suivant une ligne de pliage X-X. Ce panneau de fond 6 a une
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forme correspondant a la trace du socle, ici une forme rec-
tangulaire.

Le panneau de c6té 7 est relié au panneau de
fond par une ligne d’articulation Y-Y. La largeur L du pan-
neau de c6té 7 correspond a4 la hauteur H du bord du socle,
du cbté 22 opposé au co6té 21 auquel est relié le panneau de
fond 6.

Le panneau de cbété 7 est relié par une ligne
d’articulation Z-Z au panneau de dessus 8. Ce panneau de
dessus 8 a de préférence une forme correspondant au contour
du dessus 5 du socle 2.

Lorsque 1’ébauche d’emballage comprenant les
parties 1, 6, 7, 8 est réalisée par thermoformage, il peut
étre intéressant de donner au panneau de fond 6 et/ou pan-
neau de dessus 8 une forme autre qu’une forme plane.

Par exemple le panneau de fond 6 peut avoir une
forme lui permettant de s’imbriquer dans le creux périphé-

~

rique du dessous du socle de maniére & fermer celui-ci com-
plétement et & le rigidifier si nécessaire.

De méme le panneau de dessus 8 peut étre creux
ou enveloppant de maniére a coiffer le socle et 3 ne pas
seulement s’appuyer sur sa forme supérieure. Cela constitue
également un moyen de renforcement 1lié 3 un éventuel effet
esthétique. ‘

Il a été indiqué ci-dessus que l’emballage pou-
vait se réaliser sous différentes formes selon les applica-
tions, les effets a réaliser ou les produits ou objets a
emballer. Ainsi il convient de remarquer que la profondeur
de la cavité 3 peut varier dans des limites trés étendues.
De plus cette profondeur peut ne pas étre réguliére, le
fond 4 n’étant pas nécessairement plan.

De méme le socle 1 qui est usuellement mais non
nécessairement un parallélépipéde rectangle ou plus généra-
lement une forme d’épaisseur H constante n’est pas limité a

cette forme ; par exemple la face supérieure du bord 2 du
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socle 1 n’est pas nécessairement paralléle au plan de la
surface inférieure du socle ; cette face supérieure peut
étre inclinée.

De maniére générale la face supérieure peut
étre de forme non plane a condition de se terminer par une
aréte droite en haut du cbté 22 pour permettre le rabatte-
ment du panneau de dessus 8.

Le panneau de dessus 8 aura alors une forme
complémentaire a celle du dessus du socle 2, en respectant
toutefois 1l’aréte de pliage Z-Z droite.

Suivant une autre variante non représentée, le
panneau de dessus 8 peut avoir un motif en relief ou en
creux a une ou plusieurs cavités suivant les objets ou pro-
duits 3 emballer a l’effet mécanique ou esthétique a obte-
nir, toutes ces formes étant possible par thermoformage ;
de plus ces formes sont emboitables ce qui ne modifie pas,
c’est-a-dire n’augmente pas 1l’encombrement de 1’ébauche
d’emballage pour son stockage et son transport.

Selon le mode de réalisation représenté a la
figure 1, la prédécoupe 9 suit sensiblement 1’aréte inté-
rieur du bord 2 du socle 1 c’‘est-a-dire le contour de 1la
cavité 3.

L’ ébauche d’emballage représenté a la figure 1
est de préférence réalisée par thermoformagé d’une feuille
de matiére plastique. Les articulations X-X, Y-Y, Z-Z sont
réalisées au moment du thermoformage par exemple par une
réduction de 1’épaisseur de la matiére.

La prédécoupe 9 est également réalisée de pré-
férence par une réduction de la matiére, de préférence a
des perforations, par exemple lorsque l’intérieur de la ca-
vité 3 doit étre fermé hermétiguement, suivant la nature
des produits ou objets emballés.

Le thermoformage donne au bord 2 du socle 1 une
forme creuse comme elle apparait en position renversée a la

figure 2.
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En sortie de thermoformage 1’ébauche d’embal-
lage selon les figures 1 et 2 apparait a plat en position
dépliée comme cela est représenté aux figures 1 et 2.

Pour fermer 1l’ébauche d’emballage et réaliser
l’emballage proprement dit on procéde par rabattement des
panneaux comme cela est indiqué dans les figures 3 a 6 re-
présentant quatre étapes de repliement des panneaux 6, 7,
8.

Le panneau 8 peut également comporter un moyen
adhésif pour sa fixation inviolable du socle 1.

Selon la figure 3 on replie 1l’ensemble des pan-
neaux 6, 7 et 8 autour de l’axe X-X. A la fin de ce pliage
le panneau de fond 6 vient contre le fond du socle et ferme
celui-ci comme cela apparait a la figure 4.

Selon la figure 5 on continue de replier les
panneaux et on applique le panneau de cbté 7 contre le coté
22 du bord du socle (figure 5). Dans cette position le pan-
neau de dessus 8 est encore ouvert et laisse l’accés a la
cavité 3.

Selon le cas et suivant la rigidité qu’il con-
vient de donner & l’emballage ou 1l’état dans lequel
l’emballage est fourni & 1l’utilisateur, on peut coller le
panneau de cbté 7 contre le cOté 22, par exemple par une
thermosoudure ou par une colle appropriée. ‘

Suivant une autre variante le fond 6 et le coté
22 peuvent également faire corps avec le socle 1.

On a alors une boite formée d’un socle et d‘un
panneau de dessus. Une telle forme peut également s’obtenir
par injection.

La figure 6 montre 1l’étape finale c’est-a-dire
la fermeture de l’emballage par repliage du panneau de des-
sus et solidarisation de celui-ci au dessus 5 du socle 2.
Cette solidarisation peut se faire par thermosoudage ou par
collage de maniére a rendre 1l’emballage inviolable ou pro-
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tégé, la trace d’une tentative d’accés étant 1l’ouverture de
la prédécoupe.

Si l’objet a emballer est fragile, petit, etc.
il peut étre intéressant de le placer dans un insert 30
(figure 7) dont la forme correspond a celle de la cavité 3
d’un emballage. Pour recevoir l‘objet, 1l’insert 30 comporte
un logement 31 de forme appropriée a celle de 1l’objet.

L’insert 30 permet d’emballer des objets qu’il
faut bien caler dans leur emballage sans que cet emballage
ne soit nécessairement réalisé a la forme de 1‘’objet ce qui
peut étre trés intéressant pour emballer de petites séries
d’objets, des quantités variables d’objets, etc.

Dans certains cas 1l’insert peut étre en mousse
déformable élastiquement ou de fagon permanente et on y en-
fonce simplement 1’objet pour le caler.

L’emballage selon l’invention s’applique a une
multiplicité d’objets et de produits pour des fonctions
trés diverses : l’emballage de protection par des manipula-
tions, la présentation et la mise en valeur et
1’expédition.

Dans les différents cas la matiére utilisée,
son épaisseur et sa mise en valeur par des éléments de dé-

corations sont choisis de maniére appropriée.
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REVENDICATTIONS
1°) Emballage en forme de boite pour protéger,
présenter expédier des objets, caractérisé en ce qu’il com-
prend

- un socle (1) ayant une cavité (3) bordée par un bord pé-
riphérique (2) et un fond (4),

- un rabat comprenant un panneau de fond (6), un panneau de
c6té (7), un panneau de dessus (8),

- les panneaux (6, 7, 8) étant articulés entre eux par
leurs cbétés communs (X-X, Y-Y, Z-Z) pour se rabattre au-
tour du socle (1), le panneau de fond (6) venant contre
le fond du socle (1), le panneau de cdté (7) venant con-
tre le c6té (22) du socle, le panneau de dessus (8) for-
mant le couvercle de la cavité (3),

- le panneau de dessus (8) ayant une prédécoupe (9) corres-
pondant & l’ouverture & réaliser pour accéder a l’objet
placé dans la cavité (3).

2°) Emballage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le panneau de fond (6) est articulé & une

aréte inférieure du socle (1).

3°) Emballage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le socle (1) et les panneaux (6, 7, 8)
sont réalisés en une seule piéce.

4°) Emballage selon la revendicafion 1, carac-
térisé en ce que le panneau de dessus (8) coiffe le socle

(2).

5°) Emballage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce qu’il comprend un insert (20) ayant un loge-
ment (31) a& la forme de 1l’objet & emballer.

6°) Emballage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la prédécoupe (9) forme une languette de

préhension (10).

7°) Emballage selon la revendication 6, carac-
térisé en ce que la languette de préhension (10) est fixée

a un coin de la prédécoupe (9).
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8°) Emballage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le panneau de dessus (8) comporte une fe-
nétre.

9°) Emballage selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le panneau (8) comporte un moyen adhésif
pour sa fixation inviolable du socle (1).
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