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DESCRIZIONE
La presente invenzioné riguarda un procedimento
per chiudere a tenuta o sigillare tubi aventi un dia-

metro'sufficientemente grandé da consentire l'entrata

di persone, ad esempio tubi della rete di distribuzio-

ne del gas.

Quando & stato iniziato 1l'impiego del gas natu-—
rale al posto del gas di citta, si & trovafo che 1la
elevata "secchezza" e le maggiori pressioni del gas
naturale determinavano deterioramento del sisal, in
funzione di tenuta in corrisponden;a dei,giunti dei
tubi della rete di distribuzione, piu rapidamente
che non nel caso del gas di citta. Sonc stati propo-
stirmolti metodi di chiusura a tenuta o sigillatura,
ed essi hanno avuto un ragionevole successo, ma, coﬁ
i tubi di grande diametro, si & rivelato necessario
scavaré in corrispondenza di ciascun giunto al fine
di sigillare il giunto esternamente. Un procedimento
di sigillatura esterna che & stato proposto comporta-
va ltapplicazione esterna di un manicotto di acciaio
o di canapa attorno al giunto, e lfapplicazione di
una resina'sigillante nota con il nome commerciale
di "Encapress" fra il manicotto e il giunté. E!' sta-

to pure proposto di eseguire sigillatura internamente

impiegando un complesso rigido di parti a segmenti,
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fatte espandere a tenuta per impegnare 1l'interno
del tubo, e di applicare nuovamente la resina sigil
lante. Tale complesso rimane ﬁel tubo ed é costos0.
Uno scopo della presenfe invenzione & quellp di
- fornire un procedimento di chiusura a tenuta, o Si=
gillatura, ad esempio di giunti per tubi della rete
" 3i distribuzione del gas di grande diametro, il qua-
le riduca la quantita di scavi necessaria, riducendo
cosi gli inconvenienti per il pub 1ico e il traffico,
rendendo superfluo.di eseguire scavi in corrisponden=
za di c¢iascun giunto.
Secondo 1l'invenzione & fornito un procedimento
per sigillare o chiudere a tenuta giunti per tubi di
diametro sufficientemente grande da consentire 1'en=-
trata di persone, comprendente le fasi di impiegare
uno stampo anulare compréndente porzioni di bordo ed
—una porzione intermedia avente in essa un canale po-
co profondo estendentesi longitudinalmente iungo un

lato, lo stampo essendo sufficientemente spesso da.

impedire distensione apprezzabile della porzione ine

termedia a causa della resina sigillante iniettata,
applicare lo stampo alle superfici interne delle e-
stremita del tubo su ciascun lato del giunto con il
canale rivolto verso l'esterno e coprire il giunto,

‘serrare le porzioni di bordo dello stampo alle estre—

%
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mita rispettive del tubo facendo espandere elementi
a nastro o fascia applicati all'interno dello stampo
adattato, iniettare sotto pressione una resina sigil-
lante nel canale in modo da riempire detto canale e
ogni -spazio nel giunto, consentendo alla resiﬁa Si-
gillante injiettata di polimerizzare, e rimuovere da
ulfimo i nastri e lo stampo o forma.

Preferibilﬁente alla superficie del canale vie-
ne applicato un agente di rilasciocs

La resina sigillante viene fatta polimerizzare
nella sagoma di sezione trasversale di una "?", 1
bracci della T costituendolla porzione di riempiﬁento
del canale nello stampo o forma, e la gamba della T
costituendo la porzione di riempimento di tutti.gli
spazi nel giunto e estendentesi radialmente verso lo
estefno. Tale sagoma di sezione frasversale presenta
il vantaggio che la pressione del gas presente nel
tubo favorisce il mantenimento della tenuta del giunto
durante l'impiego.

Sara ora descritta, a titolo esemplificativo,
una forma di realizzazione dell'invenzione, facendo
 riferimento ai disegni acclusi nei quali:

La figuré 1 & una vista in sezione trasvepsale
di un tubo in corrispondenza di un giunto illustrante

come la resina sigillante viene applicata;
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La‘figura 2 & una sezione su scala ingrandita
presa lungo la linea A=A di figura 13

La figura 3 illustra, con la medesima scala di
figura 2, un: dettaglio dello stampo o forma, visto
“nella direzione della freccia B di figura 1, e

Le figure da 4 a 7, disegnate anche esse con
la medesima scala delle figure 2 e 3, illustrano ri-
spettivamente una vista in pianta di una fibbia d4i
espansione di un nastro di serraggio, una vista la-
terale di detta f£ibbia, un aggetto scanalato forman-—
te parte della fibbia, e una sezione presa attraver-~
so il nastro di serraggio in corrispondenza della
medesima posizione di figura 3.

Nei disegni, & previsto uno "stampo", o forma,
di neoprene 1, sotto forma di un elemento nastri-
formé. Le estremita di tale elemento sono rappresen=
tate in figura 3 come provviste di formazioni di in-—
terimpegno 2 e nelle figure 2 e 7 provviste di un
canale poco profondo 3 estendentesi longitudinalmente
lungo un lato, Previste per 1l'impiego con lo stampo
o forma 1, vi sono.due bande 4 di acciaio dolée.
Particolari delle estremitd di ciascuna bénda, o
fascia 4 sono rappresentati nelle figure 4, 5 e 6.

In prossimita di untestremita di ciascuna fascia 4

un aggetto sporgente 5 & saldato e dotato di apertura

<#
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per ricevere una vite 6 che & avvitata in un dado 7
saldato all'aggetto 5. In corrispondenza delltaltra
estremitd di ciascuna fascia sono saldati due aggetti
sporgenti 8 dotati di fessure 9 per ricevere scorre-
volmente la porzione di estremitd della fascia oltre
l'aggetto 5., In posizione intermedia fra 1é estre—~
mita di ciascuna fascia 4 & saldato un aggetto a so=
vrapposizione 10 estendentesi oltre un bordo della
fasciae.

Durante l'impiego, un agente di rilascio viena
applgcato al canale 3, e lo stampo o forma 1 viene
applicato sotto forma d4i un'anello alle suﬁerfici
interne delle estremita 11 e 12 del tubo (vedere 1la
figura 2) su ciascun lato del giunto in medo tale
che il canale fisulta rivolto verso ltesterno e ri-
copré il giunto. Nélla figura 1, le estremita dello
stampo si trovano in corrispondenza del fondo del
tubo, Le‘due‘fasce-4 vengono quindi applicate alle
porzioni di bordo rispettive dello stampo 1, come &
rappresentato nella figura 2, e fatte espandere tra-
mite le viti 6 cosl da serrare le porzioni di bordo
dello stampo 1 alle superfici interne delle rispetti-
ve estremita 1f e 12 del tubo. Come & rappresentato

in figura 1, le fibbie sono mostrate in corrispondenza

del lato sinistro, mentre gli aggetti 10 si trovano
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in corrispondenza del fondo, nella posizione delle
'estremita dello stampo 1. In corrispondenza di tale
posizione, una piastra di acciaio 13 & ritenuta fra
le fasce 4 mediante gli aggetti 10, ed una guarni-
zioﬁe di gomma 14 & ritenuta fra la piastra 13 e le
estremita de11$ stampo o forma 1. |

Una resina sigillante 15 viene iniettata sotto
Pressione, attraverso una valvola 16, aftraverso lo
stampo 1 del canalé 3 cosi da riempire il canalé 3
e ogni spazio nel giunto. Mezzi 17 di rilascio di
- aria sono previsti in—corrispoﬁdenza della porzione
superiore di- figura 1, cioé diametralmente contrap-—
pésti alla valvola 16 per cui, quando la resina ini-
zia a fuoriuscire dai mezzi 17, 1l'operatore sapra
che la reéina ha riempito tutti gli spazi disponibili,
Alla resina sigillante iniettata & consentito di po-
limerizzare e da ultimo lo stampo o forma 1 e le fasce
4 sono rimossi lasciando una fenuta affidabile.

Lt'operatore pud quindi muoversi lungo l'interno
del tubo sino al giunto successivo senza che sia ne-
cessafio esequire scavi in corrispondenza di tales giun-
to. E' previsto che gli scavi, impiegando il metodo.
precedentemente descritteo, potrebbero essere distanzia~

ti di una distanza sino a 3C0-400 yarde (250-300 metri

circale.
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Invece di prevedere uno stampo o forma configu—

rato a nastro con estremita, esso pud essere realizza-

to con la configurazione di un anello avente un diame=

tro ;ostaﬁzialmente uguale al diametro intérno del
tubo,

Lo stampo 1 & sufficientemente sottile da far
si che la sua flessibilita abbia a facilitare la sua
applicazione alla suberficie interna delle estremita

11 e 12 del tubo, ma & sufficientemente spesso da

impedire distensione o stiratura apprezzabile a Cau=

sa della resina sigillante iniettata della porzione
intermedia fra le fasce 4.

RIVENDICAZIONI
T1e Procedimento per chiudere a tenuta o sigillare
giunti per tubi aventi un diametro sufficientemente
gran&e da consentire l'entrata di persone, compren-—
dente le fasi di fornire uno stampo ¢ forma anulare
comprendente porzioni di bordo ed una porzione in-—
termedia avente in essa un canale poco profondc e-
stendentesi longitudinalmente lungo un lato, 1o stame-
po essendo sufficientemente spesso da impedire esten
sione apprezzabile della porzione intermedia a causa
della resina sigillante iniettata, applicare lo stam-
Po o forma alla superficie interna delle estremita

del tubo su ciascun lato dei giunto con il canale ri



volto verso l'esterno e ricoPrife il giunto, serrare
le porzioni di bordo dello stampo o forma alle rispet
tive estremita del tubo-facendo espandere fasce appli
cate all'interno dello stampo o forma adatfato/a, 1
niettare sotto pressione una resina sigillante nel
canale cosi da riempire i1 canale e ogni spazio nel
giunto, consentendo alla resina sigillante inietta-
ta di polimerizzare e rimuovere da ultimo le fasce |
0 nastri e lo stampo,

2. Procedimento secbndo la rivendicezione 4, in

cui alla superficie del canale vicre afplicato un
agente di stacco.

3. Procedimento secondo le rivendicazioni 1 oppure
2, in cui lo stampo o forma & previsto sotto forma

di un nastro o striscia le cui estremitd sono dotate
di formazioni interimpegnabili.

4e _Procedimento secondo la rivendicazione {1 oppure
2, in cui lo stampo o forma & previsto con la coqfi—

gurazione di un anello,

PeIng.Barzand & Zapardo Milano S.pP.A.
L}
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di DICEMBRE 1982,

(sICILLO)

: N N Y A

(stemma) B UFFICIQO BREVETTI,
25 SOUTHAMPTON BUILDINGS,
1L.ONDRA

Io, il sottoscritto, essendo un ufficiale autorizzato
debitamente in accordo con Sezione 62(3) della Legge
sui Brevetti e Disegni del 1907, a firmare e rilasciare

certificati per conto del Sovrintendente—Generale, cer-

:tifico col presente che la copia allegata & una copia fe-

dele dei documenti come depositati in origine in connessio-
ne con la domanda di breveétto identificata nel presente.

In accordo con ie€ Norme sui Brevetti (Registrazione
di Societd) del 1982 se una societa rominata in questo
certificato e in qualsiasi documents allegato & ri-registra-
ta in base alla Legge sulle Societd del 1980 con lo stesso

-

nome con cui & stata registrata immediatamente prima della ri-

-registrazione tranne per la sostituzione o la inclusione

come ultima parte del nome delle parole “societa pvbbllca
a responsablllta limitata" o loro equivalenti in gallese,
riferimenti a nome della societd in questo certificato e
in qualsiasi documento allegato saranno trattati come
riferimenti al nome con cuil viene registrata di nuovo
in tal modo,
In accordo con le norme, le parcle Ysocietd pubblica
a responsabilita limitata® possono essere sostituite da
P.l.c., plc, P,L.C. oppure PLC, ' |
Ri.registrazione in base alla Legge sulle Socmeta
non costituisce una nuova entitd legale e sottopone
semplicemente la societa a determinate norme legali addizionali.

A testimonianza la mia firma questo 31e giorno

"A.Y. Russell
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HODULO PER BREVETTI WY, 1/77 - 8 DICEMBRE 1981 .
(lorme G, 16, _19) L
Al Controllore - ' (Corona)
Ufficio BErevetti ' ~ UFFICIO ZREVETTI
25 Southampien Buildings ‘Registrazione Tasse:
ondra %WC2A 1AY . .
v « ! 1981 N° 0952 data: 9 Dic/81
- Sterline 0007,00  ~PAGATA-
. 36998

8136998 :
RICHIESTA PER IL RILASCIO DI UN BREVETTO
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DELLA PRESESNTE DOMANDA

Riferimento a Richiedente o Ageate (Si prega inserire se disponibile}

36,/57089

Titolo delltInvenzione

"GIUNTI PER TUBI DELLA RETE DI DISTRIBUZIONE DEL GAS"

0 e e e - —— -— g — — L] A - e —— — b _——

Richiedente o Richiedenti (Vedasi nota 2)
Nome (Primo o unico richiedente)  WILLIAM PRESS & SON, LIMITED

Indirizzo 28 Essex Street, London WC2R 3AU

Nazionalita " Britannica

- Nome (del secondo richiedente, se pid @i uno)

Indirizzo

Haziona‘ita

— - -— -— - - - — | - — B —— -— -— - - —— L]



4 Inventore (Vedasi nota 3) S (aﬁW{Wﬁﬁxmﬁm
E S o >IB%eRLORG L Rl edent
: sono inventori colleg?tl)
oppure
(b) Verrd fornita una dichia-
razione sul Modulo per
Brevetti N° 7/77

v aer me — - um g —— — o -— — —na ——

v Autorizzazione di agente (Vedési nota 4) FITZPATRICK&

Vi Indirizzo per Servizio.(Vedasi nota 5) .
48 St. Vincent Street

' GLASGOW G2 ' STT | L ' -

VII  Dichiariazione di ﬁriorité (Vedaéi nota 6)

'Qaese | Data di deposito Numero 431 deposifo

Timbro rettangolare
a data: 9 DICEMBRE 1981

~

— — — — — — - — — L] — — — — -— — ———

VIII La Domanda rwvendlca una precede“te data in base agli Articoli
8(3), 12(6), 15(4) o 37(4) (Veda51 nota 7)

Numero della prima domanda o del primo brevetto

. @ data di deposito
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Elenco di Controllo (Da compilare dal richiedente o agente)

A .La domanda contiene il seguente B La domanda come depositata &

numnero di pagine accompagnata da:
1 Richiesta 1 pagina/e 1 Documento di prioritd o,
2 Descrizione | 3 pagina/e 2 Traduzione di documento
R di priorita. : No.
3 Rivendicazione/i =~  pagina/e -
- .3 Richiesta di ricerca No.
4 Disegno/i 4  pagina/e . '
' S , -4 Dichiarazione dtinvenzione
5 Estratto . = vpagina/e - e Diritto a richiedere si
5 Autorizzazione .separata
dai , No.
Si propone che la Figura N° dei disegni (se ci sono) accompagni

Ltestratto quando viene pubblicato

o — —— —— -—— -—e -— e A — -— L — — —— -— —
d . -

Firma {Vedasi nota 8) . . _ -
: - FITZPATRICKS (Agenti):

- B * » L L ] > > 0 * &

NOTE:
1 Questo moduwlo, quando coﬁpletato. dovfebbe essere qutato 0 épe
dito all'Ufficio Brevetti insiemé con la prescritta tassa e con due
copie della descrizionedeil'invenzione.
2 Negli spazi predisposti in III; vanno indicati il nome, Ytindi-
rlzzo ¢ la nazlonallta di c1a¢cun Richiedente, I nomi d1 perscne fi-

smche dovrebbero essere 1nd1ca;1 in pleno. G11 enti socxetarl dov“c‘

_bero essere designati dal loro nome reglstrato. Se ci sono plu di

".

due Richiedenti, 1'informazione concernente 11 terzo (e ulte*lﬂr*)

-Richiedenti dovrebbe essere data su un ngllO separato,

3 Quando il Rlchledcnte é 1'un1co inventore, oppure i Richiedentd



- 5 -
sono gli inventori collegati, dovrebbe essere-completata la dichiara-

: zioﬁeA(a) a tale effétto al punto IV, e dovrebbe essere canccllata 1a_
dichiarazione alternativa (b)., Se perd non & questo il caso, la dichig
fazione (a)‘dovrebbe essere c;ncellata, e si esigerd che una dichiara-
_zioné venga poi stilata sul Modulo per brevetti No, 7/77

4 éé il Richiedente desidéra nominare un agéhte,vhegli spazi dispoﬁi
bili in V'e'VI. si indicheranno il sub npﬁe'e 1'indirizzo del ;uo re-
cépito commerciéle; tale indicazione'vérfé cbnsiderata ccme autoriz-—
‘zazione per l'agente a proseguire 1la domaﬁda finé ai rilascio di un brg
vetto e a curare qualsiasi brevefto cosl rilasciato,

5 Se non viene nominato agente autorizzato, in VI dovra essere in-
.dicato‘un indirizzo nel Regno Unito al quale potranno essefé inﬁiati
'tutfi i documenti e le notizie. $i raccomanda che, se Qispoﬁibile,
venga fornito un numero telefonico.

6 La dichiarazione di priorifé in VII dovrebbe indicare 1a-data'

del precedente deposit§ e il Paese nei quaie esso fu fatto, e.indi-
care, se disponibile, il numero di deposito,

é - Quando si fa una domanda iﬁ base agli articoli 8(3), 12(6) 15(4) .
o 37(4) ltarticolo appropriato dovrebbe essere indicato in VIII, e

si dovrebbe.indicgre il numero dellé precedente domanda o di qual-
siasi brevetto rilasciato in seguito a essa: )
8 ﬁn agente pud firmare soltanto quéndo‘é precedentemente auto-
rizzaté. Una_specifica autorizza;ione firmata dal Richiedente o dai
Richiedenti-deve essere ricevuta dall'Uffiéio Brevetti prima che

scadano tre mesi dalla data di deposito.
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g Si richiama 1fhttenzione dei Ricﬁiedenti sulla opportuﬂ
nita dile;ifare pubblicazione di invenzioni relative a qual~
siasi ;¥ticolé, materiale o-dispositivo dgstinato o atto per
impiego in guerra (Leggi sui Segreti d'Ufficio, 1911."'1920)0
Inoltre'dopo che una domanda di brevetto & stata depositata
ﬁell'Ufficio Brevetti, il controllore considercra se la.pu5~"
blicazione o la comunicazionevd'invenzione sia vietata o linA
mitata in dbase all'ﬂrticolo 22 della Legge e informera il
Richiedénté di tale proibizioﬁe, se necessario;

10 -Ai Ricﬁiédenti fisiedenti nel Regno Uﬁito, si ricorda an-
" ¢he.che, in base all'Artiéolq 23, non si possono depositare
 domande all'estero senéa permesso scfitto, o a menoché una
domanda sia statazdepqsitata non meno_di sel settimane pre-
cedenteménte nei Regno Unito pér un brevefto per la stessa
invenzione, e\non'sié stata data nessuna istruzione che vie-
i la pubbllcaz1one o la comun1caz1one, oppure nessuna tale

15truzzone sia stata rlcevuta.
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LEGGE SUI BREVETTI DEL 1977
MODELLO PER BREVETTI No. 7/77 8 DICEMBRE 1981
(Norma 15) -

, 1981
The Comptroller S
' , 36998
“The Patent Office
25 southampton Bﬁildings

London WC2A 1AY-

DICHIARAZIONE DI INVENZIONS E DIRITTO ALLA CONCESSIONE
DI UN BREVETTO

L. Domanda No. .

II Titolo - ’
*Giunti per tubi della rete di distribuzione
del‘gas“' : '

III IO/NOI

WILLIAM PRESS & SON, LIMITED

la richiedenté, rispetto alla suddetta domanda di
brevetto, dichiariamo con la presente quanto segue:

i i} Io/Noi  riteniamo 1le persone i cui nomi
ed indirizzi sono stabiliti sul retro d4i
detto modello (e foglio supplementgr? se
necessario) sianq gii inventori della inven-
zione rispetto a cui viene eseguita la sud-

detta domanda; o ,

ii)La derivazione del nostro diritto per la con-
cessione di un brevetto per detta domanda &

‘come segue:

—

IN'VIRT-U' DT LEGGE
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iii) Io/Noi acconsentiamo alla pubblicazione
di particolari qui contenuti a ciascuno dee
gli inventori nominati sul retro di questo

modello,

iV Firma

FITZPATRICKS ( Agenti)

David MacGregor Mills
Corriegarth
Kerilworth Avenue
Helensburgh

" Dunbartonshire

Richard Walker Thomson
18 Xepscaith Road )
Whitburn '

West Leothian:

te Il nome ed indirizzo degli inventori
_ debbono essere inseriti negli spazi qui
oM forniti, /
2+ Dove si deveno nominare pid di 3 inventori
il nome del quarto e di gualsiasi altro
inventore, dovrebbe essere dato sul retro
di una ulteriore copia di Modello per
- Brevetti No.7/77 e allegato a questo modello,



DUPLICATO

"GIUNTI PER TUBI DELLA RETE DI DISTRIBUZIONE DEL GAS™

DESCRIZIONE

La presente invenzione riguarda un procedimento

per chiudere a tenuta o sigillare giunti dei tubi

 della rete di distribuzione del gas.

-anndo & gtato iniziaté 1timpiego del gas natu-
rale él posto del gas di citta, si & trovatd che 1la
elevata "secchezza™ e le maggiori pressioni del gas
nétunale deteminavano deterioramento del sisal, in
funzione di teauta in corrispondenza dei giunti dei
tubi della rete di distribuzione. pid rapidamente
che non nel caso del gas‘di-citta._scno stati propo-
sti molti metbdi di chiusura a tenuta o sigllatura,
ed essi hanno avuto un ragionevole successo, ma, con
i tubi di grande diametro, si € rivelato necessario
scavare in corrispondenza di ciascun giunto al finé
di sigillare il giunto esternamente, Un procedimento

si sigiallatura esterna che & stato proposto comporta—

‘va l'applicazione esterna di un manicotto di acciaio

o di canapa attorno alAgiunto, e ltapplicazione di
una resina sigillante nota'con il nome commerciale
di “Encapresé" fré il manicotto e i; giunto.

“Uno scopo della presente invenzione &€ quello

di fornire un procedimento di chiusura a tenuta, o0 si-
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gillatura, di giun'ti per tubi della rete
di distribuzione-del gas di grande diametro,.il quas-
le riduca 1la quantita'di'scavi necessaria, riducendo
cosl gli inccnvenienti per il pubblico e il traffico,
rendendo superflud. di eseguire scavi in corrisponden
za-di ciascun Qiunto.- | ™
'secondq 1*invenzione & fornigpfpn_procedimentow
per sigillare o chiudere a tenuta givnti per tubi
della rete di distribuzione del gas comprendente le
fasi di impiegare un manicotto di materiale flessibiw
1¢ sotto forma di striscia coﬂ canale poco profondo -
estendentesi longitudinaimente lungo un lato, appli-
care un agente di rilascio alla superficie del canale
aﬁplicare il manicotto alle superfici interne délle =
stremité del tubo su ciéscun iato del giunto c¢on il
canale rivolto verso l'esterno e coprire il giunto,
serrare le porzioni di bordo del manicotto alle estre=
mita rispettive del tubo facendo espandere elementi
a nastro 6 Fascia applicafi alltinterno del manicot-
to adattato, iniettare sotto pressione una resina éiu
gillante attraverso il‘manicotto nel canale in modo
da riémpire detto canale e ogni spazio nel giunto,
consentendo alla resina sigillante iniettata di poli-
merizzare, € rimuovere da ultimo i nastri e il ma-

nicotto,

La resina sigillante viene fatta polimerizzare
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nella sagoma di sezione trasversale di wna Y, i
bracci.dema T COStituepdo 1a-porzione di riempimento
del canale nel manicotto, e ia gamba della T costie
tuendo la porzione di riempimento di tutti gli spazi
ne; giunto e estendetesi_radiaimente verso 1o ester-
" no. Tale sagoma di sézione trasversale presenta il
vantaégio che la pressione del das présenthnel
tubo favorisce il mantenitmento della tenuta del giunto
durante 1° impie goO.

sard ora descritta, a titolo esemplificativo,
una forma di realizzazione dellitinvenzione, facendo
riferimento ai disegni acclusi nei qualis

La figura 1 & una vista in sézione trasversélé
di un tubo in corrispondenza di un giunto illustraunte
come la resina sigillante viene applicata;

La figura 2 & una sezione sﬁ scala ingrandita
presa lungo la 1iﬁea A-A di figura 1;

la figura 3 illustra , con 1a.medesima scala di
figura 2, un dettaglio del manicotto, visto nella di-
rezione della freccia B di figura 1, e

Le figure da 4 a‘7, disegnaté anche esse con
la medesima scala delle figure 2 e 3, illustrano ri-
spettivamente una vista in pianta di una fibbia di
espansione di un nastro di serraggio, una vista la=-

terale di detta fibbia, un aggetto scanalato forman-
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te parte della fibbia, e una sezione presa attraver—
50 il nastro di serraggio in corrispondenza della
medesiﬁa posizione di figura 3,

Néi disegni, & previsto un manicotto di neopre-
ne 1,'§6tto forma di un elemento nastriforme, Le
_estremiti di tale elemento sono rappresentate in
figura:3 come provviste Qi formazioni di interimpe;
gnd 2 e nelle figure 2 e 7 provviste di un canale-
poco profondo 3 esfendentesi longitudinalmente lungo
un lato., Previste per 1'impiego con il manicotto 1,
vi sono due bande 4 di acciaio doice.

Particolari delle estremita di ciascun banda, ©
fascia 4 sono rappresentati nelle figure 4, 5 e 6,

In prossimita di un'estremita di ciascun féscia
4 vn aggetto sporgente 5 & saldata e dotato di apertu=
ra per ricevere una Qite 6 che & avvitata in undado
7 saldato all'aggetto 5. In corrispondenza dell'altra
estremita di ciascuﬁa fascia sono saldati due aggetti
éporgentirs dotati di fessure 9 per ricevere scorre-
vqlmentella porzione di estremita della faécia‘oltre
1taggetto 5, In posizione intermedia fra le estre=- |
mitd di ciascuna fascia 4 & saldato un aggetto a sO=-
grapposizione 10 estendentesi ocltre vn bqrdo della
fascié. |

purante 1'impiego, un agente di rilascio viene
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applicato al canb1e 3, e il manicotto 1 viene appli=-
catoiaile supérfici interne delle estrémita 11 e 12 del
tubo (vedere 1la figura.z) su ciascﬁn léto deiﬂgiuhto
in modo tale che il canale risulta rivolto verso
1'estefno e ricopre il giunto. Nella figdra 1, le
esfremita del manicotto si trovéno in corriséon-
denza del fondo del tubo , Le due fasce 4 vengono quine
di applicate'alle porzioni di bordo rispettive del na-
"nicotto 1, come & rappresentato nella figura 2, e
fatte es?andere tamite le viti 6 cosl da serrare le
porzioni di bordo del manicofto 1 alle superfici
interne delle rispettive estremifa 11 e 12 del tubo,
Come & rappresentato in figura 1, lérfibﬁie SOono mo-—
strate in corrispondenza del laio sinistro,_menfre
gli aggetti 10 si trovano in corrispondenza del fonw
do, nella poéizione dellé estremitd del manicotte 1,
In corrispondenza di tale posizione, una piastra ai
acciaio 13 & ritenuta fra le fasce 4 mediante'gli
aggetti 10, ed una guarnizione di gomma 14 & pitew
nuta fra.la piastra 13 e le estremita dei manicotto
Te

Una resina sigillante 15 viene iniettata sotte
pressione, attraverso ﬁna vaivola 16 attfaverso i1
manicotto 1 del canale 3 cosl da riempire il canale 3

e ogni spazio nel giunto. Mezzo 17 di rilascio di
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aria sono previsti'in corrispondenza della porzione
supériéfe di figura t, ciocé diametralmente contrap=
posti alla valvola 16 per cui, quando la resina ini~
zia a fuoriuscire dai mezzi 17, l'operatore sapra
che la resina ha riempito tufti gli spazi disponibili.
Aiia resina sigillante iniettata & consentito di po=
limerizzare e da ultimo il manicétto 1 e le fasce
4 sono rimossi lasciando una tenuta affidabile.
L'operatore pud quindi muoversi iunfo 1tine-
terno del tubo sino al giunto sﬁccessivq_senza che sia
necessario eseguire scavi in corrispondenza di tale
‘giunto, E! previsto che gli scavi; impiegando il
metodo precedentemente 1descritto,lpotrebbero esse-
re distanziati di una distanza s;no a 300400 farde

(250-300 metri circa).

EX =23
per traduzione conforme

P. Ing. ano & Zanardo Milano S.p.A.
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