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Sposob wytwarzania elektroizolacyjnej porcelany twardej o wy-
sokiej wytrzymalo§ci mechanicznej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia elektroizolacyjnej porcelany twardej o wyso-
kiej wytrzymalo$ci mechanicznej, stosowanej do
produkcji izolator6w, wysokonapieciowych elemen-
téw izolacyjnych oraz do produkcji niektérych ele-
mentéw mechanicznych, jak np. dlawice w pom-
pach ci$nieniowych.

Znane elektroizolacyjne tworzywa porcelany
twardej wytwarza sie z mas skladajgcych sie z ka-
olinu, gliny, skalenia oraz z kwarcu albo tlenku
glinu. Skladniki twarde, to jest tlenek glinu i ska-
len miele sie w mlynach kulowych z nadmiarem
wody i nastepnie miesza sie z gling i kaolinem.
Po odsgczeniu na prasie filttacyjnej uzyskuje sie
mase plastyczng, ktérg nastepnie homogenizuje
sie, przepuszczajgc ja przez §limakowe prasy proz-
niowe. Uzyskane w ten sposéb z masy walce pod-
susza sie do wilgotnoéci okolo 14% i drogg skra-
wania nadaje wymagane ksztalty. Po koncowym
wysuszenia i pokryciu szkliwem ksztaltki wypala
sie w temperaturze 1380°C—1450°C. Optymalne
parametry wytrzymatoSciowe porcelany uzyskuj
sie gdy zawiera ona 20—30% tlenku glinu w fozz
mie korundu.

Uzyskane w podobny spos6b tworzywo nie za-
wiera por6w otwartych, a jego wytrzymalo§é me-
chaniczna na $ciskanie wynosi okoto 10000 kG/cm?
a na zginanie okolo 1500 kG/cm?2.

Celem wynalazku jest wytworzenie takich ma-
terialéw elektroizolacyjnych porcelany twardej,
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ktérych wytrzymalo§é mechaniczna bylaby wiek-
sza od znanych dotychczas mas porcelanowych.

Stwierdzono, ze cel ten mozna osiggngé gdy
uformowany i wypalony wstepnie wyréb nasyci
sie roztworem zwigzkéw chromu i fosforu.

Sposéb wytwarzania izolacyjnej porcelany twar-
dej wedlug wynalazku polega na tym, ze z plas-
tycznej masy skladajacej sie z kaolinu, gliny, ska-
lenia oraz kwarcu lub tlenku glinu formuje sie
ksztaltki i wypala si¢ w temperaturze 900—1000°C.
Porowato§é tych ksztaltek wynosi 30—35%. Wypa-
lone wstepnie ksztaltki nasyca sie stezonym roz-
tworem zwigzkéw chromu i fosforu, np. przez cze-
§ciowe zanurzenie ksztaltek do tych roztworéw.
Dzieki dzialaniu sit kapilarnych w ciggu kilku do
kilkunastu godzin nastepuje calkowite zapelnienie
roztworem otwartych poréw tworzywa. Po nasy-
ceniu suszy sie ksztaltki kolejno w temperaturze
80°C i w temperaturze 200°C, uzyskujac zmniej-
szenie porowatosSci nasyconego wyrobu o okoto
50 do 60%. Po wysuszeniu wyroby poddaje sie
wypalaniu w temperaturze od 1380°C do 1450°C,
zaleznie od chemicznego skladu roztworu, ktérym
nasycono go uprzednip.

Wytworzone tym sposobem wyroby sg calko-
wicie nienasigkliwe, z uwagi na wystepujgce w
tworzywie pod postacig widkien tkanki chromu
i fosforu. Utworzona z tych wldékien siatka przej-
muje bezpoSrednio naprezenia mechaniczne, co
w konsekwencji prowadzi do podwyzszenia wytrzy-
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matosci mechanicznej na zginanie wyrobéw, osig-
gajgce 2000—2500 kG/cm?2.

Dodatkowa zaleta sposobu wedlug wynalazku
jest uzyskanie wyrob6w o zmniejszonej o okotlo
10% liniowej skurczliwo§ci wypalania, co zapewnia
wytwarzanie przedmiotéw o bardziej zawezonych
tolerancjach wymiarowych. Dalszg korzy$cig jest
znaczne rozszerzenie interwalu spiekania dzieki
obecnosSci wldéknistego polikrystalicznego i ognio-
trwatego tlenku chromu.

Przyktad. Masa porcelanowa o skladzie: gli-
ny i kaoliny — 55% ciezarowych, tlenku glinu —
23% i skalenia 22% ciezarowych zostaje przygoto-
wang, ,w. miynie kulowym przez zmielenie sklad-
nikélva twardych z ‘dodatkiem wody. Nastepnie
mies?a sie ja z kaolinami i glinami, odfiltrowuje
na prasie filtracyjnej i Jujednoradnia przy pomocy
§limakowej prasy pro6zniowej. Po podsuszeniu do
zawartosci 149/ wody, formuje sie przez skrawanie
izolacyjne ksztaltki -i wypala sie je do tempera-
tury 950°C. Nasycenie ksztaltek przeprowadza sie
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chromu i 10% stezonego kwasu fosforowego. Po
wysuszeniu w temperaturze 80°C a nastepnie w
temperaturze 200°C przeprowadza sig¢ koficowe wy -
palanie w temperaturze 1380°C. Uzyskane ksztaltki
sa nie nasigkliwe i posiadaja wytrzymalo$é me-
chaniczng na zginanie — 2100 kG/cm?2 i na $ciska-
nie — 12500 kG/cma?.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania elektroizolacyjnej porcela-
ny twardej o wysokiej wytrzymaltoSci mechanicz-
nej metodg plastycznego formowania wyrobow,
z masy skladajgcej sie z gliny, kaolinu, skalenia
oraz kwarcu lub tlenku glinu i suszenia i wypa-
lania tych wyrob6w, znamienny tym, ze plastycz-
na mase po uformowaniu wypala sie w tem-
peraturze 900—1000°C, a nastepnie nasyca sie wy-
palone wyroby stezonymi roztworami zwigzkow
chromu i fosforu, kolejno wyroby suszy sie w tem-
peraturach 80 i 200°C a nastepnie wypala w tem-
peraturze 1380—1450°C.

Bitk zam. 1360/72 r. A4 205 egz.
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