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Menetelmd levymHdisten pinnoite-~elementtien valmistamiseksi

Forfarande for framstdllning av skivformiga beliggningselement

Keksint$ koskee menetelmd# levymdisten pinnoite-—elemettien valmista-
miseksi, jotka pinnoite-elementit muodostuvat lastulevykappaleista,
jotka on mitoitettu vastaamaan tavanomaisen tiiliskiven pintaa ja joilla

pinnoite-elementeilld on yksi rosoinen, tiiliskivipintaa muistuttava pinta.

Erds tunnettu seindpinnoite, jota kutsutaan "GIDGEE"-kiveksi ja jota val-
mistaa Gidgee Export Ltd, Israel, kidsittdid levymidisen elementin, joka on
valmistettu silikaattihiekasta kdyttden synteettistd hartsia sideaineena,.
Témd elemehtti, jota voidaan kdyttdd talojen seinien pinnoittamiseen yh-~
td hyvin sisd~ kuin ulkopuoleltakin, on suhteellisen kallis, ja sen kiyt-

timiseksi séinﬁpinnoitteena tarvitaan eritylsti ammattitaitoa.

Nyt esilld olevan keksinndn kohteena on saada aikaan levym#inen pinnoite-
elementti, erityisesti talojen sis@seinien pinnoittamista varten, joka
elementti on halvempi ja yksinkertaisempi valmistaa kuin GIDGEE-~kivi ja
myds titd yksinkertaisempi asentaa. Esilld olevan keksinndn kohteena on
edelleen saada aikaan levymiinen pinnoite-elementti, jossa on rosoinen

pinta, erityisesti tiiliskivi~ tai luonnonkivipintaa muistuttava rosoinen

pintarakenne.

Némd pd&mHirit saavutetaan esilliolevan keksinndn mukaisesti menetel-
mdlld jolle on tunnusomaista, ettd menetelmdssi mainittu lastulevy-
kappale sijoitetaan halkaisulaitteeseen kahden halkaisuterdn viliin,
joista halkaisuteristd toinen on liikkuva halkaisuterd ja toinen on
kiinted halkaisuterd,

ja ettd liikkuvaa halkaisuterdd sijirretdin kohti kiinteid halkaisuterii
mainitun lastulevykappaleen halkaisemiseksi yhdensuuntaisesti mainitun
lastulevykappaleen tasopintojen kanssa kahdeksi pinnoite-elementiksi.
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Keksinnén mukainen pinnoite-elementti valmistetaan lastulevystd, josta
sahataan kappaleita, joilla on pinnoite-elementtien haluttuja mittoja
vastaava koko. Pinnoite—elementeilld ja ndin ollen my8s sahatuilla lastu-
levykappaleilla voi luonnollisesti olla mySs mielivaltaiset mitat, mutta
ne ovat erdidn emnalta tunnetun suoritusmuodon mukaan mitoitettu vastaamaan
kooltaan tavanomaisen tiiliskiven pintaa, joka on kooltaan esimerkiksi

6 cm x 25 cm. Koska sahatut lastulevykappaleet ovat kooltaan niin pienii,
voidaan lastulevyjen valmistuksen ja kdytdn yhteydessd syntyvit kappaleet
Ja hukkapalat ottaa kidyttddn ja kiyttdd edullisella tavalla.

Sahatut lastulevykappaleet sovitetaan halkaisulaitteeseen niiden halkai-
semiseksi yhdensuuntaisesti lastunlevyn tasopintojen kanssa. Eridédssd té-
hén tarkoitukseen kdytettdvissd halkaisulaitteessa on ylempi liikkuva
halkaisuteri ja alempi kiinted halkaisuterd, joiden vdliin halkaistava
lastulevykappale asetetaan. Molemmat halkaisuterdt ovat kiilan muotoisia
ja tiiliskived tai luonnonkived muistuttavien rosoisten pintojen aikaan-
saamiseksi halkaisussa niiden kiilakulma, niitd kdytettiessd 12 mm:i3
paksun lastulevykappaleen halkaisuun on noin 10°. Jos kiilakulma on liian
suuri, on riski lastulevykappaleen taittumiseen halkaisun sijasta liian
gsuuri. Jos kiilakulmia pienennetiin, saadan halkaisusta alkaan vdhemmin
rosoisia pintoja. Td41lld yhden lastulevykappaleen halkaisulla saadaan ai-
kaan kaksi esilli olevan keksinndn mukaista pinnoiteelementtid, joilla
kummallakin on yksi siled pinta (alkuperiisen lastulevyn toinen tasopinta)
ja yksi rosoinen pinta (halkaisupinta).

Seindi pinnoitettaessa sovitetaan halutulla tavalla muodostetut pinnoite-
elementit seindlle rosoiset pinnat ulospiin liimaamalla ne halutun mallin
mukaisesti. Jos pinnoite~elementeilld on edelld mainittu "tiiliskiven
muoto", voidaan ne sovittaa seinille sopivasti mallin mukaan , joka muis-
tuttaa muurattua tiiliseindd. Tdmdn valkutuksen edelleen korostamiseksi
voidaan pinnoite-elementit maalata sopivalla "tiiliskivivdri114". Halutul-
la tavalla muodostetut ja maalatut pinnoiteelementit voidaan sovittaa
seinidlle mielivaltaisen mallin mukaisesti, esimerkiksi mallin mukaisesti,

joka muistuttaa luonnonkivistd muurattua seinii.

Esilld olevan keksinndn mukaiset pinnoite-elementit voidaan liimata kiinm-
nl sopivan kokoiseen kantavaan levyyn, jota sitten voidaan kidyttdd esival-

mistettuna pinnoiteyksikkdnd tal -modulina.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd levymiisten pimnnoite~elemettien valmistamiseksi, jotka
pinnoite-elementit muodostuvat lastulevykappaleista, jotka on mitoi-
tettu vastaamaan favanomaisen tiiliskiven pintaa ja joilla pinnoite-
elementeilld on yksi rosoinen, tiiliskivipintaa muistuttava pinta,

tunnettu siitd,

ettd menetelmissd mainittu lastulevykappale sijoitetaan halkaisu-
laitteeseen kahden halkaisuterin vdliin, joista halkaisuteristid toinen

on liikkuva halkaisuteri ja toinen on kiinteZ halkaisuterd

ja ettd liikkuvaa halkailsuterd@d siirretddn kohti kiintedd halkaisu-
terdd mainitun lastulevykappaleen halkaisemiseksi yhdensuuntaisesti
mainitun lastulevykappaleen tasopintojen kanssa kahdeksi pinnoite-

elementiksi,

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmid, tunnet tu
giitd, etti menetelmissi kiytetiln halkaisuterid, jolden kiilakulma

on 100.
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Patentkrav

1, Fdrfarande f6r framstdllning av skivformiga beldggningselement, vilka
beliggningselement bestdr av stycken av spinskivor, vilka #r dimensio-
nerade att svara mot en konventionell tegelstensyta och vilka beldggnings-
element har en skrovlig yta som piminner om en tegelstensyta, k & nn e -

tecknat dirav, att

vid fdrfarandet placeras nimnda spinskivsstycke i en klyvningsapparat
mellan tvd klyvningsblad, av vilka klyvningsblad det ena &r ett rdrligt
klyvningsblad och det andra ett stationirt klyvningsblad,

och att det rdrliga klyvningsbladet f8rflyttas mot det stationira klyv-
ningsbladet £8r att klyva nimnda spanskivsstycke i tvd beldggningselement

parallellt med nimnda planytor av spanskivsstycket.

2. F8rfarande enligt patentkrav l, kdnnetecknat dirav, att

vid f38rfarandet anvinds ett klywvningsblad, vars kilvinkel &Er 10°.
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