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@ Belag fir Sportplatze, insbesondere fiir Tennisplatze, sowie ein Verfahren zur Herstellung des Belagmaterials.

@ Zur Herstellung eines Belages fiir Sportplatze, insbeson-
dere fir Tennispldtze wird auf einem geeigneten Unter-
grund, z.B. auf Asphalt eine lose Schiittung aufgebracht, die
zumindest zum gréften Teil aus Teilchen auf Basis eines
elastischen Kunststoffes besteht, welche in geometrisch
definierter Form quader-, pléttchen- oder schuppenférmig
ausgebildet sind. Die platichen- oder schuppenfdérmigen
Teilchen weisen dabei vorteilhaft eine Dicke von maximal 1,5
mm, insbesondere jedoch von maximal 1,0 mm, und sen-
krecht dazu - in der Plattchen- bzw. Schuppenebene -
Abmessungen von maximal 5 mm auf. Die Teilchen kénnen
vorteithaft auf Basis eines thermoplastischen Polyurethan -
Elastomeren, eines Ein- oder Zweikomponenten Polyure-
thansystems, eines thermoplastischen Kautschuks oder ein-
es modifizierten PVD - Compounds hergestellt sein.

Bei der Herstellung des Belagmaterials wird vorteithaft
von dem in Bandform vorliegenden Teilchenmaterial ausge-
gangen, das mit der Bandvorderkante Ulber eine Gegen-
schneide geschoben wird und die Teilchen mithilfe von mit
dieser Gegenschneide zusammenwirkenden Schiagmessern
von der Bandvorderkante abgetrennt werden.
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Belag fiir Sportplitze, insbesondere fiir Tenmisplitze,

sowie ein Verfahren zur Herstellung des Belagmaterials.

Die Erfindung betrifft einen Belag fiir Sportplitze, ins-
besondere fiir Tennisplitze, der an seiner Oberfliche eine
lose geschﬁtte;é, Kunststoffteilchen enthaltende Schicht

aufweist, sowie ein Verfahren zur Herstellung dieser Kunst-

stoffteilchen.

Bei Sportartem wie bel Temnis, bei denen der Sportler viel
Laufarbeit mit Sterten, Beschleunigén und vielfach abrup-
tem Abbremsen zu bewdltigen hat, haben sich bisher insbe-
sondere Rasenpldtze oder, bei den sogenannten Hartpldtzen,
SpielplZtze mit einer Oberflichenschicht aus lose geschiit-
teten und gewalzten Ziegelmehl bewZhrt. Ein wesentlicher
Vorteil solcher Ziegaslmehlplitze liegt darin, daB der Sport-
ler bei einer abrupten Abbremsbewegung mit dem abbremsen-
den Bein geringfiigig ausgleitet, wodurch die dabei aufzu-
nehmenden Spitzenoelastungen verringert und die Gelenke
und RBRinder der Beine geschont werden. Andererseits sind
Elastizitit, Dimpfung und das Reibungsverhalten eines ge-

walzten Ziegelmehibelages besonders glinstig.

Nacht=ile der Ziegelmshlplitze bestehen in dem hohen Pfle-
geaufwand; der Platz muB regelmifig gewalzt und befeuchtet
werden. Bei einer zu geringen Feuchtigkeit besteht auBerdem
eine Neigung zum Stauben. Das Ziegelmehl unterliegt ferner
einem stindigen Verschleiff und muB von Zeit zu Zeit er-
neuert werden. Aus diesem Grund und der Notwendigkeit einer
Befeuchtung, die in geschlossenen R&umen oft zuy einer un-

angenehmen hohen Luftfeuchtigkeit fiihrt, ist der Einsatz

von solchen Ziegelmehlbeldgen in geschlossenen Sporthallen
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problematisch.

Um die Nachteile dieser Ziegelmehlbeldge zu vermeiden,
wurde in der CH-A-611 959 ein insbesondere fiir Tennis-
plitze geeigneter Sportplatzbelag vorgeschlagen, bei

5 dem eine Tridgerschicht vorgesehen ist, in der Stabili-
sierungskdrner z.B. aus Gummi fest eingebettet sind,
welche etwa mit einem Drittel ihrer Hohenabmessung aus
“der Trigerschicht herausragen. Auf diese Trigerschicht
wird dann eine relativ dimne Deckschicht aus feinem

10 Gummigranulat mit einer Kérnmung von 0,5 bis 1,5 mm auf-
gebracht, welche die ZwischenrZume zwischen den aus der
Trdgerschicht herausragenden Stabilisierungskérnern aus-
fiillt und deren Spitzen bedeckt. Wenn sich der Sportler
nun von dem Belag abdriickt, werden die Spitzen der Sta-

15 bilisierungskdrner von der Profilsohle des Tennis- oder
Sportschuhes erfaflit, wds z.B. beim Starten ein einwand-
freies Abdriicken ermdglicht. Das beim Abbremsen gewlinsch-
te geringfiigige Ausgleiten wird durch das feine Gummigra-
nulat der Deckschicht gewZhrleistet, wobei ein stérkeres

20 seitliches Verschieben des Deckschicht - Granulates durch
die in der Trigerschicht fest eingebetteten Stabilisie-
rungskdrner weitgehend verhindert wird. Der aus der
CH~-A-611959 bekannte Sportplatzbelag ist in seiner Her-

steilung aber recht aufwendig.

25 Hier will die Erfindung Abhilfe schaffen. Die Erfindung,
wie sie in den Anspriichen gekennzeichmet ist, 16st die’
Aufgabe, einen Belag fiir Sportplitze, insbesondere fiir
Tennisplidtze zu schaffen, der an seiner Oberflache eine
lose geschiittete Schicht aus Kunststoffteilchen aufweist,

30 sowie ein Verfahren zur Herstellung dieser Kuhststoff-

teilchen anzugeben, wobei der Belag auf weitgehend jedem

-
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beliebigen festen Untergrund, wie z.B. auf Asphalt,
aufgebracht und gegebenenfalls von diesem wieder ab-
getragen werden kann und welcher bei einer Benutzung
fiir den Sportler ebenso angenehm ist, wie ein Ziegel--

mehlplatz.,

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines durch
mehrere Beispiele erl&duterten Ausfithrungweges nZher be-

schrieben.

Die Anmelder haben gefunden, daBl ein die gewiinschten
Eigenschaften aufweisender erfindungsgemi#Ber Belag nur
aus einer lose geschiitteten Schicht aus Teilchen auf Ba-
sis eines elastischen Kunststoffes bestehen kaﬁﬁ, wenn
zumindest der grSBere Teil der eingesetzten Teilchen in
geometrisch definierter Form quader-, pl&attchen- oder

schuppenfdrmig ausgebildet sind.

Mit der angabe "Teilchen auf Basis eines elastischen
Kunststoifes" soll angedeutet werden, daB die Teilchen
neben dem Kumststoff in iblicher Weise Fiillstoffe, Al-
terungsmittel, Stabilisatoren, Verarbeitungshilfsstoffe,
Farbstoffe und/oder Pigmente sowie anorganische Beimen-

gungen enthalten kdnnen.

Teilchen dieser Art haben nur eine geringe Rollneigung,
was einerseits einer Stabilisierung der Schiittung auf dem
Unterboden begiinstigt und, andererseits, bei Abbremsbewe-
gungen des Sportlers zu einer erhdhten Bremswirkung bei

dem gewiinschten geringfiligigen Ausgleiten fiihrt.

Fiir die Herstellung der Teilchen gem#fl dem erfindungsge-
mi#Ben Verfahren wird von einem Kunststoffband.ausgegangen,

dessen Dicke gleich einer der Dimensionen (z.B. der Dicke)
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der herzustellenden Teilchen ist. Dieses Kunststoffband
wird nun von der Rolle kontinuierlich mit seiner Vorder-
kante iiber eine feststehende, mit kammartig gezahnter'
Schneidkante versehene Gegenschneide vorgeschoben. Mit
dieser Gegenschneide arbeitet ein mit einem oder mehreren
Schlagmessern bestiickter Rotor zusammen, wobei die Schneid-
kanten der Schlagmesser ebenfalls kammartig gezahnt sind
und mit der Zah ung der Gegenschneide zusammenwirken. Beim
Rotieren der Schlagmesser werden dann von der Vorderkante
des kontinuierlich vorgeschobenen Kunststoffbandes die ge-

wiinschten kleinen Kunststoffteilchen in der vorgesehenen

Quader- bzw, Pléttchenform abgetrennt.

Fiir die eingesetzten Kunststoffe, die vorteilhaft Ozon-

und UV - best#Zndig ausgeriistet sind, werden nachstehend

Beisniel 1:

Das zur Erzeugung der Teilchen eingesetzte Band besteht
aus einem thermoplastischen Polyvurethan - Elastomeren,
wie aus Polyadditionsprodukten von Polyesterm, Diiso-
cyanaten und Kettenextenderm, wie sie z.B. gem#B der Ty-
penreihe 400 von der Firma EUROPOLYMERS LTD., England,

angebcten werden.

nenerzeugung eingesetzte Band besteht aus

z.B. aus einem modifizierten MDI und einer Ather-Glycol-
Mischung, wie sie in einem kalthirtenden System der Type

BAYSPORT der Firma BAYER, BRD, angeboten wird.

Beisviel 3:

Das zur Teilchenerzeugung eingesetzte Band besteht aus

einem thermoplastischen Kautschuk, der insbesondere durch
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Kopolymerisation von Styrol und Butadien hergestellt
ist und wie er z.B. von der Firma SHELL CHEMIE, Wien,

angeboten wird.

Beispiel 4:

Das zur‘Teilchenerzeugung eingesetzte Band besteht aus
einem modifizierten PVC - Compound. Das Modifizierungs-
mittel kann dabei ein Polyurethan - Elastomeres sein,
wie es z,B. von der Firma EUROPOLYMERS LTD., England,
unter der Type 707 geliefert wird, oder ein Permanent-
weichmacher auf Kunstharzbasis sein, wie er von'der Fir-
ma Du Pont, Schweiz, unter der Type ELVALOY 741 angebo-

ten wird.
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PATENTANSPRUCHE

Belag fiir Sportplitze, insbesondere fiir Tennis-
pliatze, der zumindest an seiner Oberfliche eine
lose geschiittete, Kunststoffteilchen enthaltende
Schicht aufweist, dadurch gekennzeichnet, dafl die
lose geschiittete Schicht zumindest zum groBten Teil
aus Teilchen auf Basis eines elastischen Runststof-
fes besteht, die in geometrisch definierter Form
guader-, plattchen- oder schuppenformig éusgebiir

det sind.

Belag mach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da8
er ausschlieBlich aus der auf einem Untergrund auf-

sebrachten lose geschiitteten Schicht besteht.
g

Belag nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzéidh—
net, dafl die plittchen- oder schuppenfdrmigen Teil-
chen eine Dicke von maximal 1,5 mm, insbesondere je-
doch von maximal 1,0 mm, und senkrecht dazu - in der
Plittchen- bzw. Schuppenebene - Abmessungen von ma-

ximal 5 mmn aufweisen.

Belag nach sinem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-

kemnzeichnet, daB die Schiittung Teilchen auf Basis

enthdlt.

Belag nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Schiittung Teilchen aus Basis

eines Ein- oder Zweikomponenten-Polyurethansystems

enthdlt.
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Belag nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Schiittung Teil-
chen auf Basis eines thermoplastischen Kaut-

schuks enthilt.

Belag nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Schiittung Teil-
chen auf Basis eines modifizierten PVC-Compounds
enthdlt,

Verfahren zur Herstellung der in der losen Schiit-
tung gem#B den Anspriichen 1 bis 7 eingesetzten Teil-
chen auf Basis eines elastischen Kunststoffes, da-
durch gekennzeichnet, daB das in Form eines Bandes
vorliegende Teilchenmaterial mit der Bandvorder-
kante liber eine Gegenschneide geschoben wird und die
Teilchen mithilfe von mit dieser Gegenschmneide zu-

sammerwirkenden Schlagmessern von der Bandvorderkante

abgetrennt werden,

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daBl die Schneidkante der feststehenden Gegenschneide
kammartig gezahnt ausgebildet ist und mit den in ana-

loger Weise kammartig gezahnten Schneidkanten der

Schlagmesser zusammenwirkt,
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