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Sposéb uszczelniania sondy termometru kwarcowego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb uszczelniania sondy termometru kwarcowego.

Dotychczasowy sposéb hermetyzacji podzespotéw elektronicznych lub mikrouktadéw polega na zalewaniu
masami uszczelniajacymi. Stosuje si¢ réwniez uszczelnianie proszkiem teflonowym metoda spiekania wymagajaca
wysokiej temperatury. A

Celem wynalazku jest spos6b uszczelniania kabla koncentrycznego o izolacji teflonowej z rurka ze stali
kwasoodpornej stanowiaca obudowe kwarcowej sondy termometrycznej tak, Zeby podczas uszczelniania nie
nastgpito uszkodzenie lub zniszczenie rezonatora kwarcowego. ,

Istota wynalazku polega na tym, Ze powierzchnig¢ izolacji teflonowej kabla aktywuje si¢ chemicznie, ptucze
w acetonie w wodzie destylowanej i suszy w strumieniu cieptego powietrza, a nast¢pnie na kabel naktada sig¢
rurke ze stali kwasoodpornej odttuszczqna w acetonie iwprowadza si¢ za pomoca strzykawki ciekla
modyfikowang kompozycje epoksydowd o zwigkszonej elastycznosci  z tréjetylenoczteroaming  jako
utwardzaczem lub z utwardzaczem poliaminowym i nastepnie na sklejone zlgcze nasadza si¢ dopasowang rurke
teflonowa o dtugosci okoto 3 cm. ipozostawia na 10—14 godzin, za§ dla uzyskania pelnej wytrzymatosci
polaczenia ztacze wygrzewa si¢ w temperaturze 70°—90°C przez 4—6 godz.

Sposéb uszczelniania sondy wedtug wynalazku pozwala na uszczelnienie sondy termometru kwarcowego
bez obawy jej uszkodzenia, a uzyskane w miarg elastyczne zlacze jest szczelne w zakresie temperatur —60° do
200°C pod cisnieniem 1,5 atm.

Uszczelnianie sondy wedtug wynalazku dokonuje si¢ w ten sposéb, Ze powierzchni¢ izolacji teflonowej
kabla aktywuje si¢ przez zanurzenie w czasie okoto 15 minut w roztworze zawierajacym réwnomolowe - czgsci
naftalenu i sodu metalicznego w srodowisku czterowodorofuranu, Po aktywacji powierzchnig teflonu ptucze sig
W acetonie, a nast¢pnie w wodzie destylowanej, po czym suszy si¢ w strumieniu cieptego powietrza. Na kabel
naktada si¢ rurke ze stali kwasoodpornej, odttuszczona w acetonie, a nastgpnie wprowadza si¢ za pomoca
strzykawki ciekta modyfikowana kompozycj¢ cpoksydows z tréjetylenoczteroaming jako utwardzaczem, na 100
czgsci wagowych epoksydu 9 do 10 czgsci wagowych utwardzacza, lub z utwardzaczem poliamidowym, na 100
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czesci wagowych epoksydu 100 czeéci wagowych utwardzacza. Na sklejone ztgcze nasadza si¢ dopasowang rurke
teflonowa o dtugosci okoto 3 cm i pozostawia na 12 godzin. Po tym czasie nalezy zlacze wygrzaé
w temperaturze 80°C przez 4 do 6 godzin w celu uzyskania petnej wytrzymatoéci potaczenia.

Przyktad I Powierzchnig izolacji teflonowej kabla aktywuje si¢ przez zanurzenie przez 15 minut
w roztworze sktadajacym si¢ z 50 ml cztero-wodorofuranu, 6,4 g naftalenu i 1,1 g sodu metalicznego. Nastepnie
powierzchnie ptucze si¢ w acetonie, potem w wodzie destylowanej i suszy w strumieniu cieptego powietrza, Na
kabel naktada si¢ rurke ze stali kwasoodpornej, odttuszczona w acetonie, a nastgpnie pomigdzy rurke i kabel
wprowadza si¢ za pomocg strzykawki ciekla modyfikowang kompozycje epoksydows o zwigkszonej
elastycznosdci z tréjetylenoczteroaming jako utwardzaczem w stosunku wagowym 10 :1. Na sklejone ztacze
nasadza si¢ dopasowana rurke teflonowa o dtugosci okoto 3 cm i pozostawia na 12 godzin. Po tym czasie ztacze
wygrzewa si¢ w temperaturze 80°C przez 4 godziny i uzyskuje petng wytrzymato$é potgczenia,

Przyktad II: Powierzchni¢ izolacji teflonowej kabla aktywuje si¢ przez zanurzenie przez 15 minut
w roztworze skiadajgcym sl z 100 ml czterowodorofuranu, 12,8 g naftalenu 12,2g sodu metalicznego.
Nastepnie powlerzchnie kabla plucze sl¢ w acetonle, potem w wodzie destylowane) isuszy w strumieniu
cieptego powietrza. Na kabel naktada sie rurke ze stall kwasoodpotne], odtiuszczong w acetonie, a nastepnie
pomiedzy rurke akabel wprowadza si¢ za-pomoca strzykawki ciekla modyfikowang kompozycje epoksydowa
o zwigkszonej elastycznosci z poliaminowym utwardzaczem w stosunku wagowym 1 :1. Na sklejone ztjcze
naktada si¢ dopasowang rurke teflonowa o dtugosci okoto 3 cm i pozostawia na 12 godzin. Po tym czasie zlacze
wygrzewa si¢ w temperaturze 80°C przez 5 godzin i uzyskuje petng wytrzymatosé potaczenia.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b uszczelniania sondy termometru kwarcowego, znamienny tym, Ze powierzchni¢ izolacji
teflonowej kabla aktywuje si¢ chemicznie, ptucze w. acetonie, w wodzie destylowanej i suszy w strumieniu
cieptego powietrza, a nastgpnie na kabel naiktada si¢ rurke ze stali kwasoodpornej odttuszczona w acetonie
iwprowadza si¢ za pomoca strzykawki ciekta modyfikowanag kompozycje epoksydowa o zwigkszonej
elastycznosci z tréjetylenoczteroaming jako utwardzaczy lub z utwardzaczem poliaminowym i nastgpnie na
sklejone ztacze nasadza si¢ dopasowana rurke teflonowa o dtugosci okoto 3 cm i pozostawia na 10—14 godzin,
. za$é dla uzyskania pelnej wytrzymatosci potaczenia ztacze wygrzewa si¢ w temperaturze 70°—90°C przez 4—6
godz.
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