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Urzqgdzenie do wykonywania wycieé podluznych
na koncach rur profilowych

Udzielono patenfu z mocg od dnia 20 lutego 1950 r.

Dotychczas wycigcia podluzne przy jednym
koncu rury profilowej wykonywano badZz przez
struganie, badz tez przez frezowanie. Jezeli ru-
ra profilowa miala posiada¢é dwa lub kilka
przeciwlegle rozmieszczonych wycigé¢ bylo rze-
czg konieczng kazde wyciecie wykonywaé osob-
no. Przy frezowaniu potrzebne byly do tego
celu dwa zabiegi robocze, mianowicie znaczenie
i frezowanie, przy struganiu za§ nawet trzy za-
biegi robocze, mianowicie znaczenie, wykony-
wanie owalnego otworu na koncu wyciecia do
poczatkowego umieszczenia noza oraz wilasciwy
zabieg strugania. Dotychczasowy sposéb wyma-
gal wykonywania zabiegéw w kilku miejscach
rcboczych oraz wykwalifikowanego personelu.
Zaréwno przy frezowaniu jak i przy struganiu
powstawaly zadziory, ktére musialy by¢ usuwa-
ne ‘dodatkowo za pomoca p11n1ka lub' w "inny
sposéb.

Urzgdzenie wedlug wynalazku usuwa wspom-
niane niedogodno$ci. Wynalazek polega w za-
sadzie na tym, ze wyciecia podluzne w rurach
o réznych profilach - wykonywa sie za pomoca

dwdch lub kilku nozyc zamocowanych przegu-
bowo na odpowiedniej matrycy oraz przy
wzglednym ruchu rury w stosunku do nozy.

- Jest przy tym rzecza obojetna, czy noze wraz

z matrycy sg nieruchome a rura jest poruszana,
czy tez rura jest unieruchomiona a matryca
wraz z nozami Jest przemleszczana w stosunku
do: rury.

Matryca moze byé¢ umieszczona wewnatrz lub
tez na zewnatrz rury, przy czym noze moga bycé
uruchamiane badz z zewnatrz, badz tez od we-
wnatrz rury. Szeroko$é wykonywanego wycig-
cia jest okre$lana odleglo$ciag miedzy krawedzia-
mi tngcymi nozy, koniec za$ rowka — ksztal-
tem konica ostrza nozy.

Wynalazek jest ponizej opisany w zastosowa-
niu do przypadku, w ktérym dwa naprzeciw sie-
bie lezgce wyeciecia maja by¢ wycinane w rurze
profilowej o przekroju kwadratowym. Do wy-
konywania takich wycieé zastosowano noze,
dzialajace na podobienstwo nozyc symetrycznie
przeciwsobnie, z ktérych Kkazdy wspoéldziala
z przeciwnozem, zamocowanym nieruchomo



W matrycy, przy czym néi wycina wycigele. stop-

mowo Przxr ruchu rury wzgledem‘matrycy

‘Na rysuhku przedstawiono, tytutem przykta- -
“du, dwie postacie wykonania urzadienia wedlug

wynalazku, przy czym fig. 1 przedstawia po-

dluzny przekréj urzadzenia, fig. 2 — widok
z prawego konca rury w kierunku osiowym, )

fig. 3 — widok z géry rury, w ktérej umieszczo-
ne jest urzadzenie, fig. 4 — odpowiedni widok

przekroj pogllluiny. odmiany urzadzenia wedlug
wynalazku (z matryca na zewnatsz rury);
fig. 6 — przekréj wzdtuz linii A — B na fig. 5,
a fig. 7 — przekr6j wzdluz linii C — D na fig:5.

Na fig. 1 cyfra 1 oznaczono matryce, na kto-

ra w kierunku wskazanym strzatkg naciaga sie =
. rure 8, w ktérej musza byé wykonane wycie-

cia. Matryca jest u géry' i u dolu zaopatrzona
w wykroje 13, w ktérych zamocowane sg §ruba-

mi 7 przeciwnoze stalowe 4, 5 o ksztalcie lite- .

ry U. Szczeliny w przeciwnozu 4 i 5 odpowia-
dajg szeroko$ci nozy tnacych 2 i 3, osadzonych
wychylnie na przechodzacych przez matryce
czopach 6.

Przy nacigganiu rury 8 na matryce 1 noze 2
i. 3, posiadajace kazdy dwie krawedzie tnace 14
i 15 i obracajace sie dokota czopéw 6, wykonuja
ruch tnacy. Ten ruch tnacy odbywa sie zgodnie
z ruchem naprzéd rury 8. Noze 2 i 3 dzialajs
przy tym jedynie na okreSlonej dlugosci krawe-
dzi tnacych, gdyz w tej fazie zabiegu roboczego
konce nozy nie dotykajg rury. Szerokos$é wyko-
nywanego wyciecia odpowiada _szeroko$ci nozy
2 i 3. Matryca 1 zweza sie po za miejscem tna-
cym, azeby umozliwi¢ usuwanie fworzacych sie
wi6réw  naciskanych do wewnatrz rury 8 pod

-dzialaniem nozy.

Skoro tylko wyciecie uzyska odpowiednia
dlugosé, jego zakonczeniu nadaje sie ksztalt od-
powiadajgcy ksztaltowi korica ostrza noza, néz
za§ wykonuje zakoiczenie rowka przy jego kon-
cu 16 na podobieristwo wykrojnika.

Rura, zaopatrzona w- wyciecie, moze byé lat-
wo usunieta z matrycy takze i podczas pracy
urzadzenia jak réwniez latwo moga byé usunie-
te wyciete paski. Do stabilizacji potozenia ma-
trycy 1 w rurze 8 zastosowano sprezyny odcia-
zajace 11, przymocowane do matrycy $rubami 12.

Obydwa noze 2, 3 tng réwnocze$nie, wsku-
tek czego wycinanie- odbywa si¢ szybko. Ponie-
waz noze dzialajag w klerunku podituznym rury,
przeto utrzymywanie jej w zadanym polozeniu
jest bardzo ulatwione. Do poruszania noza mo-
ze by¢ zastosowany dowolny naped, ktéry do-
biera si¢ w zaleznoSci od istniejacych warun-
kéw i gruboSci nacinanej rury. Wycinanie wy-

{

cieé moze byé dokonywane bad:z recznie, badz
tez za pomocy napedu mechanicznego. W posta-
ci wykonania wynalazku przedstawionej na ry-
sunku noze s3 nafedzane za pomocg prasy, przy
czym cyfrg 9 oznaczono glowice prasy, liczba
zas 10 — st6t tej prasy.

W odmianie urzadzenia wedtug wynal.azku,
przedstawionej na fig. 5 — 7, noze 21i 3 dz1ala_-

- ja w stosunku do rury w kierunku na zewnatrz.
z lewego kohca rury wedlug fig. 1; fig. 5 —

Analogicznie jak w pierwszej postaci wykona-
nia matryce oznaczono cyfra 1, przeciwnoze ¢y-
frami 4 i 5, czop — cyfra 6’, Sruby utrzymujace
przeciwnoze — cyfra 7, gtowice prasy — cyfra 9,
sté! prasy — liczba 10, wykréj w matrycy —
liczbg 13, krawedzie tngce nozy 2, 3 liczbami 14
i 15, konce za$ tych nozy — liczbg 16. Liczbami
17 i 18 oznaczono sprezyny umieszczone po obu
stronach czopa 6’, liczbg za§ 19 — sworznie do
prowadzenia szczek nozy 2, 3 osadzone w wy—
cieciach 20.

Urzadzeme to pracuje zasadniczo tak samo
jak i urzadzenie wedlug fig. 1 — 4. Rura 8 jest

- w tym przypadku wciggana do matrycy 1 az do

chwili zetknigcia sie jej z krawedziami tngcymi
nozy 2 i 3. Wskutek nacisku na szczeki tych
nozy powstaje w rurze w miejscach odpowiada-
jacych przekrojowi C — D moment tnacy. Wy-
cigcia zostaja wykanczane przez mocne wza-
jemne przywieranie do siebie szczek nozy tna-

.cych 2 i’ 3 az do chwili, gdy konce tych nozy

przebijaja rure na podobienstwo wykrojnika.

‘W stosunku do znanych sposobdw i urzadzen
do- wykonywania omawianych wycieé wynala-
zek wykazuje . znaczne -zalety, zwlaszcza pod
wzgledem dokladno§ci wykonania koncéw wy-
cieé i znacznej oszczednoS$ci czasu pracy oraz

" mozno$ci uzycia do ich wykonywania robotm-‘

kow mewykwallflkowanych

Zastrzeienla patentowe

1. Urzqdzeme do wykonywama wycigé podiuz-
nych na koncach rur profilowych, znamien-
ne tym, ze posiada matryce (1), zaopatrzona
w jeden lub kilka wykrojéw (13) o ksztalcie
odpowiadajgcym ksztaltowi wykonywanege
wyciecia i w ktdérych sg osadzone wahliwie
na czopach (6) noze (2, 3).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze w kazdym wykroju (13) matrycy (1) zamo-
cowane sa za pomocag §rub (7) przeciwnoze
(4, 5) o ksztalcie litery U, zaopatrzone w szcze-
line o szeroko$ci odpowmdajace] szeroko$ci
nozy (2, 3).

3. Urzadzehie wedlug zastrz. 1, 2, w zastoso-
waniu do- wykonywania. dwéch przeciwle-



glych wycie¢, znamienne tym, ze posiada wy-
konane w matrycy (I) dwa jednakowe wy-
krojef'(l.?), lezgce symetrycznie na jej podiuz-
nej dsi, a umieszczone w .nich przegubowo
noze (2, 3), stuza do wycinania jednoczesnie
przeciwleglych wycie¢ tak, iz miejsca ciecia
po obu stronach rury znajduja sie w jedna-
kowej odleglo$ci od czopow (6) prostopadle
do osi rury.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 3, znamienne
tym, ze noze (2, 3) posiadaja znane dwie kra-

NENE?,

Valcovny trub,

wedzie tngce (14, 15), ktére okreslaja szero-
ko$§¢é wykonywanego wyciecia rowka i ewen-
tualnie jego ksztait.

Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne
tym, ze koniec matrycy (1) poza miejscem
dzialania nozy tngcych (2, 3) jest zwezony
zbieznie w celu latwiejszego usuwania two-
rzgcych sie widréw. -

narodni podnik

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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