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Sposéb przygctowania zfomu akumulatorowego do przerobu hutniczego

Przedmiotem wynalazku jest sposéb przygotowania ztomu akumulatorowego metoda grawitacyjng do
przerobu hutniczego.

Znany dotychczas sposdéb przygotowania ztomu akumulatorowego metoda mechaniczno-grawitacyjng
polega na wstgpnym rozdrabnianiu ztomu i jego rozdziale na dwie frakcje: do 5 mm i powyzej 5 mm. Frakcje
o uziarnieniu powyzej 5 mm poddaje si¢ wzbogaceniu w ciezkiej cieczy zawiesinowej uzyskujac ztom metaliczny
otowiu oraz odpady stanowiace niemetaliczne czesci akumulatoréw. Natomiast frakcja ponizej 5 mm stanowi
mieszaning stopu otowiowo-antymonowego o zawartosci 92% Pb i 6,6% Sb, zwiazk6w otowiu, gtéwnie siarczanu

i tlenkéw otowiu o zawartosci 14,5% i 1,5% Sb oraz wtracenia niemetaliczne.
- Znana jest takze technologia przerobu ztomu akumulatorowego wedtug patentu brytyjsk|ego nr 1066619.
Rozdrobniony ztom akumulatorowy poddawyny jest wzbogacaniu w cieczy zawiesinowej. W wyniku takiego’
rozdziatu otrzymuje sie takze dwie frakcje, to jest frakcje niemetaliczng oraz frakcjge metaliczng, na ktéra sktada
sie zaréwno stop otowiowo-antymonowy oraz tlenki i siarczan ofowiu,

Wada znanych technologii jest to, ze jako jedng frakcje otrzymuje sie¢ mieszanine metalicznego stopu
ofowiowo-antymonowego oraz zwigzki otowiu, gtéwnie siarczan itlenki otowiu wraz zwtraceniami
niemetalicznymi.Obecnos$¢ zwigzkéw otowiu w tej frakcji powoduje, Zze stop otowiowo-antymonowy, uzyskany
w wyniku jej pirometalurgicznego przerobu, zawiera niskie zawarto$ci antymonu, nie moZe byé wiec uzywany
bezposrednio do wyrobu nowych akumulatoréw.

Celem wynalazku jest opracowanie technologii przygotowania ztomu akumulatorowego do przerobu -
hutniczego ktéra eliminowataby catkowicie lub czesciowo wymienione wyZej mankamenty.

Sposdb przygotowania ztomu akumulatorowego wedtug wynalazku polega na tym, Ze ze z’romu
akumulatorowego wymywa sie szlam o uziarnieniu ponizej 1 mm, nastepnie ztom rozdrabnia si¢ i segreguje na
dwie frakcje o uziarnieniu 1-5 mm oraz powyZej 5 mm przy czym wymyty szlam zageszcza sig i filtruje,
natomiast frakcje 1—5 mm oraz powyzej 5 mm poddaje si¢ wzbogacaniu, przy czym frakcje¢ powyzej 6 mm
wzbogaca si¢ w znany sposéb w cigzkiej cieczy zawiesinowej, natomiast frakcje¢ 1—5 mm wzbogaca si¢
grawitacyjnie, a otrzymany koricowy produkt sktada sig z trzech oddzielnych frakcji, to jest frakcji metalicznego
stopu ofowiowo-antymonowego, zwigzkéw ofowiu gtéwnie siarczanu i tlenk6éw oraz frakcji niemetalicznej.
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Sposéb wedtug wynalazku pozwala na skuteczne wzbogacanie ztomu akumulatorowego poprzez
wydzielenie sktadnikéw niemetalicznych z réwnoczesnym selektywnym odzyskiem stopu
otowiowo-antymonowego oraz utlenionych zwigzkéw otowiu pozbawionych antymonu. Produkty otrzymane
w takiej formie pozwalaja na ich dalszy ekonomiczny przeréb na drodze pirometalurgicznej.

Stop otfowiowo-antymonowy o zawartosci powyzej 6%. Sb, po nieznacznej jedynie korekcie sktadu

. chemicznego, moze byé wykorzystany do produkcji- otowiu twardego uzywanego do wytwarzania nowych
akumulatoréw, natomiast z frakcji zawierajacej zwiazki otowiu otrzymuje sie¢ otéw migkki pozbawiony
antymonu, : '

Odzysk otowiu i antymonu w powyzszym procesie wynosi okoto 96%.

Sposéb przygotowania ztomu akumulatorowego wedtug wynalazku przedstawiono doktadnie
w przyktadzie wykonania.

Akumulatory otowiowe, poddawane przerébce, - sktadaja sie¢ z nastepujacych elementéw: skrzynki
ebonitowej (lub z innego niemetalicznego tworzywa), kratownic wykonanych ze stopu otowiowo-antymonowego
i mostkéw taczacych z otowiu, przy czym kratownice wypetniane s3 masa gabczastg stanowiacq mieszanine
tlenkéw i siarczanu otowiu, ’

Sposéb wedtug wynalazku pozwala na oddzielenie poszczeg6inych elementéw ze ztomu akumulatorowego.
Polega on na tym, Zze zuzyte akumulatory poddaje si¢ wstepnemu rozdrobnieniu w kruszarce szczekowej do
uziarnienia ponizej 60 mm. W tej fazie procesu nastepuje rozbicie skrzynek ebonitowych oraz czeséciowy rozdziat
poszczegélnych ogniw akumulatoréw Nastepnie skruszony ztom podaje sie do kruszarki udarowej, gdzie
nastepuje catkowite rozbicie ogniw. W operacjach kruszenia nastepuje wypadanie masy gabczastej z kratownic
otowiowych. Rozdobnione akumulatory kieruje si¢ do przemywacza bebnowego, gdzie zostaje wymyta frakcja
ponizej 1 mm, ktéra po zageszczeniu i filtracji stanowi koncentrat ultenionych zwigzkéw otowiu (tak zwana
frakcja siarczanowa) o zawartosci 69% Pb i 0,70% Sb. Pozostato$¢ z przemywacza segreguje si€ na przesiewaczu
wibracyjnym na frakcje od 1-5 mm oraz powyzej 5 mm. Frakcje o uziarnieniu 1-5 mm wzbogaca sie
grawitacyjnie w osadzarkach szybkobieznych uzyskujac metaliczny stop otowiowo-antymonowy o zawartosci
84,28% Pb oraz 6,46% Sb, koncentrat utlenionych zwigzkéw otowiu o zawartosci 74% Pb i 1% Sb oraz cze$é
niemetaliczna. Frakcje powyze] 5 min zawierajacg podstawowa ilo$¢ czesci niemetalicznych, oraz metaliczny
ztom otowiu kieruje sig do wzbogacalnika zawiesinowego, gdzie w zawiesinie magnetytu w wodzie o gestosci
1,6—1,9 ¢/m>® dokonuje sie w znaczny sposéb rozdziatu czesci niemetalicznej od metalicznej. Frakcje tonacq
stanowi stop o zawartosci 85,97% Pb oraz 6,52% Sb, natomiast frakcje ptywajacq tworzg niemetaliczne czesci
akumulatoréw oraz zwiazane z nimi re3ztki otowiu. Frakcja ta zawiera 5,84% Pb oraz 0,55% Sb.

W ogblnym bilansie ze ztomu =zawierajacego 56,9% Pb i2,73% Sb wydziela si¢ 27,08% czesci
niemetalicznych zawierajacych jedynie nieznaczng zawarto$¢ metali. Z pozostatej ilosci 35,07% stanowi stop
otowiowo-antymonowy o zawartosci 84,28% Pb i 6,46% Sb, kt6ry po przetopieniu i nieznacznej korekcie sktadu
chemicznego, uzywany jest do budowy nowych akumulatoréw. Reszte stanowi koncentrat utlenionych
zwigzkéw otowiu o zawartosci 68,22% Pb i 0,82% Sb, z ktérego w wyniku przerobu pirometalurgicznego w piecu
bebnowym otrzymuje sie otéw migkki pozbawiony antymonu.

Powyiszy proces pozwala na wysoki stopieri odzysku otowiu i antymonu, rzedu 96%.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b przygotowania ztomu akumulatorowego do przerobu hutniczego polegajacy na rozdziale
rozdrobnionego ztomu na frakcje o granulacji od 1—5 mm oraz na frakcje powyzej 5 mm ktéra nastepnie
wzbogaca sie w cieczy zawiesinowej, znamienny tym, 2e frakcje o granulacji od 1-5 mm wzbogaca si¢
grawitacyjnie i dokonuje selektywnego rozdziatu na trzy oddzielne czesci, sktadajace sie ze stopu otowiu
z antymonem, koncentratu zwigzkéw siarczanowych i tlenkowych otowiu oraz z frakcji niemetalicznej.
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