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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper, die Bleichmittel enthalten. Insbe-
sondere betrifft die Erfindung solche Formkdérper wie Waschmitteltabletten, Reinigungsmitteltabletten, Bleichtabletten
oder Wasserenthartertabletten mit Bleichmittel.

[0002] Wasch- und Reinigungsmittelzusammensetzungen in Form von Formkérpern, insbesondere Tabletten, sind
im Stand der Technik lange bekannt und breits beschrieben, obwohl diese Angebotsform auf dem Markt bislang keine
herausragende Bedeutung hat. Dies hat seine Ursache darin, dal® die Angebotsform des Formkérpers neben einer
Reihe von Vorteilen auch Nachteile hat, die sowohl die Herstellung und Verwendung als auch die Verbraucherakzep-
tanz beeintrachtigen. Die wesentlichen Vorteile von Formk&rpern wie der Wegfall des Abmessens der benétigten Pro-
duktmenge durch den Verbraucher, die héhere Dichte und damit der verringerte Verpackungs- und Lageraufwand und
ein nicht zu unterschatzender asthetischer Aspekt werden dabei durch Nachteile wie die Dichotomie zwischen akzep-
tabler Harte und gentigend schneller Desintegration und Aufldsung der Formkérper sowie zahlreiche technologische
Schwierigkeiten bei der Herstellung und Verpackung relativiert.

[0003] Ein besonderess Problem resultiert aus der Inkorporation von Bleichmitteln in Wasch- und Reinigungsmittel-
formkdrper, insbesondere dann, wenn neben dem Bleichmittel oxidationsempfindliche Wirk- und Hilfsstoffe in die Form-
korper eingebracht werden sollen. Durch die hohe Dichte, die durch eine starke Verpressung der teilchenférmigen
Vorgemische erreicht wird, stehen Substanzen, die miteinander unvertraglich sind, in engerem Kontakt miteinander,
als dies beispielsweise in einem losen Pulver der Fall ist. Dieser engere Kontakt fihrt dazu, dal chemische Unver-
traglichkeiten einzelner Inhaltsstoffe sich weitaus drastischer auswirken als bei herkbmmlichen pulverférmigen Mitteln.
[0004] Im Stand der Technik sind Lésungsvorschlage fiir Bleichmittel-haltige Wasch- und Reinigungsmittelformkor-
per zu finden, die darauf abzielen, das Bleichmittel von den weiteren Inhaltsstoffen zu trennen, die seine Stabilitat
beeinflussen kénnen. Insbesondere die Trennung von Bleichmittel und Bleichaktivator ist dabei ein haufig verfolgter
Lésungsansatz.

[0005] So beschreibt die europaische Patentanmeldung EP 481 792 (Unilever) Waschmitteltabletten, die ein Persalz
und einen Bleichaktivator enthalten, wobei der Bleichaktivator eine bestimmte Pseudo-Ersterordnung-Perhydrolyse-
konstante aufweisen mul. Diese Schrift lehrt, dal das Bleichmittel vorzugsweise von Bleichmitteldestabilisierenden
Inhaltsstoffen getrennt werden sollte. Falls das Bleichmittel Perborat ist und ein di- oder polyacylierter Amin-Bleichak-
tivator verwendet wird, ist diese Mallnahme sogar zwingend.

[0006] Auch die europaische Patentanmeldung EP 481 793 (Unilever) beschreibt Waschmitteltabletten. Diese ent-
halten Natriumpercarbonat als Bleichmittel, das von allen Stoffen, die seine Stabilitat beeinflussen kénnen, raumlich
abgegrenzt wird. Auch diese Schrift weist explizit auf die Trennung von Bleichmittel und Bleichaktivator bzw. Stoffen,
die sich durch Bleichmittel angreifen lassen und dabei zu einem Verlust an Bleichaktivitat fihren, hin.

[0007] Die europaische Patentanmeldung EP 395 333 (Unilever) beschreibt tablettierte Waschmittelzusammenset-
zungen, die Natriumperborat und einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der di- oder polyacylierten Amin-Bleich-
aktivatoren. Enzyme und optischen Aufheller enthalten, wobei das Persalz nicht von den Stoffen aus dieser Gruppe
getrennt wird. Die Tabletten, die in dieser Anmeldung offenbart werden, sind stabil und weisen keinen Verlust an Bleich-
mittel oder Enzymaktivitat auf.

[0008] Im Stand der Technik werden die Probleme der Bleichmittelstabilitdt und der Stabilitat oxidationsempfindlicher
Substanzen in Wasch- und Reinigungsmittelformkdrpere ursachlich auf den Kontakt von Bleichmittel mit den betref-
fenden Substanzen zurlickgefiihrt. Als Losungsvorschlag wird immer wieder die Trennung des Bleichmittels vom
Bleichaktivator oder von oxidationsempfindlichen Substanzen vorgeschlagen. Keines der genannten Dokumente be-
schaftigt sich mit anderen Lésungswegen um Stabilitdstprobleme oxidationsempfindlicher Substanzen und den Akti-
vitatsverlust des Bleichmittels in Wasch- und Reinigungsmittelformkdrpern gleichzeitig zu iberwinden.

[0009] Der vorliegenden Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, Wasch- und Reinigungsmittelformkérper bereit-
zustellen, die die genannten Probleme lberwinden. Insbesondere sollten die Stabilitédtsprobleme oxidationsempfind-
licher Substanzen wie beispielsweise Farbstoffe, optischer Aufheller, Duftstoffe und Enzyme Gberwunden und der
Aktivitatsverlust des Bleichmittels auch Uber lange Zeitrdume hinweg tberwunden werden.

[0010] Es wurde nun gefunden, dal® oxidationsempfindliche Stoffe nicht durch den Kontakt mit dem Bleichmittel
oxidiert und dabei zerstort werden, wobei das Bleichmittel an Aktivitat verliert, sondern dal der Kontakt von Bleichak-
tivator und oxidationsempfindlicher Substanz urséachlich fur die genannten Probleme ist.

[0011] Gegenstand der Erfindung sind nun zwei- oder mehrphasige Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper aus
verdichtetem teilchenférmigen Wasch- und Reinigungsmittel, umfassend Geriststoff(e), Bleichmittel, Bleichaktivator
(en), oxidationsempfindliche Stoffe sowie gegebenenfalls weitere Wasch- und Reinigungsmittel-bestandteile, in denen
der/die Bleichaktivator(en) rdumlich getrennt von oxidationsempfindlichen Stoffen in einer abgegrenzten Region des
Formkdrpers vorliegt/vorliegen.

[0012] Die Wasch- und Reinigungsmittelformkérper der vorliegenden Erfindung |6sen das Problem der unzureichen-
den Stabilitdt sowohl des Bleichmittels als auch der oxidationsempfindlichen Substanzen, indem oxidationsempfindli-
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che Bestandteile, die vom Bleichmittel zerstort und dabei das Bleichmittel "verbrauchen" konnen, vom Bleichaktivator
raumlich getrennt werden.

[0013] In den Formkérpern der vorliegenden Erfindung enthalt mindestens eine rdumlich abgegrenzte Region den
Bleichaktivator sowie optional weitere Komponenten, die nicht oxidationsempfindlich sind. Diese nicht-oxidationsemp-
findlichen Stoffe stammen beispielsweise aus der Gruppe der GerUststoffe, Cobuilder, Tenside, Bindemittel, Desinte-
grationshilfsmittel und Komplexbildner sowie anderer optional einzusetzender Wasch- und Reinigungsmittelbestand-
teile.

[0014] Die raumliche Abgrenzung des Bleichaktivators kann auf die unterschiedlichste Weise erreicht werden. So
kann die abgegrenzte Region die Form einer separaten Schicht, einer Umhillung oder einzelner Einlagen besitzen,
wahrend die oxidationsempfindlichen Stoffe in anderen Schichten, in weiteren Umhdillungen oder dem Kern oder aber
in der Hauptmatrix des Formkdérpers vorliegen kénnen. Eine weitere Mdglichkeit ist die Herstellung von vergleichsweise
grofRen Granulatkdrnern oder Extrudaten, die durch Umhullung geschiitzt sind und tUber den Formkdrper oder die
Tablette verteilt vorliegen.

[0015] Eine bevorzugte Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung sieht vor, dal} die abgegrenzte Region, die
den Bleichaktivator enthalt, diesen nicht allein, sondern in Mischung mit weiteren nicht-oxidationsempfindlichen Stoffen
enthalt. Bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper enthalten dabei in der abgegrenzten Region den Bleich-
aktivator und weitere nicht-oxidationsempfindliche Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln.

[0016] Eine weitere bevorzugte Ausfihrungsform sieht vor, daf’ die abgegrenzte Region den Bleichaktivator sowie
mindestens einen Teil der Gesamtmenge der im Formkorper enthaltenen Builder und ionischen Tenside enthalt. Be-
sonders bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkorper weisen eine abgegrenzte Region auf, die zusatzlich zum
Bleichaktivator einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Geruststoffe, Cobuilder, Tenside, Bindemittel, Desinte-
grationshilfsmittel und Komplexbildner enthalt.

[0017] Ohne durch die Theorie beschrankt sein zu wollen, nimmt die Anmelderin an, da® die Trennung der oxidati-
onsempfindlichen Stoffe vom Bleichaktivator bewirkt, dafl der Zutritt von Wasser oder Wasserstoffperoxid zu den oxi-
dationsempfindlichen Stoffen in Abwesenheit von Bleichaktivatoren nicht zu einer drastischen Zerstérung dieser ver-
bindungen flhrt. Liegen hingegen Bleichaktivator und oxidationsempfindliche Stoffe innerhalb einer Region vor, so
bilden sich unter dem EinfluR des Bleichaktivators aus migrierendem H,0O bzw. H,O, wesentlich bleichaktivere Spezies
(beispielsweise Peressigsaure), die zur Zerstérung der oxidationsempfindlichen Verbindungen fiihren. Da auf diese
Weise H,0, verbraucht wird, zerféllt weiteres Bleichmittel, bis im Formkérper wieder eine Gleichgewichtskonzentration
an H,0, erreicht ist. Dieser Vorgang wird durch die Trennung von Bleichaktivator und oxidationsempfindlichen Stoffen
verhindert, das der Bleichaktivator selbst im Formk&rper nicht migriert und auch die bleichaktiveren Spezies, die bei
Kontakt von Bleichaktivator und H,O, entstehen, offensichtlich wesentlich weniger zur Migration neigen.

[0018] Bevorzugte Formkdrper werden dabei nicht aus einem Gemisch einzelner Pulver, sondern zumindest teilwei-
se aus Compounds, d.h. einem Gemisch weniger Granulate, hergestellt. Die Primarteilchen der Bestandteile werden
dabei zu Sekundarpartikeln agglomeriert, die ihrerseits zu Tabletten verpreRt werden. Die Sekundarpartikel, die den
Bleichaktivator enthalten, sind dabei getrennt von oxidationsempfindlichen Stoffen und kénnen auf diese Weise nicht
zur Bildung hochbleichaktiver Spezies in der Ndhe der oxidationsempfindlichen Substanzen beitragen.

[0019] Unter oxidationsempfindlichen Stoffen werden im Rahmen der vorliegenden Anmeldung die Stoffe verstan-
den, die sich durch H,0, oder bleichaktivere Verbindungen, die aus H,O, und Bleichaktivatoren entstehen, oxidativ
zersetzen lassen. Solche Stoffe sind insbesondere Farbstoffe, welche vollig ausbleichen oder ihre Farbe in nicht ak-
zeptabler Weise verandern, optische Aufheller, bei denen die Zerstérung des Molekiils zum Verlust der aufhellenden
Wirkung flhrt, Duftstoffe, die oxidativ zu geruchlosen oder gar belriechenden Verbindungen zersetzt werden und
Enzyme, deren Oxidationsprodukte keine katalytische Aktivitdt mehr zeigen.

[0020] Wahrend solche oxidationsempfindlichen Stoffe im Rahmen der vorliegenden Erfindung zwingend vom
Bleichaktivator getrennt werden, indem der Bleichaktivator in einer abgegrenzten Region der Formkdrper vorliegt,
kénnen die oxidationsempfindlichen Stoffe problemlos in innigem Kontakt mit dem Bleichmittel vorliegen, ohne dabei
Schaden zu nehmen. Auch die abgegrenzte Region, die den Bleichaktivator enthalt, kann zusatzlich Bleichmittel ent-
halten, wobei es im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt ist, dal die abgegrenzte Region (die den Bleich-
aktivator enthalt) frei von Bleichmittel(n) ist.

[0021] Die Tatsache, daB die abgegrenzte Region (die den Bleichaktivator enthalt) vorzugsweise frei von Bleichmittel
ist, bedeutet nicht, dall das Bleichmittel seinerseits in einer von anderen Stoffen als dem Bleichaktivator getrennten
und abgegrenzten Region vorliegen mull. Wie oben erlautert, kann das Bleichmittel problemlos mit den oxidations-
empfindlichen Stoffen vermischt werden, so dal Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper bevorzugt sind, in denen
Bleichmittel und oxidationsempfindliche(r) Stoff(e) zusammen in einer Region der Formkdrper vorliegen.

[0022] Das Wesen der vorliegenden Erfindung bedingt es, dafl die Formkoérper oxidationsempfindliche Stoffe ent-
halten, da ihre Zerstérung und der dadurch bedingte Verlust des Bleichmittels an Aktivitat verhindert werden sollen.
Diese oxidationsempfindlichen Stoffe sind oben bereits naher erldutert worden, kdnnen aber auch aus anderen als
den oben genannten Gruppen ausgewahlt sein. Bevorzugt sind im Rahmen der vorliegenden Erfindungen aber den-
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noch Wasch- und Reinigungsmittelformkdérper, die als oxidationsempfindliche Stoffe einen oder mehrere Stoffe aus
der Gruppe der Farbstoffe, optischen Aufheller, Duftstoffe und Enzyme enthalten.

[0023] Bleichaktivator werden in Wasch- und Remigungsmittel eingearbeitet, um beim Waschen bei Temperaturen
von 60 °C und darunter eine verbesserte Bleichwirkung zu erreichen. Diese Bleichaktivatoren liegen erfindungsgeman
in einer abgegrenzten Region der Formkdrper vor. Als Bleichaktivatoren kdnnen Verbindungen, die unter Perhydroly-
sebedingungen aliphatische Peroxocarbonsauren mit vorzugsweise 1 bis 10 C-Atomen, insbesondere 2 bis 4 C-Ato-
men, und/oder gegebenenfalls substituierte Perbenzoesaure ergeben, eingesetzt werden. Geeignet sind Substanzen,
die O- und/oder N-Acylgruppen der genannten C-Atomzahl und/oder gegebenenfalls substituierte Benzoylgruppen
tragen. Bevorzugt sind mehrfach acylierte Alkylendiamine, insbesondere Tetraacetylethylendiamin (TAED), acylierte
Triazinderivate, insbesondere 1,5-Diacetyl-2,4-dioxohexahydro-1,3,5-triazin (DADHT), acylierte Glykolurile, insbeson-
dere Tetraacetylglykoluril (TAGU), N-Acylimide, insbesondere N-Nonanoylsuccinimid (NOSI), acylierte Phenolsulfona-
te, insbesondere n-Nonanoyl- oder Isononanoyloxybenzolsulfonat (n- bzw. iso-NOBS), Carbonsaureanhydride, insbe-
sondere Phthalsaureanhydrid, acylierte mehrwertige Alkohole, insbesondere Triacetin, Ethylenglykoldiacetat und
2,5-Diacetoxy-2,5-dihydrofuran.

[0024] Zusatzlich zu den konventionellen Bleichaktivatoren oder an deren Stelle kdnnen auch sogenannte Bleich-
katalysatoren in die Formkérper eingearbeitet werden. Bei diesen Stoffen handelt es sich um bleichverstarkende Uber-
gangsmetallsalze bzw. Ubergangsmetallkomplexe wie beispielsweise Mn-, Fe-, Co-, Ru - oder Mo-Salenkomplexe
oder -carbonylkomplexe. Auch Mn-, Fe-, Co-, Ru-, Mo-, Ti-, V- und Cu-Komplexe mit N-haltigen Tripod-Liganden sowie
Co-, Fe-, Cu- und Ru-Amminkomplexe sind als Bleichkatalysatoren verwendbar.

[0025] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung zahlen Stoffe aus der Gruppe der Bleichkatalysatoren zu den Bleich-
aktivatoren, d.h. auch die Bleichkatalysatoren sind in der bzw. einer abgegrenzten Region derr Formkdrper unterge-
bracht. Die erfindungsgemafien Formkdrper enthalten dabei, jeweils bezogen auf den gesamten Formkérper, zwischen
0.5 und 30 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 1 und 20 Gew.-% und insbesondere zwischen 2 und 15 Gew.-% eines
oder mehrerer Bleichaktivatoren oder Bleichkatalysatoren. Je nach Verwendungszweck der hergestellten Formkdrper
kénnen diese Mengen variieren. So sind in typischen Universalwaschmitteltabletten Bleichaktivator-Gehalte zwischen
0.5 und 5 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 1 und 4 Gew.-% und insbesondere zwischen 2 und 3.5 Gew.-% Uublich,
wahrend Bleichmitteltabletten durchaus héhere Gehalte, beispielsweise zwischen 5 und 30 Gew.-%, vorzugsweise
zwischen 7,5 und 25 Gew.-% und insbesondere zwischen 10 und 20 Gew.-% aufweisen kdnnen. Der Fachmann ist
dabei in seiner Formulierungsfreiheit nicht eingeschrankt und kann auf diese Weise starker oder schwacher bleichende
Waschmitteltabletten, Reinigungsmitteltabletten oder Bleichmitteltabletten herstellen, indem er die Gehalte an Bleich-
aktivator und Bleichmittel variiert.

[0026] Ein besonders bevorzugt verwendeter Bleichaktivator ist das N,N,N',N'-Tetraacetylethylendiamin, das in
Wasch- und Reinigungsmitteln breite Verwendung findet Dementsprechend sind bevorzugte Wasch- und Reinigungs-
mitteltormkérper dadurch gekennzeichnet, dall als Bleichaktivator Tetraacetylethylendiamin in den oben genannten
Mengen eingesetzt wird.

[0027] Zur Entfaltung der gewlinschten Bleichleistung enthalten die Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper der
vorliegenden Erfindung ein oder mehrere Bleichmittel. Unter den als Bleichmittel dienenden, in Wasser H,O, liefernden
Verbindungen haben das Natriumperborattetrahydrat und das Natriumperboratmonohydrat besondere Bedeutung.
Weitere brauchbare Bleichmittel sind beispielsweise Natriumpercarbonat, Peroxypyrophosphate, Citratperhydrate so-
wie H,0, liefernde persaure Salze oder Perséuren, wie Perbenzoate, Peroxophthalate, Diperazelainsdure, Phtha-
loiminopersaure oder Diperdodecandisaure. Die Bleichmittel werden in Abhangigkeit vom gewiinschten Produkt eben-
falls in variierenden Mengen in den erfindungsgeméRen Wasch- und Reinigungsmittelformkérper eingesetzt. Ubliche
Gehalte liegen dabei zwischen 5 und 50 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 10 und 40 Gew.-% und insbesondere zwi-
schen 15 und 35 Gew.-%, jeweils bezogen auf den gesamten Formkdrper.

Auch bei den Bleichmitteln ist der Gehalt der Formk&rper an diesen Stoffen vom Einsatzzweck der Formkorper ab-
hangig. Wahrend Ubliche Universalwaschmittel in Tablettenform zwischen 5 und 30 Gew.-%, vorzugsweise zwischen
7.5 und 25 Gew.-% und insbesondere zwischen 12.5 und 22.5 Gew.-% Bleichmittel enthalten, liegen die Gehalte bei
Bleichmittel- oder Bleichboostertabletten zwischen 15 und 50 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 22.5 und 45 Gew.-%
uns insbesondere zwischen 30 und 40 Gew.-%.

[0028] Wie bereits oben erlautert, entstammen die oxidationsempfindlichen Stoffe vorzugsweise der Gruppe der
Farbstoffe, optischen Aufheller, Duftstoffe und Enzyme. Diese Gruppen werden nachfolgend naher spezifiziert.
[0029] Um den asthetischen Eindruck der erfindungsgemafen Wasch- und Reinigungsmittelformkérper zu verbes-
sern, kdnnen sie mit geeigneten Farbstoffen eingefarbt werden. Bevorzugte Farbstoffe, deren Auswahl dem Fachmann
keinerlei Schwierigkeit bereitet, besitzen eine hohe Lagerstahilitdt und Unempfindlichkeit gegenliber den Gbrigen In-
hallsstoffen der Mittel und genen Licht sowie keine ausgepragte Substantivitat gegeniber Textilfasern, um diese nicht
anzufarben. Da der Gegenstand der vorliegenden Erfindung mehrphasige Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper
betrifft, kommt der Einfarbung einzelner Phasen eine erhéhte Bedeutung zu, um den unterschiedlichen Wirkcharakter
einzelner Phasen zu unterstreichen. Beispiele fiir die Wirksamkeit solcher Einfarbungen und fiir den Erfolg von Aus-
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sagen hierzu sind aus der Gebildreinigerwerbung hinlanglich bekannt.

[0030] Bevorzugt fir den Einsatz in den erfindungsgeméafen Wasch- und Reinigungsmittelformkérpern sind alle
Farbemittel, die im WaschprozeR oxidativ zerstort werden kénnen sowie Mischungen derselben mit geeigneten blauen
Farbstoffen, sog. Blauténern, Es hat sich als vorteilhaft erwiesen Farbemittel einzusetzen, die in Wasser oder bei
Raumtemperatur in fliissigen organischen Substanzen I8slich sind. Geeignet sind beispielsweise anionische Farbe-
mittel, z.B. anionische Nitrosofarbstoffe. Ein mogliches Farbemittel ist beispielsweise Naphtholgriin (Colour Index (Cl)
Teil 1: Acid Green 1: Teil 2: 10020), das als Handelsprodukt beispielsweise als Basacid® Griin 970 von der Fa. BASF,
Ludwigshafen, erhéltlich ist, sowie Mischungen dieser mit geeigneten blauen Farbstoffen. Als weitere Farbemittel kom-
men Pigmosol® Blau 6900 (Cl 74160), Pigmosol® Griin 8730 (Cl 74260). Basonyl® Rot 545 FL (C145170), Sandolan®
Rhodamin EB400 (CI 45100), Basacid® Gelb 094 (Cl 47005), Sicovit® Patentblau 85 E 131 (Cl 42051), Acid Blue 183
(CAS 12217-22-0, Cl Acidblue 183), Pigment Blue 15 (Cl 74160), Supranol® Blau GLW (CAS 12219-32-8, Cl Acidblue
221)), Nylosan® Gelb N-7GL SGR (CAS 61814-57-1, Cl Acidyellow 218) und/oder Sandolan® Blau (Cl Acid Blue 182,
CAS 12219-26-0) zum Einsatz.

[0031] Beider Wahl des Farbemittels mul beachtet werden, dal® die Farbemittel keine zu starke Affinitat gegeniiber
den textilen Oberflachen und hier insbesondere gegeniiber Kunstfasern aufweisen. Gleichzeitig ist auch bei der Wahl
geeigneter Farbemittel zu berticksichtigen, dal Farbemittel unterschiedliche Stabilitdten gegeniiber der Oxidation auf-
weisen. Im allgemeinen gilt, dal wasserunldsliche Farbemittel gegen Oxidation stabiler sind als wasserldsliche Far-
bemittel. Abhangig von der Loslichkeit und damit auch von der Oxidationsempfindlichkeit variiert die Konzentration
des Farbemittels in den Wasch- oder Reinigungsmitteln. Bei gut wasserl6slichen Farbemitteln, z.B. dem oben genann-
ten Basacid® Griin oder dem gleichfalls oben genannten Sandolan® Blau, werden typischerweise Farbemittel-Kon-
zentrationen im Bereich von einigen 102 bis 10-3 Gew.-% gewahlt. Bei den auf Grund ihrer Brillanz insbesondere
bevorzugten, allerdings weniger gut wasserléslichen Pigmentfarbstoffen, z.B. den oben genannten Pigmosol®-Farb-
stoffen, liegt die geeignete Konzentration des Farbemittels in Wasch- oder Reinigungsmitteln dagegen typischerweise
bei einigen 103 bis 104 Gew.-%.

[0032] Die Formkdrper kdnnen als oxidationsempfindliche Substanzen optische Aufheller vom Typ der Derivate der
Diaminostilbendisulfonsdure bzw. deren Alkalimetallsalze enthalten. Geeignet sind z.B. Salze der 4,4'-Bis(2-anilino-
4-morpholino-1,3,5-triazinyl-6-amino)stilben-2,2'-disulfonsaure oder gleichartig aufgebaute Verbindungen, die anstelle
der Morpholino-Gruppe eine Diethanolaminogruppe, eine Methylaminogruppe, eine Anilinogruppe oder eine 2-Me-
thoxyethylaminogruppe tragen. Weiterhin kdnnen Aufheller vom Typ der substituierten Diphenylstyryle anwesend sein,
z.B. die Alkalisalze des 4,4'-Bis(2-sulfostyryl)-diphenyls, 4,4'-Bis(4-chlor-3-sulfostyryl)-diphenyls, oder 4-(4-Chlorsty-
ryl)-4'-(2-sulfostyryl)-diphenyls. Auch Gemische der vorgenannten Aufheller knnen verwendet werden. Die optischen
Aufheller werden in den erfindungsgeméafien Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper in Konzentrationen zwischen
0.01 und 1 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 0.05 und 0.5 Gew.-% und insbesondere zwischen 0.1 und 0.25 Gew.-%,
jeweils bezogen auf den gesamten Formkdorper, eingesetzt.

[0033] Duftstoffe werden den erfindungsgemafen Mitteln zugesetzt, um den asthetischen Eindruck der Produkte zu
verbessern und dem Verbraucher neben der Weichheitsleistung ein visuell und sensorisch "typisches und unverwech-
selbares" Produkt zur Verfiigung zu stellen. Als Parfimdle bzw. Duftstoffe kdnnen einzelne Riechstoffverbindungen,
z.B. die synthetischen Produkte vom Typ der Ester, Ether, Aldehyde, Ketone, Alkohole und Kohlenwasserstoffe ver-
wendet werden. Riechstoffverbindungen vom Typ der Ester sind z.B. Benzylacetat, Phenoxyethylisobutyrat, p-tert.
-Butylcyclohexylacetat, Linalylacetat, Dimethylbenzyl-carbinylacelat, Phenylethylacetat, Linalylbenzoat, Benzylformi-
at, Ethylmethylphenyl-glycinat, Allylcyclohexylpropionat, Styrallylpropionat und Benzylsalicylat. Zu den Ethern zahlen
beispielsweise Benzylethylether, zu den Aldehyden z.B. die linearen Alkanale mit 8-18 C-Atomen, Citral, Citronellal,
Citronellyloxyacetaldehyd, Cyclamenaldehyd, Hydroxycitronellal, Lilial und Bourgeonal, zu den Ketonen z.B. die Jo-
none, «<-lsomethylionon und Methyl-cedrylketon, zu den Alkoholen Anethol, Citronellol, Eugenol, Geraniol, Linalool,
Phenylethylalkohol und Terpineol, zu den Kohlenwasserstoffen gehéren hauptsachlich die Terpene wie Limonen und
Pinen. Bevorzugt werden jedoch Mischungen verschiedener Riechstoffe verwendet, die gemeinsam eine ansprechen-
de Duftnote erzeugen. Solche Parfiiméle kdnnen auch natiirliche Riechstoffgemische enthalten, wie sie aus pflanzli-
chen Quellen zugénglich sind, z.B. Pine-, Citrus-, Jasmin-, Patchouly-, Rosen- oder Ylang-Ylang-Ol. Ebenfalls geeignet
sind Muskateller, Salbeiol, Kamillenol, Nelkenol, Melissendl, Minzdl, Zimtblatterdl, Lindenblitendl, Wacholderbeerdl,
Vetiverdl, Olibanumél, Galbanumél und Labdanumél sowie Orangenbliitendl, Neroliol, Orangenschalendl und Sandel-
holzdl.

[0034] Ublicherweise liegt der Gehalt der erfindungsgemaRen Wasch- und Reinigungsmittelformkérper an Duristof-
fen bis zu 2 Gew.-% der gesamten Formulierung. Die Duftstoffe kénnen direkt in die erfindungsgemafen Mittel einge-
arbeitet werden, es kann aber auch vorteilhaft sein, die Duftstoffe auf Trager aufzubringen, die die Haftung des Parfiims
auf der Wasche verstarken und durch eine langsamere Duftfreisetzung fiir langanhaltenden Duft der Textilien sorgen.
Als solche Tragermaterialien haben sich beispielsweise Cyclodextrine bewahrt, wobei die Cyclodextrin-Parfim-Kom-
plexe zusatzlich noch mit weiteren Hilfsstoffen beschichtet werden kénnen.

[0035] Als Enzyme kommen solche aus der Klasse der Proteasen, Lipasen, Amylasen, Cellulasen bzw. deren Ge-
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mische in Frage. Besonders gut geeignet sind aus Bakterienstdmmen oder Pilzen, wie Bacillus subtilis, Bacillus liche-
niformis und Streptomyces griseus gewonnene enzymatische Wirkstoffe. Vorzugsweise werden Proteasen vom Sub-
tilisin-Typ und insbesondere Proteasen, die aus Bacillus lentus gewonnen werden, eingesetzt. Dabei sind Enzymmi-
schungen, beispielsweise aus Protease und Amylase oder Protease und Lipase oder Protease und Cellulase oder aus
Cellulase und Lipase oder aus Protease. Amylase und Lipase oder Protease, Lipase und Cellulase, insbesondere
jedoch Cellulase-haltige Mischungen von besonderem Interesse. Auch Peroxidasen oder Oxidasen haben sich in ei-
nigen Fallen als geeignet erwiesen. Die Enzyme kdnnen an Tragerstoffen adsorbiert und/oder in Hullsubstanzen ein-
gebettet sein, um sie gegen vorzeitige Zersetzung zu schitzen. Der Anteil der Enzyme, Enzymmischungen oder En-
zymgranulate in den erfindungsgemafen Formkorpern kann beispielsweise etwa 0,1 bis 5 Gew.-%, vorzugsweise 0,1
bis etwa 2 Gew.-% betragen.

[0036] Unterraumlicher Trennung wird im Rahmen der vorliegenden Erfindung verstanden, daR die separate Schicht,
Umbhdillung oder einzelne Einlage, die den Bleichaktivator enthalt, vollig frei von den genannten oxidationsempfindli-
chen Stoffen ist. Dies |&Rt sich -wie bereits oben erwahnt- beispielsweise dadurch erreichen, dal® man ein separates
Sekundargranulat herstellt, das neben dem Bleichaktivator nur nicht-oxidationsempfindliche Stoffe enthalt, und dieses
nach Mischung mit anderen Bestandteilen und/oder Compounds zu Formkdrpern verpref3t. Auch die Herstellung einer
Zwei- oder Mehrschichttablette, in der lediglich eine Schicht Bleichaktivator enthalt, ist denkbar. Oxidationsempfindliche
Stoffe kbnnen dannin (einer) der anderen Schicht(en) eingesetzt werden. Bevorzugtist es im Rahmen der vorliegenden
Erfindung, daB die abgegrenzte Region der Formkdrper die Form einer separaten Schicht, einer Umhdllung oder ein-
zelner Einlagen besitzt, wobei die Ausfiihrung als Mehrschichten-Formkdrper besonders bevorzugt ist. So kénnen die
einzelnen Phasen des Formkérpers im Rahmen der vorliegenden Erfindung unterschiedliche Raumformen aufweisen.
Die einfachste Realisierungsmaéglichkeit liegt dabei wie bereits dargelegt, in zwei- oder mehrschichtigen Tabletten,
wobei jede Schicht des Formkdérpers eine Phase darstellt. Es ist aber erfindungsgemaR auch maéglich, mehrphasige
Formkdrper herzustellen, in denen einzelne Phasen die Form von Einlagerungen in (eine) andere Phase(n) aufweisen.
Neben sogenannten "Ring-Kern-Tabletten" sind dabei beispielsweise Manteltabletten oder Kombinationen der genann-
ten Ausfihrungsformen méglich. Beispiele fiir mehrphasige Formkorper finden sich in den Abbildungen der EP-A-0
055100 (Jeyes), die Toilettenreinigungsbldcke beschreibt. Die technisch derzeit verbreiteste Raumform mehrphasiger
Formkdrper ist die Zwei- oder Mehrschichttablette.

[0037] Neben den genannten Inhaltsstoffen kdnnen die erfindungsgemalen Wasch- und Reinigungsmittelformkor-
per weitere Inhaltsstoffe enthalten, deren Mengen sich nach dem Verwendungszweck der Formkorper richten. So sind
insbesondere Stoffe aus den Gruppen der Tenside, der Gerlststoffe und der Polymere fir den Einsatz in den erfin-
dungsgemafien Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper geeignet. Dem fachmann wird es auch hier keine Schwierig-
keiten bereiten, die einzelnen Komponenten und ihre Mengengehalte auszuwéahlen. So wird eine Universalwaschmit-
teltablette héhere Mengen an Tensid(en) enthalten, wahrend bei einer Bleichmitteltabletten auf deren Einsatz eventuell
sogar ganz verzichtet werden kann. Auch die Menge an Gerlststoff(en), die eingesetzt werden, variiert je nach beab-
sichtigtem Verwendungszweck.

[0038] In den erfindungsgemafien Wasch- und Reinigungsmittelformkdérpern kénnen alle Ublicherweise in Wasch-
und Reinigungsmitteln eingesetzten Gerlststoffe enthalten sein, insbesondere also Zeolithe, Silikate, Carbonate, or-
ganische Cobuilder und -wo keine 6kologischen Vorurteile gegen ihren Einsatz bestehen- auch die Phosphate.
[0039] Geeignete kristalline, schichtférmige Natriumsilikate besitzen die allgemeine Formel NaMSi, O, .., 'H,0, wo-
bei M Natrium oder Wasserstoff bedeutet, x eine Zahl von 1,9 bis 4 und y eine Zahl von 0 bis 20 ist und bevorzugte
Werte fiir x 2, 3 oder 4 sind. Derartige kristalline Schichtsilikate werden beispielsweise in der europaischen Patentan-
meldung EP-A-0 164 514 beschrieben. Bevorzugte kristalline Schichtsilikate der angegebenen Formel sind solche, in
denen M fiir Natrium steht und x die Werte 2 oder 3 annimmt. Insbesondere sind sowohl - als auch §-Natriumdisilikate
Na,Si,O5 ' yH,O bevorzugt, wobei B-Natriumdisilikat beispielsweise nach dem Verfahren erhalten werden kann, das
in der internationalen Patentanmeldung WO-A-91/08171 beschrieben ist.

[0040] Einsetzbar sind auch amorphe Natriumsilikate mit einem Modul Na,O : SiO, von 1:2 bis 1:3.3, vorzugsweise
von 1:2 bis 1:2.8 und insbesondere von 1:2 bis 1:2.6, welche I0severzdgert sind und Sekundarwascheigenschaften
aufweisen. Die Loseverzdogerung gegenliber herkdmmlichen amorphen Natriumsilikaten kann dabei auf verschiedene
Weise, beispielsweise durch Oberflachenbehandlung, Compoundierung, Kompaktierung/Verdichtung oder durch
Ubertrocknung hervorgerufen worden sein. Im Rahmen dieser Erfindung wird unter dem Begriff "amorph" auch "rént-
genamorph" verstanden. Dies heil3t, daR die Silikate bei Réntgenbeugungsexperimenten keine scharfen Réntgenre-
flexe liefern, wie sie fur kristalline Substanzen typisch sind, sondern allenfalls ein oder mehrere Maxima der gestreuten
Réntgenstrahlung, die eine Breite von mehreren Gradeinheiten des Beugungswinkels aufweisen. Es kann jedoch sehr
wohl sogar zu besonders guten Buildereigenschaften flihren, wenn die Silikatpartikel bei Elektronenbeugungs-expe-
rimenten verwaschene oder sogar scharfe Beugungsmaxima liefern. Dies ist so zu interpretieren, dal} die Produkte
mikrokristalline Bereiche der GroRe 10 bis einige Hundert nm aufweisen, wobei Werte bis max. 50 nm und insbesondere
bis max, 20 nm bevorzugt sind. Derartige sogenannte réntgenamorphe Silikate, welche ebenfalls eine Loseverzdge-
rung gegeniber den herkdmmlichen Wasserglasern aufweisen, werden beispielsweise in der deutschen Patentanmel-
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dung DE-A- 44 00 024 beschrieben. Insbesondere bevorzugt sind verdichtete/kompaktierte amorphe Silikate, com-
poundierte amorphe Silikate und Ubertrocknete réntgenamorphe Silikate.

[0041] Der eingesetzte feinkristalline, synthetische und gebundenes Wasser enthaltende Zeolith ist vorzugsweise
Zeolith A und/oder P. Als Zeolith P wird Zeolith MAP® (Handelsprodukt der Firma Crosfield) besonders bevorzugt.
Geeignet sind jedoch auch Zeolith X sowie Mischungen aus A, X und/oder P. Kommerziell erhéltlich und im Rahmen
der vorliegenden Erfindung bevorzugt einsetzbar ist beispielsweise auch ein Co-Kristallisat aus Zeolith X und Zeolith
A (ca. 80 Gew.-% Zeolith X), das von der Firma CONDEA Augusta S.p.A. unter dem Markennamen VEGOBOND AX®
vertrieben wird und durch die Formel

nNa,O (1-n)K,0 Al,O, (2 -2.5)Si0, (3.5-5.5)H,0

beschrieben werden kann. Der Zeolith kann dabei sowohl als Geruststoff in einem granularen Compound eingesetzt,
als auch zu einer Art "Abpuderung" der gesamten zu verpressenden Mischung verwendet werden, wobei Ublicherweise
beide Wege zur Inkorporation des Zeoliths in das Vorgemisch genutzt werden, Geeignete Zeolithe weisen eine mittlere
TeilchengréRe von weniger als 10 um (Volumenverteilung: Mefmethode: Coulter Counter) auf und enthalten vorzugs-
weise 18 bis 22 Gew.-%, insbesondere 20 bis 22 Gew.-% an gebundenem Wasser.

[0042] Selbstverstandlich ist auch ein Einsatz der allgemein bekannten Phosphate als Buildersubstanzen méglich,
sofern ein derartiger Einsatz nicht aus 6kologischen Griinden vermieden werden sollte. Geeignet sind insbesondere
die Natriumsalze der Orthophosphate, der Pyrophosphate und insbesondere der Tripolyphosphate.

[0043] Die Menge an Geruststoff betragt tiblicherweise zwischen 10 und 70 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 15 und
60 Gew.-% und insbesondere zwischen 20 und 50 Gew.-%. Wiederum ist die Menge an eingesetzten Buildern abhangig
vom Verwendungszweck, so daf} Bleichmitteltabletten hdhere Mengen an Geriststoffen aufweisen kdnnen (beispiels-
weise zwischen 20 und 70 Gew.-%, vorzugsweise zwischen 25 und 65 Gew.-% und insbesondere zwischen 30 und
55 Gew.-%), als beispielsweise Waschmitteltabletten (liblicherweise 10 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 12,5 bis 45 Gew.-
% uns insbesondere zwischen 17,5 und 37,5 Gew.-%).

[0044] Brauchbare organische Geriistsubstanzen sind beispielsweise die in Form ihrer Natriumsalze einsetzbaren
Polycarbonsauren, wie Citronensaure, Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsdure, Weinsaure, Zuckersauren, Amino-
carbonsauren, Nitrilotriessigsaure (NTA), sofern ein derartiger Einsatz aus 6kologischen Griinden nicht zu beanstan-
den ist, sowie Mischungen aus diesen. Bevorzugte Salze sind die Salze der Polycarbonsauren wie Citronensaure,
Adipinsaure, Bernsteinsaure, Glutarsaure, Weinsaure, Zuckersauren und Mischungen aus diesen.

In den erfindungsgemafen Wasch- und Reinigungsmittelformkdrpern kénnen anionische, nichtionische, kationische
und/oder amphotere Tenside beziehungsweise Mischungen aus diesen eingesetzt werden. Bevorzugt sind aus an-
wendungstechnischer Sicht Mischungen aus anionischen und nichtionischen Tensiden. Der Gesamttensidgehalt der
Formkorper liegt bei 5 bis 60 Gew.-%, bezogen auf das Formkdrpergewicht, wobei Tensidgehalte Gber 15 Gew.-%
bevorzugt sind.

[0045] Als anionische Tenside werden beispielsweise solche vom Typ der Sulfonate und Sulfate eingesetzt. Als
Tenside vom Sulfonat-Typ kommen dabei vorzugsweise Cgq_43-Alkylbenzolsulfonate, Olefinsulfonate, d.h. Gemische
aus Alken- und Hydroxyalkansulfonaten sowie Disulfonaten, wie man sie beispielsweise aus C4,_1g-Monoolefinen mit
endoder innenstandiger Doppelbindung durch Sulfonieren mit gasférmigem Schwefeltrioxid und anschlielRende alka-
lische oder saure Hydrolyse der Sulfonierungsprodukte erhalt, in Betracht. Geeignet sind auch Alkansulfonate, die aus
C1o.1g-Alkanen beispielsweise durch Sulfochlorierung oder Sulfoxidation mit anschlielender Hydrolyse bzw. Neutra-
lisation gewonnen werden. Ebenso sind auch die Ester von a-Sulfofettsduren (Estersulfonate), z.B. die o-sulfonierten
Methylester der hydrierten Kokos-, Palmkern- oder Talgfettsduren geeignet.

[0046] Weitere geeignete Aniontenside sind sulfierte Fettsdureglycerinester. Unter Fettsdureglycerinestern sind die
Mono-, Di- und Triester sowie deren Gemische zu verstehen, wie sie bei der Herstellung durch Veresterung von einem
Monoglycerin mit 1 bis 3 Mol Fettsdure oder bei der Umesterung von Triglyceriden mit 0,3 bis 2 Mol Glycerin erhalten
werden. Bevorzugte sulfierte Fettsdureglycerinester sind dabei die Sulfierprodukte von gesattigten Fettsauren mit 6
bis 22 Kohlenstoffatomen, beispielsweise der Capronsaure, Caprylsaure, Caprinsdure, Myristinsdure, Laurinsaure,
Palmitinsaure, Stearinsdure oder Behensaure.

[0047] Als Alk(en)ylsulfate werden die Alkali- und insbesondere die Natriumsalze der Schwefelsdurehalbester der
C4,-C4g-Fettalkohole, beispielsweise aus Kokosfettalkohol, Talgfettalkohol, Lauryl-. Myristyl-, Cetyl- oder Stearylalko-
hol oder der C,,-C5y-Oxoalkohole und diejenigen Halbester sekundéarer Alkohole dieser Kettenlangen bevorzugt. Wei-
terhin bevorzugt sind Alk(en)ylsulfate der genannten Kettenldnge, welche einen synthetischen, auf petrochemischer
Basis hergestellten geradkettigen Alkylrest enthalten, die ein analoges Abbauverhalten besitzen wie die adaquaten
Verbindungen auf der basis von fettchemischen Rohstoffen. Aus waschtechnischem Interesse sind die C4,-C44-Al-
kylsulfate und C,-C45-Alkylsulfate sowie C44-C,5-Alkylsulfate bevorzugt. Auch 2,3-Alkylsulfate, welche beispielsweise
gemal den US-Patentschriften 3,234,258 oder 5,075,041 hergestellt werden und als Handelsprodukte der Shell Oil
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Company unter dem namen DAN® erhalten werden kénnen, sind geeignete Aniontenside.

[0048] Auch die Schwefelsduremonoester der mit 1 bis 6 Mol Ethylenoxid ethoxylierten geradkettigen oder verzweig-
ten C;_54-Alkohole, wie 2-Methyl-verzweigte Cq_4-Alkohole mit im Durchschnitt 3,5 Mol Ethylenoxid (EO) oder C4,_4g-
Fettalkohole mit 1 bis 4 EO, sind geeignet. Sie werden in Reinigungsmitteln aufgrund ihres hohen Schaumverhaltens
nur in relativ geringen Mengen, beispielsweise in Mengen von 1 bis 5 Gew.-%. eingesetzt.

[0049] Weitere geeignete Aniontenside sind auch die Salze der Alkylsulfobernsteinsaure, die auch als Sulfosuccinate
oder als Sulfobernsteinsédureester bezeichnet werden und die Monoester und/oder Diester der Sulfobernsteinsdure
mit Alkoholen, vorzugsweise Fettalkoholen und insbesondere ethoxylierten Fettalkoholen darstellen. Bevorzugte Sul-
fosuccinate enthalten Cg_4g-Fettalkoholreste oder Mischungen aus diesen. Insbesondere bevorzugte Sulfosuccinate
enthalten einen Fettalkoholrest, der sich von ethoxylierten Fettalkoholen ableitet, die fiir sich betrachtet nichtionische
Tenside darstellen (Beschreibung siehe unten). Dabei sind wiederum Sulfosuccinate, deren Fettalkohol-Reste sich
von ethoxylierten Fettalkoholen mit eingeengter Homologenverteilung ableiten, besonders bevorzugt. Ebenso ist es
auch méglich, Alk(en)ylbernsteinsdure mit vorzugsweise 8 bis 18 Kohlenstoffatomen in der Alk(en)ylkette oder deren
Salze einzusetzen.

[0050] Als weitere anionische Tenside kommen insbesondere Seifen in Betracht. Geeignet sind gesattigte Fettsau-
reseifen, wie die Salze der Laurinsaure, Myristinsaure, Palmitinsaure. Stearinsaure, hydrierte Erucasaure und Behen-
sdure sowie insbesondere aus natirlichen Fettsauren, z.B. Kokos-. Palmkern- oder Talgfettsduren, abgeleitete Sei-
fengemische.

[0051] Die anionischen Tenside einschlief3lich der Seifen kénnen in Form ihrer Natrium-, Kalium- oder Ammonium-
salze sowie als I8sliche Salze organischer Basen, wie Mono-, Di- oder Triethanolamin, vorliegen. Vorzugsweise liegen
die anionischen Tenside in Form ihrer Natrium- oder Kaliumsalze, insbesondere in Form der Natriumsalze vor.
[0052] Als nichtionische Tenside werden vorzugsweise alkoxylierte, vorteilhafterweise ethoxylierte, insbesondere
primare Alkohole mit vorzugsweise 8 bis 18 C-Atomen und durchschnittlich 1 bis 12 Mol Ethylenoxid (EO) pro Mol
Alkohol eingesetzt, in denen der Alkoholrest linear oder bevorzugt in 2-Stellung methylverzweigt sein kann bzw. lineare
und methylverzweigte Reste im Gemisch enthalten kann, so wie sie Ublicherweise in Oxoalkoholresten vorliegen.
Insbesondere sind jedoch Alkoholethoxylate mit linearen Resten aus Alkoholen nativen Ursprungs mit 12 bis 18 C-Ato-
men, z.B. aus Kokos-, Palm-, Talgfett- oder Oleylalkohol, und durchschnittlich 2 bis 8 EO pro Mol Alkohol bevorzugt.
Zu den bevorzugten ethoxylierten Alkoholen gehéren beispielsweise C4,_44-Alkohole mit 3 EO oder 4 EO, Cq_44-Alkohol
mit 7 EO, C45_15-Alkohole mit 3 EO, 5 EO, 7 EO oder 8 EO, C4,_1g-Alkohole mit 3 EO, 5 EO oder 7 EO und Mischungen
aus diesen, wie Mischungen aus C,_44-Alkohol mit 3 EO und C,,_4g-Alkohol mit 5 EO. Die angegebenen Ethoxylie-
rungsgrade stellen statistische Mittelwerte dar, die fir ein spezielles Produkt eine ganze oder eine gebrochene Zahl
sein kdnnen. Bevorzugte Alkoholethoxylate weisen eine eingeengte Homologenverteilung auf (narrow range ethoxy-
lates, NRE). Zuséatzlich zu diesen nichtionischen Tensiden kénnen auch Fettalkohole mit mehr als 12 EO eingesetzt
werden. Beispiele hierfir sind Talgfettalkohol mit 14 EO, 25 EO, 30 EO oder 40 EO.

[0053] AuBerdem kdénnen als weitere nichtionische Tenside auch Alkylglykoside der allgemeinen Formel RO(G),
eingesetzt werden, in der R einen primaren geradkettigen oder methylverzweigten, insbesondere in 2-Stellung me-
thylverzweigten aliphatischen Rest mit 8 bis 22, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen bedeutet und G das Symbol ist,
das flr eine Glykoseeinheit mit 5 oder 6 C-Atomen, vorzugsweise flr Glucose, steht. Der Oligomerisierungsgrad X,
der die Verteilung von Monoglykosiden und Oligoglykosiden angibt, ist eine beliebige Zahl zwischen 1 und 10; vor-
zugsweise liegt x bei 1,2 bis 1,4.

[0054] Eine weitere Klasse bevorzugt eingesetzter nichtionischer Tenside, die entweder als alleiniges nichtionisches
Tensid oder in Kombination mit anderen nichtionischen Tensiden eingesetzt werden, sind alkoxylierte, vorzugsweise
ethoxylierte oder ethoxylierte und propoxylierte Fettsaurealkylester, vorzugsweise mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen in der
Alkylkette, insbesondere Fettsduremethylester, wie sie beispielsweise in der japanischen Patentanmeldung JP
58/217598 beschrieben sind oder die vorzugsweise nach dem in der internationalen Patentanmeldung WO-A-90 13533
beschriebenen Verfahren hergestellt werden.

[0055] Auch nichtionische Tenside vom Typ der Aminoxide, beispielsweise N-Kokosalkyl-N,N-dimethylaminoxid und
N-Talgalkyl-N,N-dihydroxyethylaminoxid, und der Fettsdurealkanolamide kénnen geeignet sein. Die Menge dieser
nichtionischen Tenside betragt vorzugsweise nicht mehr als die der ethoxylierten Fettalkohole, insbesondere nicht
mehr als die Halfte davon.

[0056] Weitere geeignete Tenside sind Polyhydroxyfettsdureamide der Formel (I).
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Rl

R-CO-N-[Z] (I

in der RCO fir einen aliphatischen Acylrest mit 6 bis 22 Kohlenstoffatomen. R' fir Wasserstoff, einen Alkyl- oder
Hydroxyalkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen und [Z] fiir einen linearen oder verzweigten Polyhydroxyalkylrest mit
3 bis 10 Kohlenstoffatomen und 3 bis 10 Hydroxylgruppen steht. Bei den Polyhydroxyfettsdureamiden handelt es sich
um bekannte Stoffe, die lblicherweise durch reduktive Aminierung eines reduzierenden Zuckers mit Ammoniak, einem
Alkylamin oder einem Alkanolamin und nachfolgende Acylierung mit einer Fettsdure, einem Fettsaurealkylester oder
einem Fettsdurechlorid erhalten werden kénnen.

[0057] Zur Gruppe der Polyhydroxyfettsdureamide gehdren auch Verbindungen der Formel (11).

rR1.0-R2

R-CO-N-[Z] (1

in der R fiir einen linearen oder verzweigten Alkyl- oder Alkenylrest mit 7 bis 12 Kohlenstoffatomen, R fiir einen
linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest mit 2 bis 8 Kohlenstoffatomen und R2 fir einen
linearen, verzweigten oder cyclischen Alkylrest oder einen Arylrest oder einen Oxy-Alkylrest mit 1 bis 8 Kohlenstoffa-
tomen steht, wobei C4_4-Alkyl- oder Phenylreste bevorzugt sind und [Z] fir einen linearen Polyhydroxyalkylrest steht,
dessen Alkylkette mit mindestens zwei Hydroxylgruppen substituiert ist, oder alkoxylierte, vorzugsweise ethoxylierte
oder Propxylierte Derivate dieses Restes.

[0058] [Z] wird vorzugsweise durch reduktive Aminierung eines reduzierten Zuckers erhalten, beispielsweise Glu-
cose, Fructose, Maltose, Lactose, Galactose, Mannose oder Xylose. Die N-Alkoxy- oder N-Aryloxy-substituierten Ver-
bindungen kénnen dann beispielweise nach der Lehre der internationalen Anmeldung WO-A-95/07331 durch Umset-
zung mit Fettsduremethylestern in Gegenwart eines Alkoxids als Katalysator in die gewlinschten Polyhydroxyfettsdu-
reamide Uberfihrt werden.

[0059] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind Wasch- und Reinigungsmittelformkdérper bevorzugt, die anioni-
sche(s) und nichtionische(s) Tensid(e) enthalten, wobei anwendungstechnische Vorteile aus bestimmten Mengenver-
haltnissen, in denen die einzelnen Tensidklassen eingesetzt werden, resultieren kdnnen.

[0060] So sind beispielsweise Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper besonders bevorzugt, bei denen das Ver-
héltnis von Aniontensid(en) zu Niotensid(en) zwischen 10:1 und 1:10. vorzugsweise zwischen 7,5:1 und 1:5 und ins-
besondere zwischen 5:1 und 1:2 betragt.

[0061] Eskannaus anwendungstechnischer Sicht Vorteile haben, wenn bestimmte Tensidklassen in einigen Phasen
der Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper oder im gesamten Formkdrper, d.h. in allen Phasen, nicht enthalten sind.
Eine weitere wichtige Ausrihrungsform der vorliegenden Erfindung sieht daher vor, dal mindestens eine Phase der
Formkdrper frei von nichtionischen Tensiden ist.

[0062] Umgekehrt kann aber auch durch den Gehalt einzelner Phasen oder des gesamten Formkdorpers, d.h. aller
Phasen, an bestimmten Tensiden ein positiver Effekt erzielt werden. Das Einbringen der oben beschriebenen Alkylpo-
lyglycoside hat sich dabei als vorteilhaft erwiesen, so dall Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper bevorzugt sind, in
denen mindestens eine Phase der Formkdrper Alkylpolyglycoside enthélt.

[0063] Ahnlich wie bei den nichtionischen Tensiden kénnen auch aus dem Weglassen von anionischen Tensiden
aus einzelnen oder allen Phasen Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper resultieren, die sich fiir bestimmte Anwen-
dungsgebiete besser eignen. Es sind daher im Rahmen der vorliegenden Erfindung auch Wasch- und Reinigungsmit-
telformkoérper denkbar, bei denen mindestens eine Phase der Formkorper frei von anionischen Tensiden ist.

[0064] Um den Zerfall hochverdichteter Formkérper zu erleichtern, ist es moglich. Desintegrationshilfsmittel, soge-
nannte Tablettensprengmittel, in diese einzuarbeiten, um die Zerfallszeiten zu verkiirzen. Unter Tablettensprengmitteln
bzw. Zerfallsbeschleunigern werden gemaf Rémpp (9. Auflage, Bd. 6. S. 4440) und Voigt "Lehrbuch der pharmazeu-
tischen Technologie" (6, Auflage, 1987, S. 182-184) Hilfsstoffe verstanden, die flr den raschen Zerfall von Tabletten
in Wasser oder Magensaft und fiir die Freisetzung der Pharmaka in resorbierbarer Form sorgen.
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[0065] Diese Stoffe, die auch aufgrund ihrer Wirkungs als "Spreng"mittel bezeichnet werden, vergréRern bei Was-
serzutritt ihr Volumen, wobei einerseits das Eigenvolumen vergréfRert (Quellung), andererseits auch tber die Freiset-
zung von Gasen ein Druck erzeugt werden kann, der die Tablette in kleinere Partikel zerfallen 1aR3t. Altbekannte Des-
integrationshilfsmittel sind beispielsweise Carbonat/Citronensaure-Systeme, wobei auch andere organische Sauren
eingesetzt werden kénnen. Quellende Desintegrationshilfsmittel sind beispielsweise synthetische Polymere wie Poly-
vinylpyrrolidon (PVP) oder natirliche Polymere bzw. modifizierte Naturstoffe wie Cellulose und Starke und ihre Deri-
vate, Alginate oder Casein-Derivate.

[0066] Bevorzugte Wasch-und Reinigungsmittelformkérper enthalten 0.5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-
% und insbesondere 4 bis 6 Gew.-% eines oder mehrerer Desintegrationshilfsmittel, jeweils bezogen auf das Form-
korpergewicht.

[0067] Als bevorzugte Desintegrationsmittel werden im Rahmen der vorliegenden Erfindung Desintegrationsmittel
auf Cellulosebasis eingesetzt, so dal bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkérper ein solches Desintegrati-
onsmittel auf Cellulosebasis in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere 4 bis
6 Gew.-% enthalten. Reine Cellulose weist die formale Bruttozusammensetzung (CgH4705),, auf und stellt formal be-
trachtet ein §-1,4-Polyacetal von Cellobiose dar, die ihrerseits aus zwei Molekiilen Glucose aufgebaut ist. Geeignete
Cellulosen bestehen dabei aus ca. 500 bis 5000 Glucose-Einheiten und haben demzufolge durchschnittliche Molmas-
sen von 50.000 bis 500.000. Als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis verwendbar sind im Rahmen der vorliegenden
Erfindung auch Cellulose-Derivate, die durch polymeranaloge Reaktionen aus Cellulose erhéltlich sind. Solche che-
misch modifizierten Cellulosen umfassen dabei beispielsweise Produkte aus Veresterungen bzw. Veretherungen, in
denen Hydroxy-Wasserstoffatome substituiert wurden. Aber auch Cellulosen, in denen die Hydroxy-Gruppen gegen
funktionelle Gruppen, die nicht lber ein Sauerstoffatom gebunden sind, ersetzt wurden, lassen sich als Cellulose-
Derivate einsetzen. In die Gruppe der Cellulose-Derivate fallen beispielsweise Alkalicellulosen, Carboxymethylcellu-
lose (CMC), Celluloseester und -ether sowie Aminocellulosen. Die genannten Cellulosederivate werden vorzugsweise
nicht allein als Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis eingesetzt, sondern in Mischung mit Cellulose verwendet. Der
Gehalt dieser Mischungen an Cellulosederivaten betrégt vorzugsweise unterhalb 50 Gew.-%. besonders bevorzugt
unterhalb 20 Gew.-%, bezogen auf das Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis. Besonders bevorzugt wird als Des-
integrationsmittel auf Cellulosebasis reine Cellulose eingesetzt, die frei von Cellulosederivaten ist.

[0068] Die als Desintegrationshilfsmittel eingesetzte Cellulose wird vorzugsweise nicht in feinteiliger Form einge-
setzt, sondern vor dem Zumischen zu den zu verpressenden Vorgemischen in eine grobere Form Uberfihrt, beispiels-
weise granuliert oder kompaktiert. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper, die Sprengmittel in granularer oder gege-
benenfalls cogranulierter Form enthalten, werden in den deutschen Patentanmeldungen DE 197 09 991 (Stefan Her-
zog) und DE 197 10 254 (Henkel) sowie der internationalen Patentanmeldung PCT/EP 98/1203 (Henkel) beschrieben.
Diesen Schriften sind auch ndhere Angaben zur Herstellung granulierter, kompaktierter oder cogranulierter Cellulose-
sprengmittel zu entnehmen. Die Teilchengréf3en solcher Desintegrationsmittel liegen zumeist oberhalb 200 um, vor-
zugsweise zu mindestens 90 Gew.-% zwischen 300 und 1600 pm und insbesondere zu mindestens 90 Gew.-% zwi-
schen 400 und 1200 um. Die vorstehend genannten und in den zitierten Schriften néher beschriebenen groberen
Desintegrationshilfsmittel auf Cellulosebasis sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugt als Desintegrati-
onshilfsmittel einzusetzen und im Handel beispielsweise unter der Bezeichnung Arbocel® TF-30-HG von der Firma
Rettenmaier erhaltlich.

[0069] Als weiteres Desintegrationsmittel auf Cellulosebasis oder als Bestandteil dieser Komponente kann mikro-
kristalline Cellulose verwendet werden. Diese mikrokristalline Cellulose wird durch partielle Hydrolyse von Cellulosen
unter solchen Bedingungen erhalten, die nur die amorphen Bereiche (ca. 30% der Gesamt-Cellulosemasse) der Cel-
lulosen angreifen und vollstdndig aufldsen, die kristallinen Bereiche (ca. 70%) aber unbeschadet lassen. Eine nach-
folgende Desaggregation der durch die Hydrolyse entstehenden mikrofeinen Cellulosen liefert die mikrokristallinen
Cellulosen, die PrimarteilchengréfRen von ca. 5 um aufweisen und beispielsweise zu Granulaten mit einer mittleren
TeilchengréRe von 200 um kompaktierbar sind.

[0070] Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper, die zusatzlich ein Desintegrationshilfsmittel, vorzugsweise ein Des-
integrationshilfsmittel auf Cellulosebasis, vorzugsweise in granularer, cogranulierter oder kompaktierter Form, in Men-
gen von 0.5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von 3 bis 7 Gew.-% und insbesondere von 4 bis 6 Gew.-% jeweils bezogen
auf das Formkdrpergewicht, enthalten, sind im Rahmen der vorliegenden Erfindung besonders bevorzugt.

[0071] Neben den genannten Bestandteilen Bleichaktivator, Bleichmittel, oxidationsemptindlicher Stoff, Tensid, Buil-
der und Desintegrationshilfsmittel, kdbnnen die erfindungsgemafen Wasch- und Reinigungsmittelformkérper weitere
in Wasch- und Reinigungsmittel Gbliche Inhaltsstoffe aus der Gruppe der Schauminhibitoren, Silikondle, Antiredepo-
sitionsmittel, Vergrauungsinhibitoren, Farbubertragungsinhibitoren und Korrosionsinhibitoren enthalten.

[0072] Zusatzlich kénnen die Wasch- und Reinigungsmittelformkérper auch Komponenten enthalten, welche die OI-
und Fettauswaschbarkeit aus Textilien positiv beeinflussen (sogenannte soil repellents). Dieser Effekt wird besonders
deutlich, wenn ein Textil verschmutzt wird, das bereits vorher mehrfach mit einem erfindungsgemaRen Waschmittel,
das diese 0l- und fettldsende Komponente enthélt, gewaschen wurde. Zu den bevorzugten 6l- und fettiésenden Kom-
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ponenten zdhlen beispielsweise nichtionische Celluloseether wie Methylcellulose und Methylhydroxy-propylcellulose
mit einem Anteil an Methoxyl-Gruppen von 15 bis 30 Gew.-% und an Hydroxypropoxyl-Gruppen von 1 bis 15 Gew.-
%, jeweils bezogen auf den nichtionischen Celluloseether, sowie die aus dem Stand der Technik bekannten Polymere
der Phthalsaure und/oder der Terephthalsdure bzw, von deren Derivaten, insbesondere Polymere aus Ethylenter-
ephthalaten und/oder Polyethylenglykolterephthalaten oder anionisch und/oder nichtionisch modifizierten Derivaten
von diesen. Besonders bevorzugt von diesen sind die sulfonierten Derivate der Phthalsdure- und der Terephthalsaure-
Polymere.

[0073] Die Herstellung wasch- und reinigungsaktiver Formkdrper geschieht durch Anwendung von Druck auf ein zu
verpressendes Gemisch, das sich im Hohlraum einer Presse befindet. Im einfachsten Fall der Formkdrperherstellung,
die nachfolgend vereinfacht Tablettierung genannt wird, wird die zu tablettierende Mischung direkt, d.h. ohne vorher-
gehende Granulation verpreRt. Die Vorteile dieser sogenannten Direkttablettierung sind ihre einfache und kostengtin-
stige Anwendung, da keine weiteren Verfahrensschritte und demzufolge auch keine weiteren Anlagen bendtigt werden.
Diesen Vorteilen stehen aber auch Nachteile gegentiber. So muf} eine Pulvermischung, die direkt tablettiert werden
soll, eine ausreichende plastische Verformbarkeit besitzen und gute FlieReigenschaften aufweisen, weiterhin darf sie
wahrend der Lagerung, des Transports und der Befiillung der Matrize keinerlei Entmischungstendenzen zeigen. Diese
drei Voraussetzungen sind bei vielen Substanzgemischen nur aufRerordentlich schwierig zu beherrschen, so daf} die
Direkttablettierung insbesondere bei der Herstellung von Wasch- und Reinigungsmittel-tabletten nicht oft angewendet
wird. Der Ubliche Weg zur Herstellung von Wasch- und Reinigungsmitteltabletten geht daher von pulverférmigen Kom-
ponenten ("Priméarteilchen") aus, die durch geeignete Verfahren zu Sekundarpartikeln mit hdherem Teilchendurchmes-
ser agglomeriert bzw. granuliert werden. Diese Granulate oder Gemische unterschiedlicher Granulate werden dann
mit einzelnen pulverférmigen Zuschlagstoffen vermischt und der Tablettierung zugefihrt. Je nach Ausgestaltung der
Phasen der mehrphasigen Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper wird die Matrize dabei schrittweise mit unterschied-
lichen Vorgemischen beflillt. Bei der Herstellung mehrschichtiger Tabletten kann eine leichte Druckanwendung zwi-
schen der Beflillung mit dem Vorgemisch fir die nachste Schicht Vorteile haben. Bei der Herstellung von Ring-Kern-
Formkorpern oder Manteltabletten ist eine solche Vorverpressung mit Formgebung sogar nahezu unerlaflich.
[0074] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung bevorzugte Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper werden durch
Verpressen teilchenférmiger Vorgemische aus mindestens einem tensidhaltigen Granulat und mindestens einer nach-
traglich zugemischten pulverfdrmigen Komponente erhalten. Die tensidhaltigen Granulate kénnen dabei Giber Ubliche
Granulierverfahren wie Mischer- und Tellergranulation, Wirbelschichtgranulation, Extrusion, Pelletierung oder Kom-
paktierung hergestellt werden. Es ist dabei flr die spateren Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper von Vorteil, wenn
die zu verpressenden Vorgemische ein Schiittgewicht aufweisen, das dem ublicher Kompaktwaschmittel nahe kommit.
Insbesondere ist es bevorzugt, dall das zu verpressende Vorgemisch ein Schittgewicht von mindestens 500 g/l, vor-
zugsweise mindestens 600 g/l und insbesondere oberhalb von 700 g/, aufweist. Ein weiterer Vorteil kann aus einer
engeren TeilchengréRenverteilung der eingesetzten Tensidgranulate resultieren. Im Rahmen der vorliegenden Erfin-
duing sind Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper bevorzugt, bei denen die Granulate Teilchengréen zwischen 10
und 4000 pum, vorzugsweise zwischen 100 und 2000 um und insbesondere zwischen 600 und 1400 um aufweisen.
[0075] Vor der Verpressung des teilchenférmigen Vorgemischs zu Wasch- und Reinigungsmittelformkdrpern kann
das Vorgemisch mit feinteiligen Oberflachenbehandlungsmitteln "abgepudert" werden. Dies kann fir die Beschaffen-
heit und physikalischen Eigenschaften sowohl des Vorgemischs (Lagerung, Verpressung) als auch der fertigen Wasch-
und Reinigungsmittelformkdrper von Vorteil sein. Feinteilige Abpuderungsmittel sind im Stand der Technik altbekannt,
wobei zumeist Zeolithe, Silikate oder andere anorganische Salze eingesetzt werden. Bevorzugt wird das Vorgemisch
jedoch mit feinteiligem Zeolith "abgepudert", wobei Zeolithe vom Faujasit-Typ bevorzugt sind. Im Rahmen der vorlie-
genden Erfindung kennzeichnet der Begriff "Zeolith vom Faujasit-Typ" alle drei Zeolithe, die die Faujasit-Untergruppe
der Zeolith-Strukturgruppe 4 bilden (Vergleiche Donald W. Breck: "Zeolite Molecular Sieves", John Wiley & Sons, New
York, London, Sydney, Toronto, 1974, Seite 92). Neben dem Zeolith X sind also auch Zeolith Y und Faujasit sowie
Mischungen dieser Verbindungen einsetzbar, wobei der reine Zeolith X bevorzugt ist.

[0076] Auch Mischungen oder Cokristallisate von Zeolithen des Faujasit-Typs mit anderen Zeolithen, die nicht zwin-
gend der Zeolith-Strukturgruppe 4 angehdéren missen, sind als Abpuderungsmittel einsetzbar, wobei es von Vorteil
ist, wenn mindestens 50 Gew.-% des Abpuderungsmittels aus einem Zeolithen vom Faujasit-Typ bestehen.

[0077] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung sind Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper bevorzugt, die aus ei-
nem teilchenférmigen Vorgemisch bestehen, das granulare Komponenten und nachtraglich zugemischte pulverférmige
Stoffe enthalt, wobei die bzw. eine der nachtraglich zugemischten pulverférmigen Komponenten ein Zeolith vom Fau-
jasit-Typ mit TeilchengréRen unterhalb 100um, vorzugsweise unterhalb 10um und insbesondere unterhalb 5um ist und
mindestens 0.2 Gew.-%, vorzugsweise mindestens 0.5 Gew.-% und insbesondere mehr als 1 Gew.-% des zu verpres-
senden Vorgemischs ausmacht.

[0078] Die feinteiligen Aufbereitungskomponenten mit den obengenannten Teilchengré3en kénnen dabei dem zu
verpressenden Vorgemisch trocken zugemischt werden. Es ist aber auch mdglich und bevorzugt, sie durch Zugabe
geringer Mengen flissiger Stoffe an die Oberflache der gréberen Teilchen "anzukleben". Diese Abpuderungsverfahren
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sind im Stand der Technik breit beschrieben und dem Fachmann geldufig. Als flissige Komponenten, die sich zur
Haftvermittlung der Abpuderungsmittel eignen, kdnnen beispielsweise nichtionischen Tenside oder waRrige Losungen
von Tensiden oder anderen Wasch- und Reinigungsmittelinhaltsstoffen eingesetzt werden. Im Rahmen der vorliegen-
den Erfindung ist es bevorzugt, als flissigen Haftvermittler zwischen feinteiligem Abpuderungsmittel und den grobkdr-
nigen Teilchen Parfim einzusetzen.

[0079] Die Herstellung der erfindungsgeméaRen Formkdrper erfolgt zunachst durch das trockene Vermischen der
Bestandteile der einzelnen Phasen, die ganz oder teilweise vorgranuliert sein kénnen, und anschlieRendes Inform-
bringen, insbesondere Verpressen zu Tabletten, wobei auf herkdmmliche Verfahren zur Herstellung mehrphasiger
Formkdrper zurtickgegriffen werden kann. Zur Herstellung der erfindungsgemafen mehrphasigen Formkérper werden
die Vorgemische in einer sogenannten Matrize zwischen zwei Stempeln zu einem festen Komprimat verdichtet. Dieser
Vorgang, der im folgenden kurz als Tablettierung bezeichnet wird, gliedert sich in vier Abschnitte: Dosierung, Verdich-
tung (elastische Verformung), plastische Verformung und AusstofRen.

[0080] Die Tablettierung erfolgt in handelsiblichen Tablettenpressen, die prinzipiell mit Einfach- oder Zweifachstem-
peln ausgerustet sein kénnen. Im letzteren Fall wird nicht nur der Oberstempel zum Druckaufbau verwendet, auch der
Unterstempel bewegt sich wahrend des Prel3vorgangs auf den Oberstempel zu, wahrend der Oberstempel nach unten
driickt. Fir kleine Produktionsmengen werden vorzugsweise Exzentertablettenpressen verwendet, bei denen der oder
die Stempel an einer Exzenterscheibe befestigt sind, die ihrerseits an einer Achse mit einer bestimmten Umlaufge-
schwindigkeit montiert ist. Die Bewegung dieser Pref3stempel ist mit der Arbeitsweise eines Ublichen Viertaktmotors
vergleichbar. Die Verpressung kann mit je einem Ober- und Unterstempel erfolgen, es kénnen aber auch mehrere
Stempel an einer Exzenterscheibe befestigt sein, wobei die Anzahl der Matrizenbohrungen entsprechend erweitert ist.
Die Durchséatze von Exzenterpressen variieren ja nach Typ von einigen hundert bis maximal 3000 Tabletten pro Stunde.
[0081] Fir gréRere Durchsatze wahlt man Rundlauftablettenpressen, bei denen auf einem sogenannten Matrizen-
tisch eine gréRere Anzahl von Matrizen kreisférmig angeordnet ist. Die Zahl der Matrizen variiert je nach Modell zwi-
schen 6 und 55, wobei auch groRRere Matrizen im Handel erhéltlich sind. Jeder Matrize auf dem Matrizentisch ist ein
Ober- und Unterstempel zugeordnet, wobei wiederum der PreRRdruck aktiv nur durch den Ober- bzw. Unterstempel,
aber auch durch beide Stempel aufgebaut werden kann. Der Matrizentisch und die Stempel bewegen sich um eine
gemeinsame senkrecht stehende Achse, wobei die Stempel mit Hilfe schienenartiger Kurvenbahnen wéhrend des
Umlaufs in die Positionen fiir Beflillung, Verdichtung, plastische Verformung und Ausstol® gebracht werden. An den
Stellen, an denen eine besonders gravierende Anhebung bzw. Absenkung der Stempel erforderlich ist (Beflllen, Ver-
dichten, AusstolRen), werden diese Kurvenbahnen durch zusatzliche Niederdruckstiicke, Nierderzugschienen und Aus-
hebebahnen unterstiitzt. Die Beflillung der Matrize erfolgt iber eine starr angeordnete Zufuhreinrichtung, den soge-
nannten Fillschuh, der mit einem Vorratsbehalter fiir die Vorgemische verbunden ist. Der PreRdruck auf das jeweilige
Vorgemisch ist Uber die PreRwege fir Ober- und Unterstempel individuell einstellbar, wobei der Druckaufbau durch
das Vorbeirollen der Stempelschaftkdpfe an verstellbaren Druckrollen geschieht.

[0082] Rundlaufpressen kdnnen zur Erhéhung des Durchsatzes auch mit zwei oder mehreren Flllschuhen versehen
werden. Zur Herstellung zwei-und mehrschichtiger Formkérper werden mehrere Flllschuhe hintereinander angeord-
net, ohne daR die leicht angeprelite erste Schicht vor der weiteren Befiillung ausgestoen wird. Durch geeignete
ProzefRflhrung sind auf diese Weise auch Mantel- und Punkttabletten herstellbar, die einen zwiebelschalenartigen
Aufbau haben, wobei im Falle der Punkttabletten die Oberseite des Kerns bzw. der Kernschichten nicht Giberdeckt wird
und somit sichtbar bleibt. Auch Rundlauftablettenpressen sind mit Einfach- oder Mehrfachwerkzeugen ausristbar, so
daR beispielsweise ein duRerer Kreis mit 50 und ein innerer Kreis mit 35 Bohrungen gleichzeitig zum Verpressen
benutzt werden. Die Durchsatze moderner Rundlauftablettenpressen betragen tber eine Million Formkorper pro Stun-
de.

[0083] Im Rahmen der vorliegenden Erfindung geeignete Tablettiermaschmen sind beispielsweise erhéltlich bei den
Firmen Apparatebau Holzwarth GbR, Asperg, Wilhelm Fette GmbH, Schwarzenbek, Hofer GmbH, Weil, KILIAN, KdIn,
KOMAGE, Kell am See. KORSCH Pressen GmbH, Berlin, Mapag Maschinenbau AG, Bern (CH) sowie Courtoy N.V.,
Halle (BE/LU). Besonders geeignet ist beispielsweise die Hydraulische Doppeldruckpresse HPF 630 der Firma LAEIS,
D.

[0084] Die Formkoérper kdnnen dabei in vorbestimmter Raumform und vorbestimmter GroRe gefertigt werden, wobei
sie immer aus mehreren Phasen, d.h. Schichten, Einschlissen oder Kernen und Ringen bestehen. Als Raumform
kommen praktisch alle sinnvoll handhabbaren Ausgestaltungen in Betracht, beispielsweise also die Ausbildung als
Tafel, die Stab- bzw. Barrenform, Wiirfel, Quader und entsprechende Raumelemente mit ebenen Seitenflachen sowie
insbesondere zylinderférmige Ausgestaltungen mit kreisférmigem oder ovalem Querschnitt. Diese letzte Ausgestaltung
erfallt dabei die Darbietungsform von der Tablette bis zu kompakten Zylinderstiicken mit einem Verhaltnis von Héhe
zu Durchmesser oberhalb 1.

[0085] Die portionierten Pref3linge kénnen dabei jeweils als voneinander getrennte Einzelelemente ausgebildet sein,
die der vorbestimmten Dosiermenge der Wasch- und/oder Reinigungsmittel entspricht. Ebenso ist es aber mdglich.
Preflinge auszubilden, die eine Mehrzahl solcher Masseneinheiten in einem Prefling verbinden, wobei insbesondere
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durch vorgegebene Sollbruchstellen die leichte Abtrennbarkeit portionierter kleinerer Einheiten vorgesehen ist. Fir
den Einsatz von Textilwaschmitteln in Maschinen des in Europa Ublichen Typs mit horizontal angeordneter Mechanik
kann die Ausbildung der portionierten PreRlinge als Tabletten, in Zylinder- oder Quaderform zweckmafig sein, wobei
ein Durchmesser/Hohe-Verhaltnis im Bereich von etwa 0,5 : 2 bis 2 : 0.5 bevorzugt ist, Handels(ibliche Hydraulikpres-
sen. Exzenterpressen oder Rundlauferpressen sind geeignete Vorrichtungen insbesondere zur Herstellung derartiger
Preflinge.

[0086] Die Raumform einer anderen Ausfiihrungsform der Formkérper ist in ihren Dimensionen der Einspllkammer
von handelsublichen Haushaltswaschmaschinen angepalit, so da die Formkérper ohne Dosierhilfe direkt in die Ein-
spulkammer eindosiert werden kdnnen, wo sie sich wahrend des Einspllvorgangs autldst. Selbstverstandlich ist aber
auch ein Einsatz der Waschmittelformkdrper tber eine Dosierhilfe problemlos méglich.

[0087] Ein weiterer bevorzugter mehrphasiger Formkorper, der hergestellt werden kann, hat eine platten- oder ta-
felartige Struktur mit abwechselnd dicken langen und diinnen kurzen Segmenten, so daf} einzelne Segmente von
diesem "Mehrphasen-Riegel" an den Sollbruchstellen, die die kurzen diinnen Segmente darstellen, abgebrochen und
in die Maschine eingegeben werden kénnen. Dieses Prinzip des "riegelférmigen” Formkoérperwaschmittels kann auch
in anderen geometrischen Formen, beispielsweise senkrecht stehenden Dreiecken, die lediglich an einer ihrer Seiten
langsseits miteinander verbunden sind, verwirklicht werden. Hier bietet es sich aus optischen Griinden an, die Drei-
ecksbasis, die die einzelnen Segmente miteinander verbindet, als eine Phase auszubilden, wahrend die Dreiecksspitze
die zweite Phase bildet. Eine unterschiedliche Anfarbung beider Phasen ist in dieser Ausfihrungsform besonders
reizvoll.

Nach dem Verpressen weisen die Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper eine hohe Stabilitat auf. Die Bruchfestigkeit
zylinderférmiger Formkdrper kann Gber die MelRgréRRe der diametralen Bruchbeanspruchung erfallt werden. Diese ist
bestimmbar nach

c=2P
nDt

[0088] Hierin steht o fiir die diametrale Bruchbeanspruchung (diametral fracture stress, DFS) in Pa, P ist die Kraft
in N, die zu dem auf den Formkérper ausgetbten Druck fihrt, der den Bruch des Formkérpers verursacht, D ist der
Formkdérperdurchmesser in Meter und t ist die Hohe der Formkdorper.

Beispiele

[0089] Durch Verpressen teilchenférmiger Vorgemische wurden zweiphasige Waschmitteltabletten hergestellt, die
die Form einer Zweischichttablette aufwiesen. Durch die Auswahl der betreffenden Vorgemische wurde erreicht, daf}
eine der beiden Phasen blau eingeféarbt war, wéhrend die andere Phase weil} blieb. Die blaue Einfarbung wurde ei-
nerseits durch Einfarbung einer TAED-haltigen Phase (V1, V2) erreicht, wobei im Falle des Vergleichgsbeispiels 2 das
TAED zusatzlich blau eingefarbt war. Im erfindungsgeméaRen Beispiel E1 wurde die Bleichmittel-haltige Phase einge-
farbt, wahrend die Phase, die den Bleichaktivator enthielt, wei bleib. Die Zusammensetzung der Waschmitteltabletten,
jeweils bezogen auf die jeweilige Phase ist in Tabelle 1 wiedergegeben.
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3 & 8 & 3 > 3 & 3
Tabelle 1:
Waschmitteltabletten: Zusammensetzung [Gew.-%]
V1 V2 E1

blaue weille Tab blaue weile Tab blaue weile Tab

Phase Phase Phase Phase Phase Phase
Phasenanteil [%] 23,3 76,6 100 23,3 76,6 100 28,0 72,0 100
Na-Percarbonat - 42,0 32,20 - 42,0 32,20 42,0 27,0 31,20
TAED 50,0 - 11,67 - - - - 13,5 9,73
TAED* - - - 50,0 - 11,67 - - -
Na-SKS6 5,84 5,84 5,84 5,84 3,49 4,04 5,84 3,49 4,15
NaHCO4 16,0 26,16 23,79 16,0 28,51 25,59 24,33 30,0 28,41
Citronensaure 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0 20,0
PEG 4000 3,5 3,5 3,5 3,6 3,5 3,5 3,56 3,5 3,5
Sprengmittel** 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
PEG 400 0,25 - 0,06 0,25 - 0,06 0,25 - 0,07
Enzym 1,88 - 0,44 1,88 - 0,44 1,55 - 0,43
Supranol® Blau 0,03 - 0,01 0,03 - 0,01 0,03 - 0,01

*: TAED eingefarbt mit 0,03 Gew.-% Supranol® Blau GLW (Anthrachinonfarbstoff, Warenzeichen der Bayer AG

** kompaktierte Cellulose (TeilchengroRe: 90 Gew.-% > 400 um) PEG: Polyethylenglycol mit Molmassen von ~4000 bzw. ~400 gmol'1
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[0090] Der Kontakt Farbstoff/Bleichaktivator ist somit bei V1 und V2 am intensivsten, der Kontakt Farbstoff/Bleich-
mittel ist bei E1 am intensivsten.

[0091] Die hergestellten Tabletten wurden einzeln in Polypropylenbeutel ("flow pack") verpackt und 4 Wochen bei
30°C gelagert. Nach der Lagerung zeigen die blauen Phasen der Vergleichsbeispiele V1 und V2 deutliche und un-
gleichmaRige Ausbleichungen und weille Flecken, wahrend E1 eine homogene blaue Phase ohne signifikante Auf-
hellungen zeigt.

[0092] Der Farberhalt ist im erfindungsgemaRen Beispiel deutlich besser als in den Vergleichsbeispielen.

Patentanspriiche

1. Zwei- oder mehrphasige Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper aus verdichtetem teilchenférmigen Wasch- und
Reinigungsmittel, umfassend Geruststoff(e), Bleichmittel, Bleichaktivator(en), oxidationsempfindliche Stoffe sowie
gegebenenfalls weitere Wasch- und Reinigungsmittel-bestandteile, dadurch gekennzeichnet, daB der/die Bleich-
aktivator(en) rdumlich getrennt von oxidationsempfindlichen Stoffen in einer abgegrenzten Region des Formkér-
pers vorliegt/vorliegen.

2. Wasch- und Reinigungsmittelformkdérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die abgegrenzte Re-
gion den Bleichaktivator und weitere nichtoxidationsempfindliche Inhaltsstoffe von Wasch- und Reinigungsmitteln
enthalt.

3. Wasch- und Reinigungsmittelformk&rper nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die
abgegrenzte Region den Bleichaktivator sowie einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Geruststoffe, Co-
builder, Tenside, Bindemittel, Desintegrationshilfsmittel und Komplexbildner enthalt.

4. Wasch- und Reinigungsmittelformkérper nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die
abgegrenzte Region frei von Bleichmittel(n) ist.

5. Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR
Bleichmittel und oxidationsempfindliche(r) Stoff(e) zusammen in einer Region der Formkd&rper vorliegen.

6. Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die
Formkdrper als oxidationsempfindliche Stoffe einen oder mehrere Stoffe aus der Gruppe der Farbstoffe, optischen
Aufheller, Duftstoffe und Enzyme enthalten.

7. Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB als
Bleichaktivator Tetraacetylethylendiamin eingesetzt wird.

8. Wasch- und Reinigungsmittelformkdrper nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die
abgegrenzte Region der Formkdrper die Form einer separaten Schicht, einer Umhillung oder einzelner Einlagen
besitzt.

9. Wasch- und Reinigungsmittelformkorper nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB sie
zusatzlich ein Desintegrationshilfsmittel, vorzugsweise ein Desintegrationshilfsmittel auf Cellulosebasis, vorzugs-
weise in granularer, cogranulierter oder kompaktierter Form, in Mengen von 0,5 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise von
3 bis 7 Gew.-% und insbesondere von 4 bis 6 Gew.-%, jeweils bezogen auf das Formkdrpergewicht, enthalten.

Claims

1. Two-phase or multi-phase cleaning tablets of compacted particulate detergent/cleaner comprising builder(s),
bleaching agent, bleach activator(s), oxidation-sensitive substances, and optionally other ingredients of washing/
cleaning compositions, characterized in that the bleach activator(s) is/are present spatially separated from oxi-

dation-sensitive substances in a demarcated region of the tablet.

2. Cleaning tablets as claimed in claim 1, characterized in that the demarcated region contains the bleach activator
and other non-oxidation-sensitive ingredients of detergents/cleaners.
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Cleaning tablets as claimed in claim 1 or 2, characterized in that the demarcated region contains the bleach
activator and one or more substances from the group of builders, co-builders, surfactants, binders, disintegration
aids and complexing agents.

Cleaning tablets as claimed in any of claims 1 to 3, characterized in that the demarcated region is free from
bleaching agent(s).

Cleaning tablets as claimed in any of claims 1 to 4, characterized in that bleaching agent and oxidation-sensitive
substance(s) are present together in one region of the tablets.

Cleaning tablets as claimed in any of claims 1 to 5, characterized in that the tablets contain one or more sub-
stances from the group of dyes, optical brighteners, perfumes and enzymes as oxidation-sensitive substances.

Cleaning tablets as claimed in any of claims 1 to 6, characterized in that tetraacetyl ethylenediamine is used as
the bleach activator.

Cleaning tablets as claimed in any of claims 1 to 7, characterized in that the demarcated region of the tablet is
in the form of a separate layer, a coating or individual inserts.

Cleaning tablets as claimed in any of claims 1 to 8, characterized in that they additionally contain a disintegration
aid, preferably a cellulose-based disintegration aid, preferably in granulated, co-granulated or compacted form, in
amounts of 0,5 wt.-% to 10 wt.-%, preferably from 3 wt.-% to 7 wt.-% and most preferred from 4 wt.-% to 6 wt.-%,
based on the weight of the tablet.

Revendications

Article moulé détergent et nettoyant a deux ou plusieurs phases, fait de produits détergents et nettoyants particu-
laires compactés, comprenant une ou plusieurs substances d'ossature, agent de blanchiment, activateur de blan-
chiment, substances sensibles a I'oxydation ainsi que le cas échéant d'autres constituants détergents et nettoyants,
caractérisé en ce que

le ou les activateurs de blanchiment se présentent spatialement séparés des substances sensibles a 'oxydation
dans une région délimitée de I'article moulé.

Article moulé détergent et nettoyant selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

la région délimitée contient I'activateur de blanchiment et d'autres constituants non sensibles a I'oxydation d'agents
détergents et nettoyants.

Article moulé détergent et nettoyant selon I'une des revendications 1 ou 2,

caractérisé en ce que

la région délimitée contient I'activateur de blanchiment ainsi qu'une ou plusieurs substances du groupe des agents
d'ossature, coauxillaire, agent tensioactif, liant, adjuvants de désintégration et formateurs de complexes.

Article moulé détergent et nettoyant selon I'une des revendications 1 a 3,
caractérisé en ce que
la région délimitée est pourvue d'agent(s) de blanchiment.

Article moulé détergent et nettoyant selon I'une des revendications 1 a 4,

caractérisé en ce que

I'agent de blanchiment et la ou les substances sensibles a I'oxydation se présentent ensemble dans une région
de l'article moulé.

Articles moulés détergents et nettoyants selon I'une des revendications 1 a 5,

caractérisés en ce que

les articles moulés contiennent comme substances sensibles a I'oxydation une ou plusieurs substances du groupe
des colorants, des éclaircissants optiques, des parfums et des enzymes.

16



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

EP 1 056 832 B1

Articles moulés détergents et nettoyants selon I'une des revendications 1 a 6,
caractérisé en ce qu'
on utilise comme activateur de blanchiment la tétraacétyl éthyléne diamine.

Articles moulés détergents et nettoyants selon I'une des revendications 1 a 7,

caractérisés en ce que

la région délimitée des articles moulés posséde la forme d'une couche séparée, d'un enrobage ou d'inclusions
isolées.

Articles moulés détergents et nettoyants selon I'une des revendications 1 a 8,

caractérisés en ce qu'

ils contiennent en outre un adjuvant de désintégration, de préférence un adjuvant de désintégration a base de
cellulose, de préférence sous forme granulaire, cogranulée ou compactée, a des quantités de 0,5 a 10 % en poids,
de préférence de 3 a 7 % en poids et en particulier de 4 a 6 % en poids, toujours par rapport au poids de l'article
moulé.
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