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(54) Zpusob povrchové Gpravy montur osvétiovacich téles

Re¥enf{ se tyk& zpisobu povrchové Upravy
montur osv&tlovacich té&les lakovdnim a suSe-
nim. Zpisob je vhodny i pro lakovéni jinych
men$fch sloZitych v§robki. Zpisob povrchové
ﬁpravy podle tohoto Feden{ spolivd v tom,

e montury se temperuji 12 aZ 24 h p¥i teploté
18 a¥ 22 OC, pak se mad%ejf v laku a po male-
ni se su¥f za stédlého otdfeni pri teploté
18 a%¥ 22 ©C asi 30 aZ 40 minut a% do zaschnu-
t{ lakové vrstvy.
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Vyndlez se tykd zplsobu povrchové dUpravy dfevdngch montur lustrd zejména sloZitych tvard,
lakovanim.

Znémé zplisoby lakovdni dfev&nych tvarov& slofitych montur lustri spodivaly v pln&nf
lakem za GCelem uzavieni pérli. Pak se provdd&l nist¥ik nitrolakem vzduchovou pistolf.
P¥i tomto zpisobu dochézelo k velkym ztradtdm laku p¥i st¥{k&nf a préce byla vzhledem k velkému
rozptylovdni laku zdravotn& velmi 3kodlivad. Jinym zplsobem se montura po napln&ni a pYedb&Zném
zaschnut{ nand8{ pomoc{i klestin do n&doby s lakem a nechd se okapat.

Tyto zplsoby jsou vSak pro sloZité tvary montur nevyhodné, nebot ¥idky lak snadno
stede, vytvar{ kapky, vrstva laku je nestejnom&rn& silnd a vyZaduje dali¥f operace jako
je broudeni a ndsledné st¥{kadnf{ slabou vrstvou laku. Vzhledem k malému vyuZitf laku p¥i
stf{kdn{ a nutnosti dal¥iho ruéniho dokonfovéni pfi mélenf, je cena kone&ného vyrobku

zna¢nd a produktivita prdce mal&.

Uvedené nedostatky odstrafiuje zpisob povrchové dpravy podle vyndlezu, jehoZ podstata
spo&ivd v tom, Ze montury po naplné&ni lakem a p¥edb&iném zaschnuti se temperuji 12 a%
24 hodin p¥i teploté& 18 aZ 22 ¢, pak se mdfejf v laku, nechaji se nékolik sekund okapat
a zavés{ se na hroty otdfecfho stroje, kde se otdfejf asi 30 a% 40 minut p¥i 10 a% 15 ot/min.
a teploté& 18 aZ 22 ©c. pritom se ve spodni &4sti lakovny odvadl vypary ¥edidla a v horni
t4sti se pFivddi teply vzduch tak, %e nevznikd prtvan ani vi¥eni vzduchu.

Viskozita namdeciho laku je upravena m&¥enim podle TSN 67 3013 tryskou é 4 mm tak,
Ze vytokovd doba z vytokového pohdrku p¥i 20 °c je v rozsahu 20 a% 30 sec.

Vyhodou vyndlezu je tdspora laku a dokon&eni povrchové idpravy montur jednou operaci
p¥i stejn& silné vrstv& laku, takZe neni t¥eba provdd&t dokondovac{ operace nap¥. brouleni,
nésledné st¥fikédni apod. Tim se uSet¥{ ndklady na dokondovaci operaci, zrychli se vyroba,
zvy$1 se produktivita prédce a zlepsi se kvalita vyrobku, protoZe ndnos laku je pravidelny. _
Podstatny vyznam md dodrZenf teploty laku, kterd nesmi klesnout pod 18 9c a viskozita
laku p¥i 20 °¢ stanoven4 pohdrkem tryskou 4 mm nesmi p¥esd&hnout 30 sec. vytokové doby.

Dilce je mo%né a dfelné pro lep3f vzhled namdlet 2krdt aZ 3krdt, p¥idem? je nutno
mezi jednotlivymi nénosy zachovat &asovy interval alespofi 45 minut p¥i minimdlni teplotd

20 %c.

P¥iklad povrchové Upravy podle vyndlezu:

teplota prostfed{ 22 °c

viskozita laku - vytokovad doba z pohdrku tryskou é 4 mm 25 sec.
teplota vzduchu p¥i rotaci 19,5 °c

relativni{ vlhkost vzduchu 48 %

doba rotace 35 min.

Dokon&eny vyrobek - d¥evé&nd montura lustru je hlavnim prvkem celé sestavy lustru.
Zplsob povrchové Gpravy podle vyndlezu lze vyuZit pro vSechny druhy montur tj. dvojramenné,
t¥{ramenné, p&tiramenné a ndsté&nné lustry nebo i na ozdobné dfly stojatych a stolnich
lampidek.

PREDMET VYNALEZU

ZpUsob povrchové tpravy montur osvétlovacich téles, zejména d¥evé&nych lustrd lakovénim
a sulenim, vyznaeny tim, Ze montury po naplné&ni lakem a p¥edb&Zném zaschnuti se temperujfl
12 a% 14 h p¥i teplot& 18 a% 22 %c, pak se m&&eji v laku, nechaji se okapat a sus{ se
po dobu 30 aZ 40 min p¥i rychlosti otd&eni 10 aZ 15 ot/min a teplot& 18 aZ 22 c.
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