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Patentansprilche:

1. Verfahren zur Herstellung von entparaffiniertem Schmierélkomponenten aus
Erdélvakuumdestillaten oder Solventraffinaten durch Vermischung des Einsatzéles mit
Paraffingatsch in einer Menge vor: 3 bis 20 Masseteilen in % bezogen auf das Einsatzél, Verdiinnung
des Einsatzproduktes mit einem L8sungsmittelgemisch, Abkiihlung des Lésungsmittel-
Einsatzprodukt-Gemisches, Trennung der entstehenden Lésungsmittel-Ol-Paraffin-Suspension
durch ein- oder mehrstufige Filtration und Abtrennung des Lésungsmittelgemisches vom Filtrat
und Paraffingatsch, gekennzeichnet dadurch, daR als Paraffingatsch ein in an sich bekannter Weise
durch Entparaffinierung einer hydrierten Mineralélkomponente, die durch Hydrierung von
Erdélvakuumdestillaten mit einem Flammpunkt gréBer 200°C bei Hydriertemperaturen von 370 bis
430°C und Hydrierdriicken von 25 bis 35 MPa und anschlie3ende Redestillation des
Hydrierproduktes oder Redestillation des Hydrierproduktes und nachfolgende Solventraffination
einer Redestillatfraktion gewonnen wird, mit einem L&sungsmittelgemisch aus Ketonkomponente
und Aromatenkomponente in einer Ausbeute von 15 bis 40 Masseteilen in % erhaltener
Paraffingatsch, der im Vergleich zum Einsatzél eine gleiche oder einé bis zu 80K héhere mittlere
Siedetemperatur aufweist, eingesetzt wird. ,

2. Verfahren nach Anspruch 1, gekennzeichnet dadurch, daB ein Paraffingatsch mit einer Dichte von
790 bis 820kg/m?® bei 70°C, einem Erstarrungspunkt von 45 bis 60°C und einem Olgehalt von 25 bis
35 Massetsilen in % eingesetzt wird.

Anwendungsgebiet der Effindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von entparaffinierten Schmierdlkomponenten, die fiir Schmieréle mit
mittlerem bis hohem Leistungsniveau einsetzbar sind, aus Erdélvakuumdestillaten oder Solventraffinaten.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Es ist bekannt, Mineraldle, insbesondere Schmierélkomponenten, zur Absenkung ihres Stockpunktes zu entparaffinieren. Bei
den klassischen Verfahren, die mit Hilfe selektiver Lésungsmittel arbeiten, wird das Einsatzdl innerhalb des
Kristallisationsprozesses mit Ldsungsmittel verdiinnt, gleichzeitig wird die entstehende Suspension, bestehend aus
Lésungsmittel, Ol und Paraffinkristallen, abgekiihlt. Als selektive Lésungsmittel kommen hiufig Gemische aus zwei
Komponenten, wie Aceton/Toluen, Methylethylketon/Toluen oder Methylethylketon/Methylisobutylketon zum Einsatz, Als
Kristallisatoren werden meist Schaberkristallisatoren eingesetzt, Die Kiihlung der Suspension erfolgt zunéchst durch kaltes
Filtrat im Gegenstrom und danach durch ein verdampfendes K#ltemittel. Die Paraffinkristalle werden in einer ersten
Filtrationsstufe vom Filtrat, das aus L&sungsmittel und dem entparaffiniarten Ol besteht, abgetrennt. Der Paraffingatsch der
ersten Stufe wird zum Zwecke der Absenkung seines Olgehaltes nochmals mit Lésungsmittel angemaischt und der zweiten
Filtrationsstufe zugefiihrt. Das Filtrat der zweiten Stufe gelangt als Verdiinrwungskomponente zur Kristallisation zuriick. Aus dem
Filtrat der ersten und dem Gatsch der zweiten Filtrationsstufe wird das L&sungsmittel anschlieBend destillativ abgetrennt. In
DD-PS 234437 ist ein solches zweistufiges Entparaffinierungsverfahren beschrieben.

Aus der Literatur sind weiterhin Lsungen bekannt, nach denen durch die Zugabe von bestimmten Kristallisationsverbesserern
2um Einsatzél eine giinstigere Kristallstruktur und damit eine VergroBerung der Filtrationsgeschwindigkeit erreicht werden soll.
In DD-PS 121631 wird diesbazilglich der Einsatz von Alkylnaphthalinen beschrieben. Nach GB-PS 2099015 vnd DE-PS 2907225
werden dazu auch Pnlyalkylacrylate mit einem hohen Molgewicht, beispielsweise Polymethacrylat, verwendet.

Nach SU-PS 950761 ist ein Entparaffinierungsverfahren bekannt, wo ein Tell I6sungsmittelhaltiger Gatsch der zweiten
Filtrationsstufe in die Gatschldsung vor der ersten Stufe zuriickgefiihrt wird. Durch die zusétzliche Verdiinnung des Gatsches der
ersten Stufe kommt es zu einern besseren Entélungseffekt in der zweiten Filtrationsstufe und zu einer Ausbeutesteigerung an
entparaffiniertem Ol zu Lasten einer FiltrationsfiichenvergréRerung auf Grund der gréBeren Gatschmenge in der zweiten Stufe.
Als Kristallisationsverbesserer fiir die Entparaffinierung wird gem#B SU-PS 564331 zum Einsatzél ein speziell erzeugter
Paraffingatsch in einer Menge von 1 bis 25% zugegeben, um eine giinstigere Kristallstruktur, damit eine hohere
Filtrationsgeschwindigkeit und eine Ausbeutesteigerung an entparaffiniertem 01 zu erreichen. Der spezielle Paraffingatsch soll
eine mittlere Siedetemperatur haben, die nicht weniger als 40°C unterhalb der mittleren Siedstemperatur des Einsatzéles liegt.
Bel diesem Varfahren wird die Kristallisation von Riickstandsélen durch die Zugabe von Gatschen aus leichtersiedenden, eng
geschnittenen Fraktionen, vorzugsweise aus Vakuumdaestillaten, verbessert; da hartparaffinhaltige Gatsche leichter
Vakuumdestillate eine bessere Kristalistruktur und damit eine héhere Filtrationsgeschwindigkeit aufweisen als
mikrokristallinhaltiger Gatsch des Riickstandsdles oder intermediateparaffinhaitiger Gatsch schwerer Mineraldlkomponenten,
wie auch in ,Ullmanns Encyklopédie der technischen Chemie”, 3. Auflage 1955, Band 6, Seiten 697/698 ausgefiihrt wird, Das
Verfahren fiihrt jedoch dazu, daB die Viskosit4t des entparaffinierten Riickstandsdles durch die Zugabe der leichtersiedenden
Gatsche abgesenkt wird, was allgemein unerwiinschtist.

Ein weiterer Nachteil der bekannten Verfahren ist, daB jeweils bestimmte Kristallisationsverbesserer in Form von
hochmolekularen Verbindungen oder Gatschfraktionen mit hohem Aufwand speziell filr diesen Zweck erzeugt werden miissen,
um in der Filtrationsstufe des Entparaffinierungsprozesses die bezweckte Erhdhung der Filtrationsgeschwindigkeit und damit
die Ausbeutesteigerung an entparaffiniertem Ol zu erreichen.
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Zlel der Erfindung

Ziél der Erfindung Ist die Entwicklung elnes Verfahrens zur Herstellung von entparaffinierten Schraierdlkomponenten, das zu
elner Ausbeutestelgerung an entparaffinierten Olen mit verbesserter Qualitét fihrt und damit eine hohe Wirtschaftlichkeit
aufweist,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe 2ugrunde, bei der Herstellung von entparaffinierten Schmierbikomponenten aus
Erdblvakuumdestillaten oder Solventraffinaten durch Zugabe aines Paraffingatsches die Trennung zwischen Ol- und
Paraffinsubstanz im Entparaffinierungsprozefl 2u verbessern, ohne daB eine Viskositétsabsenkung des entparaffinierten Oles
auftritt. Erfindungsgemég ist das Verfahren zur Herstellung von entparaffinierten Schmier8lkomponenten aus
Erdélvakuumdestillaten oder Solventraffinaten durch Vermischung des Einsatz8les mit Paraffingatsch in einer Menge von 3 bie
20Massetailen in % bezogen auf das Einsatzél, Verdinnung des Einsatzproduktes mit einem L8sungsmittelgemisch, Abkihlung
des L&sungsmittel-Einsatzprodukt-Gemisches, Trennung des entstehanden L8sungsmittel-Ol-Paraffin-Suspension durch ein-
oder mehrstufige Filtration und Abtrennung des Lésungsmittelgemisches vom Filtrat und Paraffingatsch im wesentlichen
dadurch charakteristert, daB als Paraffingatsch ein In an sich bekannter Weise durch Entparaffinierung einer hydrierten
Mineralélkomponente, die durch Hydrierung von Erdélvakuumdestillaten mit einem Flammpunkt gréRer 200°C bej
Hydriertemperaturen von 370 bis 430°C und Hydrierdriicken von 25 bis 35MPa und anschlieRende Redestillation des
Hydrlerproduktes oder Redestillation des Hydrierproduktes und nachfolgende Solventraffination einer Redestillatfraktion

Als Ketonkomponente wird vorteilhafterweise Methylethylketon und als Aromatenkomponente vorteilhafterweise Toluen
verwendet. Der eingesetate Paraffingatsch weist vorzugsweise eine Dichte von 790 bis 820kg/m? bel 70°C, einen
Erstarrungspunkt von 45 bis 60°C und einen Olgehaltvon 26 bis 35 Masseteilen in % auf. Es wurde gefunden, daR die Zumischung
von bastimmten Paraffingatschen aus hydrierten Redestillaten oder Solventraffinaten zu einem zu entparaffinierenden
ErdSlvakuumdestillat oder Solventraffinat zu einer hoheren Ausbeute an entparaffiniertem Ol und zu einer .
Qualititsverbesserung des entparaffinierten Oles fihrt, ohne daB eine Viskositétsabsenkung des entparaffinierten Oles
auftritt.

Ausgehend von der in SU-PS 564331 aufgezeigten Lehre wire zu erwarten gewaesen, daB eine Zugabe eines Gatsches etwa
gleicher Siadelage im Vergleich zum Einsatzé| keine vorteilhafte Wirkung zeigt und daR eine Zugabe eines Gatsches mit hoherer

entparaffiniertem Ol bewirkt, da ein erhdhter Antell an mikrokristallinhaltigen oder Intermediateparaffinhaltigen Gatschen
erfahrungsgemiR Im Vergleich zu hartparaffinhaltigen Gatschen zu einer Verschlechterung der Kristallstruktur fihrt.
Uberraschenderwaeise erwies sich, daB die erfindungsgem4g eingesetzten Paraffingatsche dieses 2u erwartende Verhalten nicht

Das erfindungsgem#Re Verfahren hat gegeniiber den Verfahren des Standes der Technik folgende Vorteile:

= Herstellung hochwertiger entparaffinierter Schmierdlkomponenten mit hoher Ausbeute und verbesserter Qualitit,

- damit héhere Veredlung des Einsatzgemisches und Verbesserung der Wirtschaftlichkeit des Entparaffinierungsverfahrens.
+

‘Ausfithrungsbelspiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel niher erléutert werden.
Zur Herstellung einer entparaffinierten Schmierdlkomponente aus sinem Solventraffinat wird das Solventraffinat, welches
durch Phenolraffination eines Erdalvakuumdestillates gewonnen wird und folgende Kennwerte hat

mittlere Siedetemperatur 480°C (Siedebereich 380 bis 585°C)
Dichte bei 50°C 0,866g/cm?

Viskositit bei 100°C 8,1mm¥/s

Viskositétsindex 104

Flammpunkt 233°C

Stockpunkt 42°C

Ramsbottom-Test ' 0,15%

mit einem Paraffingatsch in einer Menge von 10 Massaeteilen in % bezogen auf das zur Entparaffinierung eingesetzte
Solventraffinat vermischt.

Der Paraffingatsch wird wie folgt gewonnen: :
Eine Mineralélkomponente, die durch Hydrierung eines Erdélvakuumdestillatgemisches aus paraffinbasischem Erdé) mit einem
Flammpunkt gréBer 200°C bei einer Temperatur von 400°C und einem Druck von 30MPa, anschlieBende Redestillation des
Hydrierproduktes sowie nachfolgende Phenolraffination des Redestillationsriickstandes gewonnen wird, wird einer
zweistufigen Entparaffinierung mit dem L8sungsmittelgemisch aus Methylethylketon und Toluen unterworfen. Dabei félit der
Paraffingatsch in elner Ausbeute von 35,2 Masseteilen in % an, Der Paraffingatsch hat im Vergleich zum eingesetzten -
Solventraffinat eine um 50X hhere mittlere Siedetemperatur.
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Der Paraffingatsch hat folgende Kennwerte:

mittlere Sledetemperatur 630°C

Dichte bei 70°C 0,816g/cm?®
Erstarrungspunkt 69°C

Olgehalt 34 Massetelle in %

Das Solventraffinat-Paraffingatsch-Gemisch wird in bekannter Walse mit dem L&sungsmittelgemisch Maethylethylketon-Toluen
verdlinnt, Nach der Abkithlung des Lésungsmittel-Einsatzprodukt-Gemisches erfolgt die Trennung der entstehenden
Lésungsmittel-Ol-Paraffinsuspension durch awaeistufige Filtration, Nach Abtrennung des L&sungsmittels aus dem Filtrat fallt ein
entparaffiniertes Raffinat8i mit einem Stockpunkt von —16°C, einer Viskositit bei 100°C von 10,1 mm?/s und in einer Ausbeute
von 85,4 Ma.-% bezogen auf die elngesetzte Solventraffinatmenge an. Das entparaffinierte Raffinatsl kann als
Schmierblkomponente filr Schmierdle mit hohem Leistungsniveau verwendet werden.

Im Vergleich dazu fihrt die Entparaffinierung des Solventraffinates nach dem bekannten Verfahren des Standes der Technik
ohne Gatschzugabe unter den gleichen Entparaffinierungsbedingungen zu einem entparaffinieren Raffinatd] mit einem
Stockpunkt von —16°C, einer Viskositit bei 100°C von 9,8 mm¥/s und einer Ausbeute von 78,4Ma.-%.
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