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Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania
elastomerów, otrzymywanych z polimerów i ko¬
polimerów a —olefin.

Wytwarzanie elastomerów z liniowych, za¬
sadniczo nasyconych i bezpostaciowych polime¬
rów a —olefin, przez wulkanizację nienasyco¬
nym związkiem organicznym, posiadającym
jedną lub większą liczbę funkcyjnych grup
kwasowych w cząsteczce w obecności inicjato¬
rów rodnika jest opisane we wcześniejszym
zgłoszeniu patentowym.

Mechaniczne i sprężyste właściwości tych
elastomerów polepsza się, jeżeli do mieszanki
wulkanizowanej dodaje się oprócz wymienio¬
nych składników wielofunkcyjnych — substan¬
cji zasadowych takich, jak na przykład tlenki
metali. Otrzymywane elastomery wykazują gę¬
stość i wyższy współczynnik sprężystości niż
elastomery otrzymywane przez wulkanizację,
bez dodawania tlenków metali.

Przez wprowadzenie tlenków metali w nad¬
miarze w stosunku do ilości stechiometrycznej
grup kwasowych obecnych w masie polimeru,
otrzymuje się produkty nieprzeźroczyste. Po¬
nadto, wprowadzenie grup polarnych wszcze¬
pionych w łańcuch polimeru ma niekorzystny
wpływ na jego właściwości elektryczne i poli¬
mer może stać się w pewnej mierze hydrofilo-
wym.

Z drugiej strony jest rzeczą znaną, że akty¬
watory rodnika mogą powodować tworzenie się
wiązań poprzecznych także w polimerach wę¬
glowodorów nasyconych, np. w polietylenie,
i że to tworzenie się wiązań poprzecznych jest
zasadniczo spowodowane wiązaniem się rodni¬
ków utworzonych w łańcuchu polimeru przez
reakcję z inicjatorem- Takiemu tworzeniu się
wiązań poprzecznych z reguły towarzyszy roz¬
pad głównego łańcucha polimeru, który zacho¬
dzi właśnie, gdy w polimerze znajdują się



pferwśżofz£SóSVe fatcJrhy węgla. Przez obecność
danych grup lub wiązań podwójnych w polime¬
rze można"Vwpływać na przewagę tworzenia się
wiązań; poprzecznych w porównaniu z rozpa¬
dem. Stwierdzono już też (patrz Mark, Tobol-
sky, Physical Chemistry of high polymeric Sy¬
stems, Interscience Publ. N. Y. (1950) str. 486),
że boczne grupy metylowe mogą powodować
reakcję rozpadu. Ponieważ reakcję rozpadu
i reakcję łączenia się (kolejno podzielone na
reakcję tworzenia się wiązań poprzecznych
i reakcję tworzenia łańcuchów bocznych), są
spowodowane przez aktywatory rodników, jest
oczywistym, że przez zwiększenie stężenia ak¬
tywatorów rodników w mieszaninie z danym
polimerem,, albo rozpad głównego łańcucha po¬
limeru, albo tworzenie się wiązań poprzecznych
może zwiększać się zależnie od tego czy pierw¬
sze, czy drugie zjawisko od początku przeważa.

Jeżeli doda się do mieszaniny substancji zdol¬
nych do tworzenia trwałych rodników (np. sze-
ścioienyloetanu), czynników peptyzujących lub
ogólnie inhibitorów rodników albo niektórych
rodzaji amtyutleniaczy, można osiągnąć przewa¬
gę reakcji rozpaclu, ponieważ związki te mają
właściwość blokowania rodników obecnych
w łańcuchach polimeru, przez co uniemożliwia¬
ją sprzęganie się ich i tworzenie wiązań po¬
przecznych. Powinno się więc pamiętać, że rod¬
niki dostarczone przez inicjator rodników, mo¬
gą brać udział w reakcjach przerwania wzrostu
łańcucha.

W liniowych zasadniczo nasyconych i bezpo¬
staciowych polimerach i kopolimerach a — ole-
fin, a w szczególności w polimerach etylenowo-
-propylenowych, przy stosunku etylenu do pro¬
pylenu w szerokich granicach, występuje w
obecności niektórych inicjatorów rodników
znaczna przewaga reakcji łączenia się nad re¬
akcjami rozpadu.

Z tych polimerów można otrzymywać wulka¬
nizowane produkty nie rozpuszczające się
w zwykłych rozpuszczalnikach polimeru wyj¬
ściowego i posiadające dobrą sprężystość przy
uderzeniu i dobre właściwości mechaniczne.

Przez zwiększenie ilości inicjatora rodnika
i- przez to wzmożenie reakcji łączenia się, moż¬
na otrzymać różne rodzaje elastomerów o sto¬
sunkowo dobrych właściwościach mechanicz¬
nych. Jest to prawdopodobnie związane z tak¬
tem, że aczkolwiek w wulkanizowanym polime¬
rze główne łańcuchy maja bardzo zmniejszoną
długość, to jednak liczba wiązań poprzecznych
jest znacznie zwiększona.

Tablica I przedstawia główne właściwości
mechaniczne elastromerów otrzymanych z ko¬
polimerów etylenowo-propylenowego, zawiera¬
jącego 57% etylenu (w molach), wulkanizowa¬
nego przy użyciu inicjatora rodnika nadtlenku
dwukumylu w różnych ilościach

Tablica T

Liczba części
nadtlenku

dwukumylu
Ina 100 części

polimeru

1

2

3

Graniczna
wytrzyma¬

łość na
rozciąganie

kg/cm2

46

32

23

Wydłuże¬
nie przy
zerwaniu

%

775

600

400

Współczyn¬
nik przy 200$
wydłużenia

kg/cm2

10

13

15

Produkty były wulkanizowane w temperatu¬
rze 160°C przez 30 minut.

Obecnie stwierdzono nieoczekiwanie, że moż¬
na otrzymywać wulkanizowane elastromery
o bardzo dobrych właściwościach mechanicz¬
nych i sprężystych z liniowych, bezpostacio- ;
wyćh polimerów i kopolimerów a — olefin, je¬
żeli reakcja tworzenia się wiązań poprzecznych
jest prowadzona w obecności pewnych, niena¬
syconych, zdolnych do polimeryzacji związków
(które mogą być wolne od wysoko polarnych!
grup funkcyjnych) i inicjatorów rodników, któ-j
re mogą także być obecne w polimerach wyj¬
ściowych, na przykład grupy nadtlenkowe lub
wodoronadtlenkowe.

Wynalazek dotyczy sposobu wytwarzania za¬
sadniczo nasyconego elastomeru, w którym za¬
sadniczo bezpostaciowy, liniowy, wysokoczą-
steczkowy polimer lub kopolimer, zawierający
a — olefinę o wzorze CH2 = CHR, w którym
li oznacza niższą grupę alkilową został po¬
przecznie powiązany, w obecności inicjatora,
działającego za pomocą mechanizmu rodnika*
przez jeden lub większą liczbę węglowodorów
aromatycznych, zdolnych do polimeryzacji i za¬
wierających co najmniej jedno podwójne wią^
zanie etylenowe w cząsteczce lub przez alifa¬
tyczny dien.

W wyniku rozkładu inicjatora rodnika lub
grup zdolnych do rozkładu za pomocą mecha¬
nizmu rodnika, obecnych w polimerach wyj¬
ściowych, mogą się tworzyć wolne rodniki
w łańcuchach polimeru.

W obecności węglowodoru zdolnego do poli¬
meryzacji rodniki prawdopodobnie zapoczątko-
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Wuja reakcje polimeryzacji powodujące two- todnikiem, nie związanym z łańcuchami poli-
rzenie się poprzecznych wiązań między łańcu- meru, takimi jak na przykład rodnik dostarczo-
chami polimeru lub tworzenie się rozgałęzień ny przez inicjator.
w tych danych łańcuchach, w zależności czy w przyPadku użycia styrenu jako węglowo-
reakcja przerwania wzrostu łańcucha zachodzi doru zdolnego do polimeryzacji przebieg re-
przez sprzęganie z rodnikiem umieszczonym na ak,c;ji obrazują następujące równania:
innym łańcuchu polimeru, czy z innym wolnym
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W reakcji (4) ma miejsce tworzenie się roz¬
gałęzienia bocznego, ponieważ reakcja przer¬
wania wzrostu łańcucha została zapoczątkowa¬
na przez rodnik dostarczony przez inicjator.
Jest rzeczą jasną, ^e przewaga jednej z dwóch
reakcji (3) lub (4) będzie decydować o właści¬
wościach otrzymywanego elastomeru, które za¬
leżą głównie od wiązań poprzecznych zgodnie
z (3).

Jeżeli użyje się dwuwinylobenzenu zamiast
styrenu jesj; większe prawdopodobieństwo, że
łańcuch utworzony przez ten monomer
i wszczepiony w kopolimer zgodnie z reakcją
(2), dzięki podwójnej szansie polimeryzacji mo¬
nomeru przerwie wzrost innego łańcucha poli¬
meru, powodując przez to tworzenie się po¬
przecznych wiązań. W rzeczywistości przez
użycie dwuwinylobenzenu zamiast styrenu, przy
zachowaniu takiej samej koncentracji i takich
samych innych warunków wulkanizacji, można
otrzymać elastomery o lepszych właściwościach
mechanicznych.

W następującej tablicy II są podane główne
właściwości mechaniczne wulkanizowanych
produktów, otrzymanych z kopolimeru, takiego
jak w tablicy T, przy użyciu styrenu i dwuwi¬
nylobenzenu jako węglowodoru i nadtlenku
dwukumylu (1 część na 100 części polimeru) ja¬
ko inicjatora rodnikowego. Wulkanizowano
w temperaturze 160°C w ciągu 30 minut.

Tablica II

Części
styrenu
na 100
części

polimeru

10

40

Części
DWB

na 100
części

polimeru

10

40

Gra¬
niczna

wytrzy¬
małość
na roz¬

ciąganie
kg/cm*

35

45

180
205

Wydłu¬
żenie
przy

zerwaniu
%

750

500

840
580

Współ¬
czynnik i

przy 200 %\
wydłu¬
żenia

kg/cm3

9
15

13

31

DWB jest to mieszanina zawierająca 60,5%
dwuwinylobenzenu, 15,4% etylojwinylobenzenu
i 24,1% nasyconych aryloalkilowych węglowo¬
dorów.

Korzyść stosowania węglowodorów, zawiera¬
jących dwa lub większą liczbę wiązań podwój¬
nych zdolnych do polimeryzacji jest widoczną
i można sądzić, że rozgałęzienia utworzone
przez reakcję typu (4) mogą znowu być wzbu¬

dzone przez Wolne rodniki i przez to wzrasta
możliwość tworzenia się poprzecznych wiązań.
V, węglowodorów posiadających dwa lub więk¬
szą liczbę wiązań podwójnych zdolnych do po¬
limeryzacji korzystnie jest stosować dwuwiny-
lobenzen, butadien i podstawione butaójieny.

Należy wspomnieć, że także przy użyciu wę¬
glowodorów posiadających tylko jedno podwój¬
ne wiązanie zdolne do poJimeryzacji, na przy¬
kład styrenu, można otrzymywać z kopolime¬
rów etylenowo-propylenowych typu wymie¬
nionego w tablicy I, wulkanizowane elastome¬
ry, o właściwościach niewątpliwie lepszych od
właściwości wulkanizowanych produktów
otrzymywanych przy użyciu samych inicjatory
rodników (Tablica III).

Tablica III

[ Części
nad¬

tlenku
dwu¬

kumylu
na 100
części
kopoli¬

meru

3

3

2

2

Części
styrenu
na 100
części
kopoli¬
meru

40

40

Granicz¬
na

wytrzy¬
małość
na roz

ciąganie
kg/cm2

25

105
32

165

Wydłu-
żeDie
przy

zerwaniu
%

400
620

600

750

Współ¬
czynnik

przy 200 %\
wydlu- J
żenią

kg/cm*

15
17

13

15

Zdolny do polimeryzacji węglowodór, jeżeli
jest obecny w dostatecznie wysokim stężeniu,
przypuszczalnie współdziała w kierunku zmniej¬
szenia rozpadu polimeru wobec tego, że rodniki
obecne w łańcuchu polimeru zostają natych¬
miast związane przez związek, zanim mogą
zajść reakcje rozpadu łańcuchów polimerów.

Wskutek tego można otrzymywać różne stop¬
nie tworzenia się wiązań poprzecznych zmie¬
niając ilość zdolnego do polimeryzacji węglo¬

wodoru zmieszanego z polimerem, przy tym
samym stężeniu inicjatora rodnika. W tablicy

IV podane są główne właściwości mechaniczne
produktów otrzymywanych z kopolimeru takie¬

go jak w tablicy I, wulkanizowanego przy uży¬
ciu jako zdolnego do polimeryzacji węglowo¬
doru, dwuwinylobenzenu w różnych stęże¬
niach oraz jako inicjatora rodnika, nadtlenku
dwukumylu, w stężeniu 2 części wagowych na
100 części kopolimeru.
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Tablica IV

Części
DWB
na 100
części
kopoli¬
meru

10
20

40

Granica
wytrzy¬
małości
na roz¬

ciąganie
kg/cm1

32

58
115

135

WndjUi-
żenie
P"»

zerajaniu

600

500
450

450

Współ¬
czynnik

przy 200$
wydłu¬
żania

kg/cm*

13

16
33

37'

Wulkanizowanie prowadzono w temperatu¬
rze 160°c w ciągu 30 minut. DWB jest to mie-

1 szanina zawierająca 60,5% dwuwinylobenzenu,
115,4% etelowinylobenzenu, 24,1% nasyconych
^węglowodorów aryloalkilowych.

Właściwości elastomerów otrzymywanych spo¬
sobem według wynalazku mogą więc zmieniać
się w szerokim zakresie, w zależności od ilości
i rodzaju zdolnego do polimeryzacji węglowo¬
doru i użytego inicjatora rodników.

Jako zdolne do polimeryzacji węglowodory
można stosować styren, dwuwinylobenzen, bu¬
tadien, izopren, dwumetylobutadien i inne mo-
nomeryczne węglowodory oraz ich mieszaniny.

Inicjatorem rodników mogą być nadtlenki,
wodoronadtlenki lub nadestry, takie jak na
przykład nadtlenki: dwubenzoilu, dwukumylu.
trzeciorzędowego butylu, chlorobenzoilu, oraz
nadbenzoesan trzeciorzędowego butylu.

Zasadniczo nasycone polimery, które można
stosować do wytwarzania elastomerów sposo¬
bem według wynalazku, są liniowymi wysoko-
cząsteczkowymi i bezpostaciowymi polimerami
alifatycznych a — alefin, zwłaszcza- propylenu
i butenu i kopolimerami tych ostatnich z etyle¬
nem, przy czym pożądana jest zawartość 20—
80% etylenu w makrocząsteczkach tych ostat¬
nich.

Zmieszanie zdolnego do polimeryzacji węglo¬
wodoru i aktywatora rodnika z polimerem,
można przeprowadzić w mieszalnikach zazwy¬
czaj używanych do naturalnych i syntetycznych
gum w warunkach procesu (temepratura, czas
itd.) zależnych zarówno od rodzaju inicjatora
rodnika i zdolnego do polimeryzacji węglowo¬
doru, jak i ich stężenia w mieszaninie z poli¬
merem.

Elastomery otrzymane sposobem według wy¬
nalazku posiadają stosunkowo niski początko¬
wy współczynnik sprężystości i wysoką granicz¬

ną Wytrzymałość na rozciąganie. Krzywa na¬
prężenia — wydłużenia jest typu charaktery¬
stycznego dla produktów krystalizujących przy
rozciąganiu.

Gęstość elastomerów otrzymywanych sposo¬
bem według wynalazku jest zawsze mniejsza
od 1 kg/dms, co stanowi dużą ich zaletę przy
różnych zastosowaniach. W odróżnieniu od do¬
tychczas znanych syntetycznych gum, elasto¬
mery otrzymywane sposobem według wynalaz¬
ku mogą osiągnąć wysoką graniczną wytrzyma¬
łość na rozciąganie bez dodawania wzmacnia¬
jących wypełniaczy.

Jednakże można, jeżeli to jest pożądanym,
wprowadzić wzmacniające wypełniacze stoso¬
wane do gum syntetycznych lub naturalnych,
takie jak na przykład tlenki metali, krzemiany,
krzemionka i sadza. Otrzymuje się wówczas
elastomery o wyższym początkowym współ¬
czynniku sprężystości i lepszej odporności na
ścieranie.

Dalszą korzystną właściwością elastomerów
jest ich przezroczystość, która umożliwia zasto¬
sowanie ich, gdy wymagany jest produkt bez¬
barwny.

Ta bezbarwność umożliwia również dodawa¬
nie pigmentów barwiących w szerokiej skali
kolorów, w jasnych lub ciemnych odcieniach,
przy zachowaniu przezroczystości elastomerów.

Dalsza korzystna właściwość elastomerów po¬
lega na tym, że przez dodawanie zdolnego do
polimeryzacji monomeru polepsza się plastycz¬
ność i lepkość wulkanizowanego polimeru,
wskutek czego łatwiejszy jest do obróbki i bar¬
dziej nadaje się do tego rodzaju użytku, gdy
jest niezbędną pewna lepkość wulkanizowane¬
go polimeru (produkcja opon itd.).

Lepkość znika po wulkanizacji ponieważ mo¬
nomer polimeryzuje.

Następujące przykłady objaśniają wynalazek:
Przykład I. 100 części bezpostaciowego, li¬
niowego kopolimeru etylenowo-propylenowego,
zawierającego 43% wagowych propylenu, po¬
siadającego ciężar cząsteczkowy około 200 000
(oznaczony za pomocą lepkościomierza) miesza
się z 20 częściami mieszaniny składającej się
z 60,5% dwuwinylobenzenu, 15,4% etylowinylo-
benzenu i 24,1% nasyconych węglowodorów
aryloalkilowych. Następnie dodaje się 2,4 części
nadtlenku dwu - trzeciorzędowego butylu i ho¬
mogenizuje przez 10 minut.

Następnie mieszaninę wulkanizuje się w cią¬
gu 20 minut w temperaturze 200°C w prasie
z zamkniętymi matrycami, pod ciśnieniem oko-
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■te *20 kg/cmź. Ż otrzymanego arkusza pobiera
się próbki zgodnie z ASTM D 412 —51T, które
poddaje się próbom mechanicznym w tempe¬
raturze pokojowej, z szybkością oddzielenie od
uchwytu 50 mm/min.

Wulkanizowany produkt posiada następują¬
ce właściwości mechaniczne:
graniczna wytrzymałość na

rozciąganie 125 kg/cm2
wydłużenie przy zerwaniu 720%
współczynnik przy 200% wydłużenia 15 kg/cm2
Przykład II. 100 części kopolimeru styre-
iiowo-propylenowego, jak w przykładzie I mie-
sia się z 20 częściami mieszaniny składającej
się z 60,5% dwuwinylobenzenu, 15,4% etylowi-
nylobenzenu i 24,1% nasyconych węglowodo¬
rów aryloalkilowych, dodaje 2 części nadtlenku
dwukumylu i całość homogenizuje się przez 10
minut.

Mieszaninę wulkanizuje się w ciągu 30 minut
w temperaturze 160°C w prasie z zamkniętymi
matrycami, pod ciśnieniem około 70 kg/cm2.

Wulkanizowany produkt posiada następujące
Właściwości mechaniczne (oznaczone jak opisa¬
no w przykładzie I).
Graniczna wytrzymałość na

rozciąganie 114 kg/cm2
wydłużenie przy zerwaniu 440%
współczynnik przy 200% wydłużenia 33 kg/cm2
Przykład III. 100 części kopolimeru etyle-
npwo-propylenowego, jak w przykładzie I, mie¬
sza się z 20 częściami mieszaniny zawierającej
60,5% dwuwinylobenzenu, 15,4% etylowinylo-
benzenu i 24,1% nasyconych węglowodorów
aryloalkilowych. Następnie dodaje się 200 czę¬
ści sadzy (MPO) i 2 części nadtlenku dwukumy¬
lu i całość homogenizuje przez 15 minut.
Otrzymaną mieszaninę wulkanizuje się w cią¬
gu 30 minut w temperaturze 160°C w prasie
z zamkniętymi matrycami, pod ciśnieniem oko¬
ło 70 kg/cm2.

Wulkanizowany produkt posiada następujące
właściwości mechaniczne (oznaczone jak opisa¬
no w przykładzie I).
graniczna wytrzymałość na

rozciąganie 114 kg/cm2
wydłużenie przy zerwaniu 420%
współczynniki przy 200% wydłużenia 49 kg/cm2

Przykład IV. 100 części kopolimeru etyle-
nowo-propylenowego, jak w przykładzie I mie¬
sza się z 40 częściami mieszaniny, zawierającej
60,5% dwuwinylobenzenu, 15,4% etylowinylo-
benzenu i 24,1% nasyconych węglowodorów ary-

i

Icalkilowych. Następnie dodaje się 3 części
nadtlenku dwukumylu i całość homogenizuje
się w ciągu 10 minut-

Następnie mieszaninę wulkanizuje się w cią¬
gu 30 minut w temperaturze 160°C w prasie
z zamkniętymi matrycami, pod ciśnieniem oko¬
ło 70 kg/cm2.

Wulkanizowany produkt posiada następujące
właściwości mechaniczne, oznaczone jak w
przykładzie I
graniczna wytrzymałość na

rozciąganie 128 kg/cm2
wydłużenie przy zerwaniu 345%
współczynnik przy 200% wydłużenia 56 kg/cm2
Przykład V- 100 części kopolimeru etyle-
nowo-propylenowego, jak w przykładzie I, mie¬
sza się z 40 częściami mieszaniny zawierającej
60,5% dwuwinylobenzenu, 15,4% etylowinylo-
benzenu i 24,1% nasyconych węglowodorów
aryloalkilowych, dodaje 1 część nadtlenku dwu¬
kumylu i całość homogenizuje przez 10 minut.

Mieszaninę tę wulkanizuje się w ciągu 30 mi¬
nut w temperaturze 160°C, w prasie z zam¬
kniętymi matrycami, pod ciśnieniem około
70 kg/cm2.

Wulkanizowany produkt posiada następujące,
oznaczone jak w przykładzie I, właściwości me¬
chaniczne:

graniczna wytrzymałość na
rozciąganie 206 kg/cm2

wydłużenie przy zerwaniu 575%
współczynnik przy 200% wydłużenia 31 kg/cm2
Przykład VI. 100 części bezpostaciowego,
liniowego kopolimeru etylenowo-propylenowe-
go, zawierające 57% wagowych polipropylenu
i posiadającego ciężar cząsteczkowy około
200 000 (oznaczony za pomocą lepkościomierza)
miesza się z 40 częściami styrenu.

Dodaje się 1 część nadtlenku dwukumylu
i całość homogenizuje się przez 10 minut. Mie¬
szaninę wulkanizuje się w ciągu 30 minut, w
temperaturze 160°C w prasie z zamkniętymi
matrycami, pod ciśnieniem około 70 kg/cm2.

Wulkanizowany produkt posiada następujące
oznaczone jak w przykładzie I, właściwości me¬
chaniczne:

graniczna wytrzymałość na
rozciąganie 178 kg/cm2

wydłużenie przy zerwaniu 845%
współczynnik przy 200% wydłużenia 13 kg/cm2
Przykład VII. 100 części kopolimeru ety-
lenowo-propylenowego jak w przykładzie VI,
miesza się z 40 częściami styrenu, dodaje 2 czę¬
ści nadtlenku dwukumylu i całość homogenizu¬
je przez 10 minut.
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Tę mieszaninę wulkanizuje się przez 30 mi¬
nut w temperaturze 160°C w prasie z zamknię¬
tymi matrycami, pod ciśnieniem około 70
kg/cm2-

Wulkanizowany produkt posiada następujące,
oznaczone jak w przykładzie I, właściwości me¬
chaniczne:

granica wytrzymałości na
rozciąganie 166 kg/cm2

wydłużenia przy zerwaniu . 755%
współczynnik przy 200% wydłużenia 15 kg/cm2

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wytwarzania elastomerów otrzy¬
mywanych z polimerów i kopolimerów
a — olefin, znamienny tym, że zasadniczo
bezpostaciowy, liniowy, wysokocząsteczkowy
polimer lub kopolimer, zawierający a — ole-
finę, o wzorze CH2 = CHR, w którym R
oznacza niższą resztę alkilową, poddaje się
poprzecznemu związaniu, w obecności ini¬
cjatora działającego mechanizmem rodnika,
za pomocą jednego lub większej liczby
zdolnych do polimeryzacji aromatycznych
węglowodorów zawierających w cząsteczce
jedno etylenowe podwójne wiązanie lub
alifatycznego dienu.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
polimer lub kopolimer miesza się ze zdol¬
nym do polimeryzacji węglowodorem w
temperaturze 30—70°C, dodaje inicjatora
i wulkanizuje mieszaninę w temperaturze
wyższej od temperatury wytwarzania mie¬
szaniny. ,

3. Sposób według zastrz- 2, znamienny tym,
że temperatura wynosi 100—250°C.

4. Sposób według zastrz. 1—3, znamienny tym,
że jako polimer stosuje się polipropylen
lub polibuten — (1).

5. Sposób według zastrz. 1—3, znamienny tym,
że jako kopolimer stosuje się kopolimer
propylenu lub butenu — (1) z etylenem.

6. Sposób według zastrz- 5, znamienny tym,
że kopolimer zawiera 20—80% wagowych,
korzystnie 40—60% wagowych etylenu.

7. Sposób według zastrz. 1—6, znamienny tym,
że jako węglowodór stosuje się styren lub
etylowinylobenzen.

8. Sposób według zastrz. 1—7, znamienny tym,
że jako węglowodór stosuje się dwuwinylo-
benzen, butadien lub podstawiony buta¬
dien.

9. Sposób według zastrz- 1—8, znamienny tym,
że węglowodór stosuje się w ilości 5—40%
wagowych polimeru lub kopolimeru.

10. Sposób według zastrz. 1—9, znamienny tym,
że jako inicjator stosuje się nadtlenek, wo-
doronadtlenek lub nadester.

11. Sposób według zastrz. 10, znamienny tym,
że jako inicjator stosuje się nadtlenek:
dwubenzoilu, dwukumylu, trzeciorzędowe¬
go butylu, chlorobenzoilu, lub nadbenzoe-
san trzeciorzędowego butylu.

12. Sposób według zastrz- 1—11, znamienny
tym, że stosuje się inicjator w ilości 0,5—
10% wagowych polimeru lub kopolimeru.

13. Sposób według zastrz. 1—12, znamienny
tym, że wprowadza się do mieszaniny wy¬
pełniacz taki jak tlenek metalu, krzemian,
krzemionkę lub sadzę.
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