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(57) Die Exfindung bezieht sich auf eine teilauvtomatische Station
zur De~ und Montage von Baugruppen. iweck der Erfindung ist es, einc
Anlage zu entwickeln, die fiir unterschiedliche Baugruppen ’
verschiedener Typen in Nest~ bzw. Gruppenfertigung bei der De- und
Montage eingesetzt werden kann und die Tellprozesse programmgesteuert
kombiniert mit manuellen Tdtigkeiten an einem Arbeitsplatz ermdglicht.
Die Bufgabe wird dadurch gelost, daf die Erfindung aus einer
manipulierbaren programmgesteuerten, aus der Arbeitsbereich
herausfihrbaren Bearbeitungseinheit, einem grundrahmen, einex
manipulierbaren Baugruppenaufnahme sowie cinem £{ix jede Baugruppe
spezifischen Adapter bestehi, mit dessen Iilfe die unterschiedlichen
Baugruppen an die,manipulierbaxe'Eaugruppenaufnahme angepaBt werden.
Die Baugruppe kann in ihrer Aufnahme um die Quer= und Langsachse
geschwenkt. und in der Hohe verstellt werden. Entsprechend kann auch
die Lage dex Bearbeitungseinheit verdndert werden. Der Binsatz der
Station ist vorzugsweise bei der De- und Montage von Baugruppen
unterschiedlicher Typen in Kleinserien mdéglich, — Fig.1 -
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Meilautomatisierte Statlon zur De- und Montage von Baugruppen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindungvbetrifft eine teilautomatisierte Station zur
‘De- und Montage von Baugruppen mit ldsbaren Verbindungen,
vorzugswelse von Verbrennungsmotoren, Wechselgetrieben, Vor-
der~ und Hinterachsen und Kupplungen wnterschiedlicher Typen '
in Kleinserien.

Charakbteristik der bekannten technischen Losungen

Die aus der Praxis bekannten automatischen oder halbautomatischen
Montagemaschinen sind in FlieBfertigungsreihen fiir GroBRserien
‘eingeordnet und fir ganz spezifische Arbeitsginge, wie Schrau=
“ben, SchweiBien oder Pressen vorgesehen. lhre gpezialisierte
" Auslegung 188t daher die Bearbeitung wunterschiedlicher Typen

in kleinen Serien nicht zUe. .
Die bekannten Montagemaschinen gind fir Demontagearbelten ungo-
elgnet, da hier spezifische Anforderungen- an die Anlage ge-
stellt werden, wie kombiniertes Zusammenwirken programmgesteu~
orber Prozesse mib manueller Bearbeliung an einen Arbeits-
platz, die horizontale und vertikale Wanipulierbarkeit der zu
bearbeitenden Baugruppen ued die Notwendigkelt ausreichonder

Arbeitgfreibeidb



10

15

20

25

30

£V 4 261
zom Einschwenken bestimmber Arbeitsmittel, wie Abzisher oder
Hebezeuge.

iel der Erfindung

Zweck der Erfindung ist es daher, eine Anlage zu entwickeln,
die fur unterschiedliche Baugruppen verschiedenen Typen in
Nest- bzw. Gruppenfertigung bei der De~ und Montage elngeseuzt
werden kann uvnd die Tellprozesse programmgesbedert kombiniert

mit manvellen Tdtigkeiten an einem Arbeitsplatz ermdglicht,

-Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch die Kombina-
tion einer manipulierbaren und herausfiithrbaren Bearbeitungsein-
heit mit elner manipulierbaren Aufnabme eine universeslle, fiiz
unterschiedliche Baugruppen verschiedener Typen geeignete Do
und Montagemaschine zu entwickeln.

Brfindungsgendf wird die Aufgabe dadurch geldst, daB die Er—
findung aus einer manipulierbaren programmgesteuerten und aus
dem Arbeltsbereich herausfiihrbaren Bearbeltungseinheit, einen
Grundrea hmen, einer manipulierbharen RBaugruppenaufnahme sowie
einem fir Jede Baugruppe spezifischsn Adapter besteht.

Mi% Hilfe des in Form und Masse der Baugruppe entsprechenden
Adapters ist es moglich, die unterschiedlichen Baugruppen an
die manipullerbare Baugruppenaufnahme anzupassen.
ErfindungsgendB kann die Bearbeltungseinheit zur Lings- vnd
Querachse der Baugruppe sowle vertikal verstellt werden.

ALuch die Baugruppe kann in ihrer Aufnahme um die Querachse
und uvm die Léngsachse entsprechend der Bauform geschwenkt
sowie in der Hohe verstsllt werden. '
Die technischen und technisch-Okcnomischen Auswirkungen der
Erfindung bestehen darin, daB es nunmehr moglich ist, Teil-
prozgsse der De- und Montage von unterschiedlichen Baugrup-
pen verschiedener Typen mit der gleichen Anlage unter Verw

wendung unterschiedlicher Adapter durchzufihren, wobel eine

gute den arbeitswissenschaftlichen Erforderniszsen entspref
chende Anpassung der Arbeitshbhe und Arbeitsstellung der
Baugruppe an den Bsarbeliber und die Bearheitungseinheit ermdge—
licht wird. Dis Brfindung soll nachstehend an einem Ausfih-~
rungsbelspiel erliubert werden. ’
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In den zugehdrigen Zeichnungen zelgens:

Pigur 1: Seitenansicht der De- und Montagestation

Figur 2: Vorderansicht der De— und ontagestation

Die Baugruppe 3, belsplelswelse ein Verbrennungsmotor, wird
auf einen Vorbereitungsarbeitsplatz nit dem Adapter 4 ver=-
sehon und Gber die Zufihrbahn 6 der in den Figuzen 1 und' 2
dargestellten De- und Montagestation zugefihrt. Mit dem Adap-
ter 4 wird die Baugruppe 3 in die Baugruppenaufnahme 5 einge¥

setzt, danach erfolgt das Einstellen der Arbeitshdhe a und der

Bearbeitungsstellung iiber entsprechende an sich bekannte An-—
triebe in der Baugruppenaufnahme 5. Der Bearbelfer kann ente
sprechend der mechnologie manuell die Baugruppe 3 fir den
ersten programmgesﬁeuerten Arbeitszyklus vorberelten, dann be=-
tatight er die Automatik und das Werkzeug 1, vorzugswelse ein
Schrauber, arbeitet das_eingegebene Programm ab. Die Zwischen=-
zeit nutzt der Bearbeiter fiir die Vorbereitung der néchsten De-

und Montagestation.

‘Bendtigs er den Freiraum {iber der Baugruppe 3 fir manuelle Ar-~

peiten, beispielsweise zum Ziehen von Laufbuchsen, dann .
schwenk?t er das Werkzeug 1 mit der gesambten Werkzeugaufnahme

2 gus dem Arbeitsbereich heraus, bringt die Baugruppe 3 in die
pendtigte Arbeitshthe a und kann ohne Behinderung den manuel-
1en Arbeitsgang ausfiihren. So wird die Baugruppe 3 bis auf

dag Gehiuse mit angesetztem Adapter 4 zerlegt und anschlieBend
nit einem Hebezeug lber die Zufithrbahn 6 flir andere Bearbei~
tungsschritte bereitgestellt.
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Erfindungsanspruch

Teilautomatische Station zur De- und Montage von Bauw
gruppen unter Verwendung einer an sich bekennten Pro-
grammsteuerung, eines an sich bekannten elektrisch,
hydraulisch oder pneumatisch betriebenen Werkzeugs,
vorzugsweise eines Schraubers, und an sich bekannter
Antricbe, dadurch gekennzeichnet, daB eine manipulier-
bare, nach Bedarf aus dem Arbeitsbereich herausfiihrbare
Bearbeltungseinhelt mit einer ebenfalls manipulierbaren
Baugruppenaufnahme (5) kombiniert ist.

Tellavtomatische Station zur De-~ und Montage von Bau~
gruppen nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf eine ,
Baugruppe (3) mit Hilfe eines entsprechenden Adapters (4)
der Baugruppenaufnahme (5) angepalt ist. '
Tellautomatische Station zur De- und Montage von Baugruppen
nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daR eine Bearbei-
tungshohe (&) und die Arbeitsstellung der jeweiligen Ap—
beltskraft anpaBbar sind.,
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