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(Wielka Brytania),

Znane sa kalki tylko do uzytku jedno-
razowego. Do wytwarzania takiego rodza-
ju kalki ze wzgledow ekonomicznych sto-
suje si¢ tani papier surowy. Dotychczas nie
mozZna bylo stosowaé tanich cienkich ga-
tunkéw papieru ze wzgledu na ich zbyt
wielka porowatos¢. Farba przetlacza sig
na odwroina stron¢ papieru tak, iz kalka
taka jest nieprzydatna do uzytku, a poza
tym walki prowadzace pasmo papieru zo-
staja zabrudzone farba i przenosza ja na
odwrotna strone papieru.

Pojawienie si¢ farby na odwrotnej stro-
nie cienkiego papieru da si¢ wyjasni¢ na
podstawie badan i obserwacji w ten spo-

séb, ze nosnik farby, np. walec nakladaja-
cy farbe, dociskany przy nakladaniu farby
do zabarwionej strony papieru, przeciska
farbe na odwrotna strong papieru.

Wedlug wynalazku dla zapobiezenia tej
niedogodnosci przetloczong farbe zbiera
sie¢ i usuwa za pomoca ruchomej podpérki,
umieszczonej w miejscu stykania si¢ walca
farbujacego z odwrotna strona papieru i
poruszajacej sie w sposéb ciagly.

Na rysunku przedstawiono dla przykla-
du urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku.

Na fig. 1 przedstawione jest schema-
tycznie nakladanie farby na cienki papier



porowaty. Litera a oznaczono pasmo pa-
piery, litera b — warstwe farby. Stwier-

', dzono doswiadcZalnie, ze w porach ¢ far-
‘ba ié?t wt%éc;anﬁ w- silpym stopniu, jak
‘uwidoczniono na rysunku, Na odwrotnej
stronie papieru tworzy sie¢ przy tym krater
d, a farba przetloczona przezeri zanieczy-
szcza powierzchnie walcéw prowadniczych,
po ktérych biegnie nastepnie pasmo papie-
ru.

Na fig. 2 i 3 wyjasniono schematycznie
zasade sposobu wedlug wynalazku. Po od-
wrotnej stronie pasma papierowego a znaj-
duje si¢ powierzchnia podporowa e, a mia-
nowicie najlepiej obok urzadzenia do na-
kladania farby. Farba, przetloczona przez
pory c, zostaje przyjeta i usunieta za po-
moca ruchomej powierzchni podporowej e
(fig. 3). Usuwanie farby, przyjetej na po-
wierzchni¢ podporowa, jest bardzo wazne
i tylko wtedy, gdy usuwanie farby odbywa
si¢ sprawnie i samoczynnie, mozliwe jest
tatwe i ekonomiczne wytwarzanie kalki te-
go rodzaju.

Fig. 4 przedstawia uklad, w ktérym pa-
smo papierowe, a najlepiej pasmo papiero-
we a, podlegajace farbowaniu, samo stuzy
jako powierzchnia podporowa. Przy tym
pasmo papierowe a, odwijajace si¢ z rolki
f w kierunku strzalki, jest prowadzone naj-
pierw po walcach prowadniczych g i A,
przy czym cze$¢ pasma papierowego po-
miedzy tymi dwoma walcami prowadni-
czymi sluzy jako powierzchnia podporowa
e do przyjmowania przetloczonej farby.
Pasmo papierowe a jest prowadzone na-
stepnie po dalszych walcach prowadni-
czych i dokola rolki f i przepuszczane po-
miedzy powierzchnia oporowa e i walcem
nakladajacym farbe, z ktérym sie styka.
Nad powierzchnia podporowa moze znaj-
dowa¢ sie grzejnik m, umiarkowanie o-
grzewajacy powierzchnie podporowa, kté-
ra dzieki temu latwiej przyjmuje barwnik.

Urzadzenie to posiada te zalete, ze do
dalszego przenoszenia przetloczonej ilosci

farby nie potrzeba specjalnych urzadzer,
poniewaZ posuwajace si¢ ciggle pasmo pa-
pieru przyjmuje farbe na stronie, podlega-
jacej pozniej farbowaniu, i przenosi te far-
be na siebie.

Réwniez i odwijana rolka papierowa
moze byé uzyta jako powierzchnia podpo-
rowa.

Powierzchni¢ podporowa moze stano-

. wi¢ réwniez pas okrezny. Odpowiednie u-

rzadzenie jest przedstawione na fig. 5, na
ktérej literami e, n oznaczono pas okrez-
ny, literami g, h — walce prowadnicze, li-
tera m — grzejnik, litera a — pasmo pa-
pierowe, podlegajace farbowaniu i dopro-
wadzane za pomoca walca prowadniczego
o do urzadzenia nakladajacego farbe. Na
powierzchni pasa okreznego, prowadzone-
go po dalszych walcach prowadniczych i,
znajduje sig¢ urzadzenie oczyszczajace, kté-
re usuwa znowu farbe z powierzchni pod-
porowej. Oczyszczanie uskutecznia si¢ naj-
lepiej za pomoca odpowiedniego zgarnia-
cza p, pod ktérym znajduje si¢ duzy zbior-
nik ¢ do farby, zgarnietej z powierzchni
podporowej e. W urzadzeniu wedlug fig. 5
znajduje si¢ duzy zbiornik, gdyz ilos¢ far-
by, przetloczonej przez pory, jest znaczna.

Nie zawsze jednak mozliwe jest zasto-
sowanie duzego zbiornika, zwlaszcza gdy
powierzchnia podporowa jest cylindryczna.
Wtedy zbiornik moze byé maty, Sprawne
usuwanie znacznej ilosci farby jest jednak
konie¢znym warunkiem prawidlowego wy-
robu kalki. Poza tym zbieranie farby, wy-
stepujacej na odwrotnej stronie papieru,
jest potrzebne réwniez ze wzgledéw ekono-
micznych. Stosujac maly zbiornik zaopa-
truje si¢ go w urzadzenie grzejne, aby far-
ba stala si¢ natychmiast rzadko ptynna.
Zbiornik r lub jego dno sa nachylone tak,
iz ptynna farba moze latwo odplywaé w
bok do wigkszego zbiornika.

Na fig. 6 przedstawiono maly zbiorni-
czek r. Zgarniacz p zdejmuje farbe z po-
wierzchni podporowej i wprowadza ja do



zbiorniczka r, ktéry posiada odpowiednio
nachylone dno i jest zaopatrzony w urza-
dzenie grzejne s. Ze zbiorniczka r farba, u-
plynniona dzialaniem ciepta, przechodzi do
wigkszego zbiornika.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb wytwarzania kalki z suro-

wego cienkiego papieru porowatego, zna-
mienny tym, ze farbg, przecisnigta przez

pory papieru, odbiera si¢ i usuwa za po--

mocy poruszajacej si¢ ciagle podporki, u-
mieszczonej w miejscu stykania sie walca
nakladajacego farbe z odwrotna strona pa-
pieru. ‘

ny tym, Ze pasmo papierowe, podlegajace
farbowaniu, prowadzi si¢ obok walca do

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-

nakladania farby dwukrotnie tak, iz przy
drugim przepuszczeniu odbywa sie nakla-
danie farby, a czeé¢ pasma papierowego,
przepuszczona po raz pierwszy, stanowi

" podpérke przy nakladaniu farby.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
podpérka posiada przyrzad do oczyszcza-
nia.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tym, Ze przyrzad do czyszczenia
posiada maly zbiornik do farby, zaopatrzo-
ny w narzad grzejny i polaczony z wigk-
szym zbiornikiem.

Josef Burgmer.

Zastepca: I. Myszczyniski,
rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 28071.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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