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(54)实用新型名称

一种检测尺

(57)摘要

本实用新型提供了一种检测尺，其特征在

于：检测尺为长方体状，检测尺的一个侧面上设

有三角状缺口，所述缺口的面一和面二形成45度

的夹角，夹角处竖直设有直径为6mm的孔一，面二

垂直于侧面设置。本实用新型设计出了一种专门

的45°组角专用测量量具，接触面大，测量简单方

便，具有一个固定的45°结构，所以精度更高、测

量更加可靠，测量误差小。本实用新型可应用于

铝合金门窗加工检测，同时也可用于各种由45°

组成直角的型材加工测量，利用检测尺的两个垂

直面还可以测量加工件是否满足90°角度，将组

角加工件复杂的角度测量问题变成普通的操作

工人简单化测量，可靠有效，应用广泛。
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1.一种检测尺，其特征在于：检测尺为长方体状，检测尺的一个侧面(1)上设有三角状

缺口(2)，所述缺口(2)的面一(2‑1)和面二(2‑2)形成45度的夹角(3)，夹角(3)处竖直设有

直径为6mm的孔一(4)，面二(2‑2)垂直于侧面(1)设置。

2.如权利要求1所述的一种检测尺，其特征在于：所述检测尺的长为120mm，宽为100mm，

高为55mm～66mm,所述面二(2‑2)与检测尺的前侧面的距离为20mm。

3.如权利要求1所述的一种检测尺，其特征在于：所述检测尺上设有便于移动检测尺的

孔二(5)。
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一种检测尺

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种检测尺，用于测量铝合金门窗加工是45°组角检测，属于测量

工具领域。

背景技术

[0002] 铝合、塑钢门窗等都是由不正规方形型材加工的,由45°角两立面型材加工组合而

成90°。在加工的过程中，加工人员对材料的受力结构不明，往往在切割45时，压板的方向和

压紧的对加工件造成变形，或者是基准面没找对导致压的扭曲，或者造成施压工件方向不

对等等，造成在切割后整个面的扭曲，而用简单常规45°(薄型)钢尺测量，无法检测出整个

45°面的存在问题。所以常常造成加工组装成行门窗产品有很大的缝隙，往往一面好的，另

一面有一个  0.5‑1mm的缝。另外现有的检测尺一开始使用时还可以，但精度不高，而且不同

技术水平的人有不同的结果，长期使用下来，精度会有变化，操作者往往是事后发现，使用

和调整多不方便。如何用简单实用的方法，即时有检测方法能让加工者在整个组角生产过

程中控制好，保证第一时间检测出问题并及时解决是当前的一个难题。

发明内容

[0003] 本实用新型要解决的技术问题是：现有门窗加工过程中无法检测出整个45°面的

存在问题。

[0004] 为了解决上述问题，本实用新型的技术方案是提供了一种检测尺，其特征在于：检

测尺为长方体状，检测尺的一个侧面上设有三角状缺口，所述缺口的面一和面二形成45度

的夹角，夹角处竖直设有直径为6mm的孔一，面二垂直于侧面设置。

[0005] 优选地，所述检测尺的长为120mm，宽为100mm，高为55mm～66mm,所述面二与检测

尺的前侧面的距离为20mm。

[0006] 优选地，所述检测尺上设有便于移动检测尺的孔二。

[0007] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：

[0008] 本实用新型设计出了一种专门的45°组角专用测量量具，接触面大，测量简单方

便，具有一个固定的45°结构，所以精度更高、测量更加可靠，测量误差小。本实用新型可应

用于铝合金门窗加工检测，同时也可用于各种由45°组成直角的型材加工测量，利用检测尺

的两个垂直面还可以测量加工件是否满足  90°角度，将组角加工件复杂的角度测量问题变

成普通的操作工人简单化测量，可靠有效，应用广泛。

附图说明

[0009] 图1为本实用新型一种检测尺的主视图；

[0010] 图2为本实用新型一种检测尺的立体视图；

[0011] 图3为一种铝合金和塑钢门窗的型材结构示意图；

[0012] 图4为一种铝合金和塑钢门窗的型材加工组角结构示意图。
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具体实施方式

[0013] 为使本实用新型更明显易懂，兹以优选实施例，并配合附图作详细说明如下。

[0014] 如图1和图2所示，本实用新型一种检测尺为长方体状，用55mm～66mm  厚的有机玻

璃加工而成，长为120mm，宽为100mm。检测尺的一个侧面1上加工有三角状缺口2，缺口2的面

一2‑1和面二2‑2形成45度的夹角3，面二2‑2  垂直于侧面1，与检测尺的前侧面的距离为

20mm。夹角3处竖直加工有直径为  6mm的孔一4，保证被测量工件的45°角尖不易损坏。为了

保证检测尺移动方便，在检测尺上方打φ10mm的孔二5。

[0015] 加工本实用新型的过程中需保证45°角的加工面，0.8以上的表面粗糙，加工后用

专用设备复核整个检测45°量具的测量精度，要求45°误差在正负0.01度范围内。测量时将

工件的45°角与本实用新型测量尺的45°角相配合，观察工件与检测尺的配合情况，从而判

断工件的的45°角加工面存在的问题。

[0016] 如图3所示，侧面S与组角线l垂直，本实用新型检测尺可以测量侧面S与组角线l的

垂直度，而用普通的外购尺子是没法或者不易测量出来；如图4所示可以同时测量出l1、l2、

l4是否垂直于l3，尤其是当加工产品不是方料时，更加需要改进后的尺寸的测量，保证组角

产品的组角精度。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/2 页

5

CN 213688092 U

5



图3

图4
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