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DESCRIPCION

Conector para la conexion reciproca de un miembro terminal de un suministro de agua o un atomizador y una
manguera flexible

Campo de la invencién

La presente invencion se aplica en general al campo técnico de los conectores para mangueras flexibles y se refiere,
en particular, a un conector para la conexion reciproca de un miembro terminal de un suministro de agua o de un
atomizador y una manguera flexible, concretamente una manguera de jardin.

Antecedentes de la invencion

Se conocen varios tipos de sistemas de conectores para conectar mangueras flexibles a un miembro terminal, que
puede ser roscado o no. En particular, se conocen conectores para conectar mangueras de jardin al miembro terminal
de un suministro de agua como, por ejemplo, un grifo conectado a la red de agua o un atomizador.

Tales conectores generalmente proporcionan un cuerpo principal que tiene una espiga cilindrica destinada a ser
insertada dentro de la manguera en correspondencia con un extremo de la misma, y un elemento de cierre, por
ejemplo, una tuerca anular que se enrosca en el cuerpo principal para comprimir radialmente una porcién del extremo
de la manguera contra la espiga para obtener la estanqueidad hidraulica.

De la patente europea EP2047169, a nombre del mismo solicitante, se conoce un conjunto de manguera-conector
segun las caracteristicas mencionadas.

Dichos conectores se pueden mejorar. En particular, en lo que respecta a la estanqueidad hidraulica de los mismos.
Asimismo, tales tipos de conectores son particularmente ineficaces en el caso de que la manguera de jardin sea una
manguera extensible, tal como la manguera fabricada segun las ensefianzas de la solicitud de patente internacional

PCT/IB2016/059765.

Aun asi, los conectores conocidos son dificiles de montar en la manguera, especialmente en el caso de una manguera
extensible.

Del documento de patente DE 202015100073, se conoce un conjunto de manguera-conector.

De los documentos de patente EP 0875711, FR 2468826 y FR 2522388, se conocen medios de acoplamiento y
conectores para mangueras flexibles.

De los documentos de patente WO 2011/161576 y WO 2012/014122, se conocen mangueras flexibles.

Resumen de la invencién

El objetivo de la presente invencion es superar, al menos parcialmente, los inconvenientes mencionados anteriormente
al proporcionar un conector para mangueras flexibles de alta eficiencia y bajo coste relativo.

Otro objeto de la presente invencion es proporcionar un conector que tenga una alta estanqueidad hidraulica y/o
mecanica incluso en el caso de mangueras flexibles extensibles.

Otro objeto de la presente invencién es proporcionar un conector para mangueras flexibles que no tuerza la manguera
en el enroscado de la tuerca anular en el miembro terminal roscado.

Otro objeto de la presente invencion es proporcionar un conector para mangueras flexibles que tenga una facil
insercion en la misma.

Tales objetos, asi como otros que seran mas evidentes en lo sucesivo, son satisfechos por un conector segun la
reivindicacion 1.

Las realizaciones ventajosas de la invencion se describen segun las reivindicaciones dependientes.
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Breve descripcion de los dibujos

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién se pondran de manifiesto al leer la descripcion detallada de una
realizacion preferida pero no exclusiva de la invencidon, mostrada a modo de ejemplo no limitativo con la ayuda de los
dibujos adjuntos, en los que:

las figuras 1 y 2 son una vista axonométrica en seccion axial de un conector 1 en dos fases diferentes de
funcionamiento;

las figuras 3, 4 y 5 son una vista en seccion axial de un conector 1 en diferentes fases de funcionamiento;

las figuras 6 y 7 son una vista ampliada de algunos detalles respectivamente de la figura 3 y la figura 5;

las figuras 8, 9 y 10 son vistas esquematicas de un ejemplo de una manguera flexible H, un miembro terminal T
y un conector 1 durante su uso;

la figura 11 es una vista lateral esquematica de la manguera flexible H en reposo;

la figura 12 es una vista lateral esquematica de la manguera flexible H de la figura 11 bajo presion.

Descripcion detallada de las realizaciones preferidas de la invencién

Con referencia a las figuras mencionadas anteriormente, se describe un conector 1 para la conexion reciproca de un
miembro terminal T de un suministro de agua o de un atomizador y una manguera H.

En particular, la manguera H puede ser una manguera de jardin para transportar agua de riego.

La manguera H puede ser una manguera flexible convencional fabricada, por ejemplo, segun las ensefianzas de la
patente europea EP0623776 a nombre del mismo solicitante, o puede ser una manguera flexible extensible fabricada,
por ejemplo, segun las ensefianzas del documento de patente PCT/IB2016/059765, siempre a nombre del mismo
solicitante. Por otro lado, la manguera puede ser una manguera flexible que se ensancha bajo presion realizada, por
ejemplo, segun las ensefianzas del documento de patente PCT/IB2016/052435, siempre a nombre del mismo
solicitante.

El conector 1 puede comprender un cuerpo principal 10 de forma sustancialmente tubular que puede definir un eje X.
En particular, el cuerpo principal 10 puede tener una porcién terminal macho o hembra 11 para el acoplamiento con el
miembro terminal T y una porcién terminal opuesta 12 para el acoplamiento con la manguera H.

El miembro terminal T y el cuerpo principal 10 pueden acoplarse de una manera per se conocida, por ejemplo,
mediante sistemas de acoplamiento rapido macho-hembra, mediante rosca y contrarrosca, o similares.

El miembro terminal T puede ser, por ejemplo, un grifo conectado a la red de agua o al extremo de un atomizador.

Convenientemente, como se muestra particularmente en la figura 1, la porcion final 12 puede comprender una pared
de apoyo 13 y una espiga alargada 20 que se extiende desde esta ultima, pudiendo la espiga ser sustancialmente
coaxial al cuerpo principal 10. Por lo tanto, la pared de apoyo 13 puede ser sustancialmente anular y perpendicular al
eje X.

La manguera flexible H puede tener al menos un extremo E que puede encajarse en la espiga 20 para que el agua
fluya entre la manguera flexible H y el miembro terminal T. Por lo tanto, convenientemente, la espiga 20 puede incluir
al menos una entrada 21 y una salida 22 para el agua.

Se entiende que el diametro interior del extremo E de la manguera flexible H puede ser sustancialmente igual o
ligeramente inferior al diametro exterior de la espiga 20 para permitir que el primero encaje en el segundo.

Segun un aspecto de la invencion, la espiga 20 puede configurarse para facilitar la insercién del extremo E de la
manguera flexible H en la misma.

Como se muestra en las figuras 1y 2, la espiga 20 puede incluir al menos un saliente anular, preferiblemente al menos
dos salientes anulares 23' y 23", que divergen a lo largo de la direccién de insercion de la manguera flexible H. Por
ejemplo, los salientes anulares 23"y 23" pueden tener una forma truncada que tiene un diametro maximo que aumenta
hacia la pared de apoyo 13 del cuerpo principal 10.

Preferentemente, el saliente anular 23" distal a la pared de apoyo 13 puede tener un diametro maximo inferior al
diametro maximo del saliente anular 23" proximal a la pared de apoyo 13.
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De este modo, se puede favorecer la insercion del extremo E de la manguera flexible H en la espiga 20, mientras que
se puede penalizar el desacoplamiento de la manguera flexible H del conector 1.

Segun una realizacion particular, el conector 1 puede comprender medios de valvula 50 configurados para bloquear
la salida de agua de la manguera flexible H una vez que el conector 1 se desacopla del atomizador.

En particular, como se muestra en las figuras 1y 2, los medios de valvula 50 pueden comprender un vastago 51 con
un tapon terminal 52 insertado coaxialmente a través de la espiga 20 para bloquear selectivamente la entrada de la
misma 21.

Convenientemente, el tapdn 52 puede ser divergente a lo largo de la direccién de insercion de la manguera flexible H
para facilitar la insercion de la manguera flexible H en la espiga 20.

Por ejemplo, el tapdn 52 puede tener una forma sustancialmente semiesférica. Mas concretamente, el tapén 52 puede
tener un diametro maximo sustancialmente igual al diametro interior de la espiga 20, de modo que esta Ultima y el
tapon 52 cooperan para definir una superficie de invitacion sustancialmente continua.

De este modo, la configuracion reciproca del tapon 52 y de la espiga 20 puede favorecer la insercion de la manguera
flexible H en esta ultima.

En particular, como se describe mejor a continuacion, la manguera flexible H y el cuerpo principal 10 pueden estar
acoplados de manera que no fluya agua del conector 1 durante su uso.

Para ello, al menos una porcion E1 del extremo E de la manguera flexible H puede ser presionada radialmente contra
la espiga 20 y luego contra los salientes anulares 23"y 23" para obtener tal estanqueidad hidraulica del conector 1.

Asimismo, este Ultimo puede comprender una tuerca anular 30 de forma sustancialmente tubular que puede estar
colocada periféricamente a la espiga 20 para permanecer coaxial a esta Ultima.

Convenientemente, como se muestra en las figuras 3, 4 y 5, la tuerca anular 30 y el cuerpo principal 10 pueden ser
reciprocamente enroscables de manera que se muevan reciprocamente a lo largo del eje X en la torsién reciproca.
Por ejemplo, el cuerpo principal 10 puede tener al menos una porcién roscada 15, mientras que la tuerca anular 30
puede tener al menos una porcion contrarroscada 31 correspondiente con respecto a la primera, de modo que sean
reciprocamente enroscables.

En particular, la porcién E1 de la manguera flexible H puede entonces interponerse entre la tuerca anular 30 y la espiga
20. Ventajosamente, esta Ultima puede estar configurada reciprocamente de manera que la traslacion axial de la tuerca
anular 30, es decir, en el enroscado de la misma en el cuerpo principal 10, se corresponda con la compresion radial
de la porcion E1 de la misma de la manguera flexible H, como se muestra en la figura 2.

A tal efecto, la tuerca anular 30 puede tener una superficie interior 32 al menos parcialmente truncada y divergente
con respecto a la direccion de acoplamiento de la manguera flexible H y del cuerpo principal 10, es decir, con respecto
al eje X.

Segun un aspecto particular de la invencion, el conector 1 puede comprender un elemento de presiéon anular 40
interpuesto entre la tuerca anular 30 y la espiga 20 coaxialmente a esta ultima. En particular, el elemento de presion
40 puede tener un borde sustancialmente anular 42 orientado hacia la pared de apoyo 13 del cuerpo principal 10.

Como se muestra particularmente en la figura 7, la tuerca anular 30 y, en particular, al menos una porcién 33 de la
superficie interior 32 de la misma, puede interactuar con el elemento de presién 40 en el enroscado del mismo en el
cuerpo principal 10, de manera que este ultimo ejerce una presion radial sobre la porcion E1 de la manguera flexible

En otras palabras, el extremo E de la manguera flexible H puede tener una superficie exterior SE en contacto con la
superficie interior 41 del elemento de presion 40 y una superficie interior SI en contacto con uno o mas salientes
anulares 23'y 23" de la espiga 20 para obtener la estanqueidad hidraulica del conector 1.

Asimismo, gracias a esta caracteristica, también se puede obtener el cierre mecanico del conector 1.
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Convenientemente, el elemento de presion 40 puede ser de configuracion variable. En particular, este tltimo puede
estar configurado de manera que, en el enroscado de la tuerca anular 30, el elemento de presion pase de una
configuracion ensanchada a una configuracion contraida para ejercer la presion radial sobre la porcion E1 de la
manguera flexible H.

Por ejemplo, el elemento de presion 40 puede tener una forma anular y puede consistir en un cuerpo Unico de forma
sustancialmente truncada formado por una estructura tubular continua de longitud completa con una seccion
transversal constante.

De este modo, en la contraccion del mismo, el elemento de presién 40 puede ejercer una presion uniforme sobre el
desarrollo periférico de la porciéon E1 de la manguera flexible H a fin de preservar la totalidad de la misma manguera
flexible H.

Ventajosamente, el elemento de presion 40, gracias a la configuracién del mismo, puede estar en contacto con la
superficie exterior SE del extremo E de la manguera flexible H durante el paso desde la configuracion ensanchada a
la configuracion contraida.

Asimismo, durante el enroscado de la tuerca anular 30 en el cuerpo de bisagra 10, el elemento de presion 40 puede
comprimirse radialmente para asumir la configuracién contraida, evitando asi girar alrededor del eje X de forma integral
con la tuerca anular 30. De este modo, en el acoplamiento con el cuerpo principal 10, puede evitarse la torsion de la
manguera flexible H y, particularmente, del extremo E y, por tanto, el dafio de la misma.

Segun otro aspecto de la invenciéon, como se muestra en las figuras 6 y 7, el borde 42 y la pared de apoyo 13 pueden
estar espaciados reciprocamente con el fin de obtener un asiento anular 61 entre ellos.

En particular, el extremo E de la manguera flexible H puede comprender la porcién E1 susceptible de comprimirse por
el elemento de presion 40 y una porcion E2 susceptible de expandirse en el asiento anular 61 como se explica mejor
a continuacion.

Convenientemente, el conector 1 puede comprender medios espaciadores 60 para mantener el elemento de presion
40 y la pared de apoyo 13 reciprocamente espaciados con el fin de definir el espesor del asiento anular 61.

En particular, los medios espaciadores 60 pueden incluir una pluralidad de elementos alargados 62 interpuestos entre
el elemento de presion 40 y la pared de apoyo 13. Mas en detalle, los elementos alargados 62 se extienden desde el
borde anular 42 del elemento de presion 40 para entrar en contacto con dicha pared de apoyo 13.

De este modo, incluso después del enroscado de la tuerca anular 30 en el cuerpo principal 10, el elemento de presion
40 puede permanecer espaciado de la pared de apoyo 13 para formar el asiento anular 61.

Segun otro aspecto de la invencion, el cuerpo principal 10, la tuerca anular 30 y el elemento de presion 40 pueden
estar reciprocamente dimensionados y/o configurados para que la presion radial de este ultimo se ejerza mas cerca
del saliente anular 23" de la espiga 20 proximal a la pared de apoyo 13, es decir, el saliente anular opuesto al saliente
anular 23' proximal a la entrada 21.

Posiblemente, el elemento de presion 40 puede tener una configuracion sustancialmente truncada.

Ademas, el saliente anular 23" y los medios espaciadores 60 pueden estar dimensionados reciprocamente de manera
que el saliente anular 23" permanezca espaciado del asiento anular 61.

En particular, los elementos alargados 62 pueden tener una longitud tal que entre el saliente anular 23" y la pared de
apoyo 13 puede definirse un espacio intermedio tubular 63 que coopera con el asiento anular 61 para definir una
camara de expansion 64.

De este modo, como resultado de la accion del elemento de presion 40, la porcion E2 de la manguera flexible H, es
decir, la porcién en sentido descendente del saliente anular 23", puede ocupar la camara de expansion 64.

Posiblemente, dicha porcion E2 puede expandirse debido a la variacion de presion en el interior de la manguera flexible
H debido al paso de agua en el interior de la misma manguera flexible H.

De este modo, la estanqueidad hidraulica y la estanqueidad mecanica del conector pueden aumentar localmente
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durante su uso.

Ademas, ventajosamente, el intersticio tubular 63 puede tener una porcion estrecha 63' en correspondencia con el
saliente anular 23" con el fin de definir una zona destinada a contrarrestar la traccion de la manguera flexible H.

Convenientemente, el espacio entre el saliente anular 23" y el saliente anular 23' puede definir un intersticio tubular
65. En particular, este ultimo puede tener una porcién estrecha 65' en correspondencia con el saliente anular 23' con
el fin de crear una zona adicional destinada a contrarrestar la traccion de la manguera flexible H.

De este modo, puede resultar imposible desacoplar el extremo E de la manguera H y el cuerpo principal 10 durante
SUu UsoO.

Tal caracteristica puede ser particularmente ventajosa en el caso de que la manguera flexible H sea una manguera
extensible.

De forma operativa, el usuario puede insertar primero la tuerca anular 30 y, a continuacion, el elemento de presion 40
alrededor de la manguera flexible H.

Posteriormente, el usuario puede insertar el extremo E de la manguera flexible H en la espiga 20 de manera que la
primera esté cerca o en contacto con la pared de apoyo 13.

Al actuar sobre la superficie exterior 34 de la tuerca anular 30, el usuario puede enroscar esta ultima en la porcién de
acoplamiento 12 del cuerpo principal 10 para comprimir radialmente el elemento de presion 40 y, por lo tanto, el
extremo E de la manguera flexible H con el fin de obtener una estanqueidad hidraulica y mecanica del conector 1 como
se ha descrito anteriormente.

El conector 1 es particularmente ventajoso en el caso de mangueras flexibles extensibles H.

La manguera flexible H puede tener una estructura tubular no corrugada ni enrollada, tipica de las mangueras de riego
o de jardin. Las capas poliméricas pueden ser tubulares.

Se conoce un ejemplo de manguera corrugada en el documento US3028290, mientras que se conoce un ejemplo de
manguera enrollada en el documento US4009734.

La manguera flexible extensible H puede comprender al menos una capa interior H1 hecha de un primer material
polimérico elastico, al menos una capa exterior H3 hecha de un segundo material polimérico elastico y al menos una
capa de refuerzo textil H2 interpuesta entre ellas.

La al menos una capa interior H1 y la al menos una capa exterior H3 pueden estar acopladas entre si para formar un
elemento tubular unitario que integra, es decir, incorpora, al menos una capa textil H2.

A tal efecto, la al menos una capa exterior H3 y la al menos una capa interior H1 pueden estar acopladas
reciprocamente en correspondencia con las zonas de la superficie exterior de la al menos una capa interior H1 que no
estan cubiertas por la capa textil de refuerzo H2. En otras palabras, la al menos una capa exterior H3 y la al menos
una capa interior H1 pueden estar reciprocamente acopladas excepto en las zonas ocupadas por los hilos textiles de
la al menos una capa textil H2.

Convenientemente, el elemento tubular unitario puede tener una elasticidad tal que se alargue y ensanche
automaticamente bajo la presién de trabajo impartida por el liquido que fluye a través de él para aumentar la longitud
original del mismo y que se recupere automaticamente una vez que la presion de trabajo cese para asumir de nuevo
la longitud y el diametro originales.

El alargamiento es considerable y significativo a simple vista, mientras que el ensanchamiento puede ser mas limitado
y posiblemente no significativo a simple vista.

A tal efecto, los materiales poliméricos elasticos primero y segundo que forman el elemento tubular unitario deben
elegirse de forma adecuada.

Los materiales poliméricos primero y segundo pueden ser elastdmeros o elastomeros termoplasticos (TPE).
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Los posibles TPE pueden ser TPE-S, tales como PP/SEBS o PP/EPDM, o TPE-O, como el copolimero de etileno-
octeno.

Los posibles elastdbmeros pueden ser caucho natural o latex.

Convenientemente, el elemento tubular unitario en su conjunto puede tener una dureza Shore A medida segun la
norma ASTM D2240 (3") de 30 ShA a 50 ShA.

Los hilos textiles que componen la al menos una capa textil pueden ser de poliéster, nylon 6,6, alcohol polivinilico,
fibras de para-aramida, fibras de meta-aramida o Rayon®.

Ventajosamente, los hilos textiles que forman la al menos una capa textil H2 pueden tener un alargamiento de rotura
medido segun BISFA (Cap 7) inferior al 30 % y, preferentemente, inferior al 25 %.

Ventajosamente, los hilos textiles que forman la al menos una capa textil H2 pueden tener una resistencia medida
segun BISFA (Cap 7) de al menos 50 cN/tex.

De una manera per se conocida, el alargamiento y el ensanchamiento automatico de esta Ultima se favorecen mediante
una o mas restricciones o restrictores de flujo insertados en o conectados a la manguera, por ejemplo, como se indica
en los documentos EP 2520840 y/o EP2778491 a los que se hace referencia para su consulta.

Preferentemente, el conector 1 puede actuar como un limitador de flujo y promueve el alargamiento de la manguera
H. Por ejemplo, el tapdn 52 y/o la espiga 20 pueden actuar como limitadores de flujo.

Convenientemente, uno de los extremos de la manguera H puede estar conectado a los medios de suministro del
fluido a transportar, tales como un grifo, por medio del conector 1.

Se sabe que, en una manguera flexible, si una capa de refuerzo textil H2 se somete a tension, tiende a alargarse
axialmente y a expandirse radialmente, dependiendo del tipo.

Ventajosamente, la al menos una capa de refuerzo textil H2 de la manguera flexible extensible que puede formar parte
de la presente invencion puede ser susceptible de pasar de una configuracion de reposo que asume en reposo, es
decir, cuando el liquido no fluye a través del elemento tubular unitario, a una configuracién de trabajo que asume
cuando el elemento tubular unitario esta sometido a la presion de trabajo del liquido que fluye a través del mismo.

En la configuracion de trabajo, la al menos una capa de refuerzo textil H2 se alarga axialmente y se ensancha
radialmente para acompanar el alargamiento y el ensanchamiento del elemento tubular unitario.

Dependiendo de si los hilos que forman la capa de refuerzo textil son elasticos o rigidos, dicho alargamiento y
ensanchamiento son mas o menos marcados.

Sin embargo, los hilos que forman la capa de refuerzo textil pueden ser preferentemente rigidos, con el fin de actuar
eficazmente sobre el elemento tubular unitario en el alargamiento del mismo.

Preferentemente, la al menos una capa de refuerzo textil y el elemento tubular unitario pueden estar configurados
reciprocamente de forma que la primera intercepte al segundo en el alargamiento y ensanchamiento del mismo para
determinar la longitud y el diametro maximos del mismo.

En otras palabras, con la misma presion interior de la manguera, el alargamiento axial y el ensanchamiento radial
maximo de la al menos una capa de refuerzo textil es menor que el alargamiento axial y el ensanchamiento radial
maximo del elemento tubular unitario, de modo que el alargamiento axial y el ensanchamiento radial maximo de la al
menos una capa de refuerzo textil determina el alargamiento axial y el ensanchamiento radial maximo de la manguera
flexible en su conjunto.

Convenientemente, la recuperacion automatica del elemento tubular unitario puede permitir que la al menos una capa
de refuerzo textil asuma de nuevo la configuracion de reposo una vez que cese la presion interior de la manguera
flexible.

Tal recuperacion automatica del elemento tubular unitario puede realizarse Unicamente gracias a la elasticidad del
mismo, sin ninguna otra ayuda. En particular, la manguera flexible que puede formar parte de la presente invencion
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puede estar libre de resortes helicoidales o medios de recuperacién automatica similares.

Gracias a una o mas de las caracteristicas anteriores, es posible obtener una manguera flexible extensible que sea
manejable y practica de utilizar.

Como se ha mencionado anteriormente, la tension de la presion interna en el interior de la manguera flexible puede
tender no solo a alargarlo axialmente, sino también a hacer que se expanda radialmente.

En este caso, el elemento tubular unitario puede tener el diametro original del mismo cuando la al menos una capa de
refuerzo textil esta en la configuracién de reposo y un diametro expandido cuando la al menos una capa de refuerzo
textil esta en la configuracion de trabajo.

Preferentemente, la manguera flexible H puede comprender al menos una primera capa textil H2 y al menos una
segunda capa textil H2', superpuestas reciprocamente pero no necesariamente en contacto reciproco.

La al menos una primera capa textil H2 y el elemento tubular unitario pueden estar configurados reciprocamente de
manera que la primera intercepte a la Ultima en el alargamiento de la misma para determinar su longitud maxima,
mientras que la al menos una segunda capa textil H2' y el elemento tubular unitario pueden estar configurados
reciprocamente de manera que la primera intercepte a la segunda en el alargamiento de la misma para determinar su
diametro maximo.

La manguera flexible extensible H puede realizarse mediante un procedimiento que puede comprender
secuencialmente las siguientes etapas: a) proporcionar la al menos una capa interior; b) realizar sobre la al menos
una capa interior la al menos una capa de refuerzo textil para producir un producto semiacabado; y c) extruir sobre el
producto semiacabado la al menos una capa exterior.

Convenientemente, la etapa c) de extrusion de la al menos una capa exterior puede incluir una etapa de acoplamiento
de esta ultima y de la al menos una capa interior para formar el elemento tubular unitario con el fin de que la al menos
una capa textil quede integrada en él.

Ventajosamente, los materiales poliméricos elasticos primero y segundo pueden ser reciprocamente compatibles con
el fin de que el acoplamiento entre la al menos una capa interior y la al menos una capa exterior se realice en la etapa
c) de extrusion de la al menos una capa exterior.

Preferentemente, las etapas b) de fabricacion de la al menos una capa de refuerzo textil y c) de extrusion de la al
menos una capa exterior pueden realizarse con la al menos una capa interior alargada respecto a la longitud original
de la misma.

En una realizacion preferida de la invencion, la etapa de alargamiento de la al menos una capa interior puede llevarse
a cabo mediante el estiramiento de la misma, preferentemente por medio de dos o mas pares de cilindros enfrentados
giratorios susceptibles de presionar la manguera.

Un primer par de cilindros puede prensar la manguera antes de la etapa b) de fabricacion de la al menos una capa de
refuerzo textil, mientras que un segundo par puede prensar la manguera después de la etapa c) de extrusion de la al
menos una capa exterior. Ventajosamente, el segundo par de cilindros puede girar mas rapido que el primer par de
cilindros.

Para facilitar el desprendimiento de la capa interior una vez presionada por los cilindros mencionados, la al menos una
capa interior puede incluir internamente una pelicula desprendible.

En vista de lo anterior, se entiende que la invencién cumple con los objetos previstos.

La invencion es susceptible de numerosas modificaciones y variaciones, todas ellas incluidas en el ambito de la
invencion definido por las reivindicaciones adjuntas.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

ES 2 863 304 T3

REIVINDICACIONES

1. Conector para la conexion reciproca de un miembro terminal (T) de un suministro de agua o de un
atomizador y una manguera flexible (H), que comprende:

- un cuerpo tubular principal (10) que define un eje (X) que tiene una primera porcion terminal (11) para el
acoplamiento con el miembro terminal (T) y una segunda porcion terminal (12) que incluye una espiga alargada
(20) en la cual se puede encajar un extremo (E) de la manguera flexible (H) y una pared de apoyo (13) desde
donde se extiende dicha espiga (20), incluyendo dicha espiga (20) una pluralidad de salientes anulares (23', 23")
de forma sustancialmente truncada que divergen a lo largo de la direccién de insercion de la manguera flexible (H);
- una tuerca anular (30) de forma sustancialmente tubular colocada periféricamente a dicha espiga (20), siendo
dicha tuerca anular (30) y dicho cuerpo principal (10) reciprocamente enroscables;

- un elemento de presion anular (40) interpuesto entre dicha tuerca anular (30) y dicha espiga (20) coaxialmente a
esta ultima (20), interactuando dicha tuerca anular (30) en el enroscado de la misma en dicho cuerpo principal (10)
con dicho elemento de presion (40) para ejercer una presion radial sobre el extremo (E) de la manguera flexible
(H) una vez encajada esta en dicha espiga (20), con el fin de favorecer durante su uso la expansiéon del mismo
extremo (E) de la manguera flexible (H);

- medios espaciadores (60) para mantener reciprocamente espaciados dicho elemento de presion (40) y dicha
pared de apoyo (13);

en el que dichos salientes anulares (23", 23") tienen un diametro maximo que aumenta hacia dicha pared de apoyo
(13), dicho elemento de presion (40) tiene un borde sustancialmente anular (42) orientado a dicha pared de apoyo (13)
para definir entre ellos un asiento anular (61) susceptible de recibir el extremo expandido (E) de la manguera flexible
(H) para aumentar localmente la estanqueidad hidraulica del conector (1), incluyendo dichos medios espaciadores (60)
una pluralidad de elementos alargados (62) interpuestos entre dicho borde sustancialmente anular (42) y dicha pared
de apoyo (13);

en el que dicha espiga (20) incluye una entrada (21) y una salida (22) para el fluido, caracterizada porque el conector
comprende ademas medios de valvula (50) que cooperan con dicha espiga (20) para bloquear selectivamente dicha
entrada (21).

2. Conector segun la reivindicacion 1, en el que dichos elementos alargados (62) se extienden desde el
borde anular (42) de dicho elemento de presion (40) para entrar en contacto con dicha pared de apoyo (13).

3. Conector segun la reivindicacion anterior, en el que dichos medios de valvula (50) comprenden un
vastago (51) insertado coaxialmente a través de dicha espiga (20) y un tapon terminal (52) conectado al vastago (51)
para bloquear selectivamente dicha entrada (21).

4. Conector segun la reivindicacion 3, en el que también dicho tapén (52) tiene una forma que diverge a lo
largo de la direccion de insercion de la manguera flexible (H) con el fin de simplificar esta ultima operacion.

5. Conector segun la reivindicacion anterior, en el que dicho tapén (52) tiene un diametro maximo
sustancialmente igual al diametro interior de dicha espiga (20), de manera que esta ultima y dicho tapén (52) cooperan
para definir una superficie de invitacion sustancialmente continua.

6. Conector segun la reivindicacion anterior, en el que dicho tapon (52) tiene una forma sustancialmente
semiesférica, teniendo dicho saliente anular proximal (23') una forma sustancialmente truncada.

7. Conector seguin una o mas de las reivindicaciones precedentes, en el que dicho elemento de presion
(40) esta configurado de tal manera que en el enroscado de dicha tuerca anular (30), dicho elemento de presion (40)
se mueve desde una configuracion ensanchada a una configuracion contraida para ejercer dicha presion radial.

8. Conector segun la reivindicacion anterior, en el que dicho anillo de presion (40) es un cuerpo Unico de
forma sustancialmente truncada hecho de una estructura tubular continua de longitud completa con una seccion
transversal constante, de manera que en la contraccion del mismo ejerce una presion uniforme en todo el desarrollo
periférico de la manguera (H).

9. Conector segun una o mas de las reivindicaciones anteriores, en el que dicho cuerpo principal (10),
dicha tuerca anular (30) y dicho elemento de presion (40) estan reciprocamente dimensionados y/o configurados para
que la presion radial de este Ultimo se ejerza mas cerca del saliente anular (23") de dicha espiga (20) proximal a dicha
pared de apoyo (13), estando esta ultima y dichos medios espaciadores (60) reciprocamente dimensionados de
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manera que dicho saliente anular proximal (23") esta espaciado de dicho asiento anular (61), de manera que entre
dicho saliente anular proximal (23") y dicha pared de apoyo (13) se crea un primer intersticio tubular (63) que coopera
con dicho asiento anular (61) para definir una camara de expansion (64) para la porcion de la manguera flexible (H)
en sentido descendente de dicho saliente anular proximal (23").

10. Conector segun la reivindicacion anterior, en el que dicho primer intersticio tubular (63) tiene una porcion
estrecha (63') en correspondencia con dicho saliente anular proximal (23") para definir una primera superficie
destinada a contrarrestar la traccion de la manguera flexible (H).

11. Conector segun la reivindicacion anterior, en el que el espacio entre los salientes anulares (23, 23")
define un segundo intersticio tubular (65), teniendo este ultimo una porcion estrecha (65') en correspondencia con
dicho saliente anular (23') distal a dicha pared de apoyo (13) para definir una segunda superficie destinada a
contrarrestar la traccion de la manguera flexible (H).

12. Un conjunto de manguera-conector flexible que comprende:

- una manguera flexible extensible (H) para transportar liquidos, en particular agua;
- al menos un conector segun una o mas de las reivindicaciones 1 a 11.

13. Conjunto segun la reivindicacion 12, en el que la manguera flexible extensible comprende:

- al menos una capa interior (H1) hecha de un primer material polimérico elastico;

- al menos una capa exterior (H3) hecha de un segundo material polimérico elastico;

- al menos una capa textil de refuerzo (H2, H2') interpuesta entre dicha al menos una capa interior (H1) y al menos
una capa exterior (H2);

en el que dicha al menos una capa interior (H1) y al menos una capa exterior (H3) estan acopladas reciprocamente
para formar un elemento tubular unitario, estando dicha al menos una capa de refuerzo textil (H2, H2') integrada en el
mismo;

en el que dicho elemento tubular unitario tiene una elasticidad tal que se alarga y ensancha automaticamente bajo la
presion de trabajo impartida por el liquido que fluye a través de él para aumentar la longitud y el diametro originales
del mismo y tal que se recupera automaticamente una vez que cesa la presion de trabajo para asumir de nuevo dicha
longitud y diametro originales;

en el que dicha al menos una capa de refuerzo textil (H2, H2') es susceptible de moverse entre una configuracién de
reposo que tiene cuando no fluye liquido a través de dicho elemento tubular unitario y una configuracion de trabajo
que tiene cuando dicho elemento tubular unitario se alarga y ensancha por la presion de trabajo; en el que dichos
primer y segundo materiales poliméricos elasticos son elastobmeros o elastdbmeros termoplasticos.
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REFERENCIAS CITADAS EN LA DESCRIPCION

La lista de referencias citadas por el solicitante es, Unicamente, para la conveniencia del lector. No forma parte del
documento de patente europea. Si bien se ha tenido gran cuidado al recopilar las referencias, no pueden excluirse
errores u omisiones y la OEP declina toda responsabilidad a este respecto.

Documentos de patentes citados en la descripcion

« EP 2047169 A [0004] « WO 2012014122 A [0010]
« WO IB2016059765 A [0006] « EP 0623776 A [0020]
+ DE 202015100073 [0008] +  US 3028290 A [0072]
« EP0875711 A [0009] + US 4009734 A [0072]
+ FR 2468826 [0009] « EP 2520840 A [0086]
+  FR 2522388 [0009] « EP 2778491 A [0086]

+ WO 2011161576 A [0010]
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