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(64) Upinaci p¥ipravek stopkovych drazkovacich fréz pt¥i jejich brouseni

Vyndlez se tykd upinaciho pfipravku
stopkovyjch drdZkovych fréz p¥i jejich brou- 7
Seni, ktery sestdvd z podstavce /4/, ke kte-— 4:?"_E%§
rému je pF¥ipevnéno vdlcové t&leso /5/ na e
obou koncich opat¥ené viky /6 a 7/. V otvo-
ru vdlcového t&lesa /5/ je ulo¥ena kuli&ko-~
vi klee /3/, ve které je suvné& a todn& ulo-
Zeno upinaci pouzdro /1/, jeho% délka je
rovna nejménd soultu délky ulofeni /2/ v t3&-
lesu pf¥ipravku a maximdlni délce zubd brou-
Senych fréz. Upinaci pouzdro /1/ mé kuXelo-
vy otvor, ktery p¥echdzi ve vdlcovy otvor, X M
ve kterém je tolné a vysuvnd ulofen h¥idel
/13/, opatfeny na jednom konci matici /14/ : H = [o24
pro nadroubovdni na Sroub. kle3tiny a na : \
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upiraciho pouzdra /1/. N
Upinacf p¥ipravek podle vyndlezu je

druhém konci diskem /15/ pro opfeni o &elo i§:

ndzorné zobrazen na pfiloZeném vykresu a je-

ho vyhodou je, e se p¥i broufeni fréz od-

strani nutnost posouvini stolem brousiciho ™ L

stroje, ddle to, Ze je snaduo a lehce ovla- 1

datelny a p¥esny a %e umoZnuje vykondvat jak

otdlivy tak podélny pohyb broufenou frézou ~
-

jednou rukou,

Jeho pouZiti je vhodné pro véeéhny .
strojirenské podniky.
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Vyndlez se tykd upinaciho pEipravku stopkov§ch drédZkovacich fréz p¥i jejich broufeni,
ktery umoZfiuje natdleni a vodorovné posouvdni stopkovou drédZkovaci frézou p¥i brouZeni jak
jejich pfimkovych a spirdlovych zubd po jejich délce, tak na jejich EZele.

Upindni stopkovych drdZkovacich fréz p¥i jejich brouéen% se dosud provddi mezi hroty
konikd, upnutych na stole brousiciho stroje a to fehdy, pokud tyfo frézy maji na obou koncich
zavrtané dilky. Zavrtanymi ddlky pro upindni mezi hroty'js;u opatfeny stopkové dréékovaci
frézy pouze do ur&itého prémdru, cof znamend, %e napfiklad stopkové dréZkovaci frézy o primé-
ru menfim ne¥ 6 mm t3mito d8lky opatfeny nejsou a nebo také ty stopkové dréd¥kovaci frézy,

které byly z provoznich d8vodd zkrdceny.

U stopkovych drdZkovacich fréz, u kterich'je mo%no dfiilky pro upnuti mezi hroty zhotovit
dodate&nd, se tyto dflky provedou, po vyjiskfeni pot¥ebného mista, na soustruhu. Je to viak
prédce zdlouhavd a vzhledem k hodnot& stopkové drdZkovaci frézy také ndkladnd. Jinak se stép—’
kové dri¥kovaci frézy p¥i jejich broufeni, které jsou.nebo nejsou opatfeny délky pro upnuti
mezi hroty, upinajf do upinaci hlavy, opatfené kufelovym upinacim pouzdrem s vnit¥nim kuZelo-
v§m otvorem, uloZenym svou vndjZi kuZelovou plochou v kuZelovém otvoru uﬁinaci hlavy. Vile
mezi kuZelovym upinacim pouzdrem a kufelovym otvorem upinaci hlavy se vymezuje stavécimi ma-

ticemi, jimiZ je jeden konec kuZelového upinaciho pouzdra opatfen.

Stopkové drdikovaci frézy, které jsou opatfeny kuZelovou stopkou, se v kuZelovém upinacim
pouzdru upinaji p¥imo a drdZkové frézy s vdlcovou stopkou prostfednictvim kledtiny, opat¥ené
na jednom konci 3roubem, jimZ se kle¥tina vtahuje do kuZelového otvoru kuZelového upinaciho
pouzdra., Za timto dfelem je kuZelové upinaci pouzdro opatfeno h¥idelem, toiZné& uloZenym ve
védlcovém prodlou¥eni kuZelového upinaciho pouzdra, kde hfidel je na jednom konci opatfen ma-
tici pro na¥roubovéni na Zroub kle¥tiny 2 na druhém konci op3rnym diskem pro opfeni o Zelni

plochu vdlcového prodlouZeni kuZelového upinaciho pouzdra.

Nevyhodou stdvajiciho stavu techniky je to, Ze p¥i broudeni zubd stopkovych drédZkovacich.
fréz po jejich délce, je nutno posouvat stolem brousiciho stroje, cof negativné ovliviuje
citlivost brusife a projevuje se negativné na kvalité brouSeni. Nevyhodou dosud pouZivanych
upinacich hlav stopkovych drd¥kovacich fréz pfi jejich brouSeni je-ddle to, %e neumoZnuji
dostateénd vymezit vili mezi kuZelovym upinacimbpouzdrem a kuZelovym otvorem upinaci hlavy,
pfi zachovdni moZnosti otédZenf kuZelovym upinacim pouzdrem v upinaci hlavd. To md za ndsledek,
%e kufelové upinaci pouzdro vykondvi radiéini pohyb v&&i ose broudené frézy, cof se negativné

projevuje na kvalitd broudeni,

Uvedené nevyhody stdvajicfho stavu techniky se odstrani upinacim pF¥ipravkem stopkovych
drdfkovacich fréz p¥i jejich brouSeni podle vyndlezu, sestdvajiciho z t&lesa pfipravku, ve
kterém je uloZeno upinaci pouzdro t&chto fréz, kde upinaci pouzdro je opat¥eno h¥idelem,
to&nd ulofenym ve vilcovém prodlouZeni kuZelového otvoru upinaciho pouzdra, ktery je na jed-
nom konci opat¥en matici pro nadroubovini na Sroub kled3tiny a na druhém konci diskem pro opfe-
ni o %elni plochu upinaciho pouzdra, jehoZ podstata spofivd v tom, %Ze upinaci pouzdro md vdl-
covj povrch a délku rovnou nejméné délce uloZeni v t&lesu pFipravku a maximilni délce zubd

brouSenych fréz, pFifem# upinaci pouzdro je v t&lese p¥ipravku uloZeno prost¥ednictvim kuli&-

kové klece.

Vjhodou upinaciho p¥ipravku podle vyndlezu je to, Ze krom& toho, Ze se jim odstrani ne-
dostatky stdvajiciho stavu techniky, ddle to, Ze je snadmno a leﬁce ovladatelny, ddle pfesny,
a to, %e umo¥fuje jak podélny, tak otd&ivy pohyb s brouenou frézou vykondvat jednou rukou.
Upinaci pfipravek stopkovych drdikovacich fréz p¥i jejich brouSeni podle vyndlezu je

jako p¥iklad zndzornén na pEiLoieném vikresu, kresleném ve svislém ¥fezu.

" Upinaci p¥ipravek podle p¥ikiadného provedeni sestivd z télesa pFipravku, tvoFeného pod-

stavcem 4, ke kterému je pevnd p¥ipevnino duté vdlcové téleso 5, opatfené na obou koncich
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zdvity pro nadroubovdni vik 6, 7. Mezi Zelnimi plochami dutého vdlcového t&lesa 5 a vik 6,7
jsoﬁ ulofeny t8snici podloiky 8, 9 a ve vikdch 6, 7 déle plastickd t¥sné&ni 10, 11. v otvoru
védlcového télesa 5 je zalisovédha vloZka 12, ve které je uloZena kulidkovd klec 3. V kulildkové
kleci 3 je suvn® a to¥nd ulofeno upinaci pouzdro 1 stopkovych dréikovacicﬁ fréz, které mé
vdlecovy povrch a kuZelovy otvor, ktery pfechdzi ve vdlcovy otvor, ve kterém je togn& a vyauv-
n& uloZen h¥idel 13. Délka upinaciho pouzdra 1 je Eovna nejméné soultu délky uloZeni 2 v téE-
lesu p¥ipravku a maximdlni délce zubf brouSenych stopkovych drdfkovacfch fréz. H¥idel 13 je
na jednom konci opat¥en matici 14 pro nadroubovédni na Sroub kledtiny p¥i upindni drédZkovact
frézy s vdlcovou stopkou a ngldruhém konci diskem 15 pro opFeni o &elni plochu upinaciho
pouzdra ! ovlddacim kolefkem 16. Kuli¥kovd klec 3 miZe byt nahrazena ekvivalentnim jehlovym
nebo kluznym loZiskem,

PEi brouSeni drédZkovacich fréz s kuZelovymi stopkami se tyto frézy upnou piimo.nebo pro-
stfednictvim reduk¥nich kuZelovych vloZek do ku¥elového otvoru upinaciho pouzdra 1. V tomto
ptipad® je h¥idel 13 mimo upinaci p¥ipravek. P¥i brouSeni drd3kovacich fréz s vélcovymi stop~
kami se tyto frézy ulo¥i do kledtin, které se zasunou-do kuZelového otvoru upinaciho pouzdra
1, ve kterém se zajisti spojenim jejich Sroubd s matieci 14 hiidele 13, ktery je v tomto pEi-
padé uloZen ve vdlcovém prodlouZeni ku¥elového otvoru upinaciho pouzdra 1. BEhem broudeni
stopkovych drd¥kovacich fréz stiéil brousiciho stroje stoji a potfebny podélny a otodny pohyb
brouSené drédZkovaci frézy se vykonivd vysouvédnim nebo zasouvdnim a otdéenim vodiciho pouzdra
1 v uloZeni 2 t&lesa pEipravku.

PREDMET VYNALEGZU

Upinaci pFfipravek stopkovych dréd3kovacich fréz pfi jejich brouenf, sestdvajici z t&lesa
pEtipravku, ve kterém je uloZeno upinaci pouzdro téchto fréz, kde upinaci pouzdro je opat¥eno
h#idelem, to¥n& ulofenym ve vdlcovém prodlouZeni kyZelového otvoru upfnaciho pouzdra, ktery
je na jednom konci opatfen matici pro nafroubovdni na Sroub kleStiny a na druhém konci diskem.
pro op¥eni o Zelni plochu upinaciho pouzdra, vyznaleny tim, Ze upinac{ pouzdre /1/ mé vélcovy
povrch a délku rovnou nejmén¥ délce uloieni /2/ v télesu ptipravku a maximdlni délce zubd
broudenych fréz, priem? upinaci pouzdro /1/ v t&lesu pEipravku je uloZeno prostiednictvim
kulikové klece /3/.

1 vykres

Severografia. n. p. zivod 7. Most
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