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Automat do ciecia

Przedmiotem wynalazku jest automat do cigcia pr¢tdw o dowolnym profilu zwlaszcza z metali
niezelaznych i ich stopow.

Znane s3 urzadzenia do cigcia pretéw profilowych, w ktdérych stosowane sa wrzeciona z
zamocowanym narz¢dziem tnagcym o posuwie roboczym posuwisto-zwrotnym lub wahadtowym.
Ciety material mocowany jest r¢cznie lub dociskaczem hydraulicznym.

Urzadzenia te maja szereg wad. Reczne mocowanie znacznie wydtuza czas cigcia i wymaga
statej obstugi, natomiast mocowanie hydrauliczne zwigksza koszt maszyny, komplikuje jej kons-
trukcje i zwigksza jej awaryjnosé.

Celem wynalazku jest opracowanie automatu do ci¢cia o duzej wydajnosci, prostego w
konstrukcji i obstudze jak i niezawodnego w dziataniu.

Cel ten osiagni¢to przez opracowanie konstrukcji automatu do cigcia pretdw o dowolnym
profilu, zwlaszcza z metali niezelaznych i ich stopéw. Automat sktada si¢ z podstawy, na ktérej
mocowane s3 dwa silniki, gléwny i pomocniczy. Jeden — silnik gtéwny nap¢dza przez przekladnie
pasowa i kota zgbate wrzeciono z zamocowanym na nim frezem pitkowym. Wrzeciono wtoZysko-
wane jest w korpusie przektadni i uzyskuje ruch wahadtowy z drugiego silnika — pomocniczego
przez przekladni¢ pasowa, przektadnig §limakowa, uktad korbowy i wal, na ktérym mocowane s3
dwie krzywki. Jedna z krzywek zaciska przez dZwigni¢, popychacz uchwyt szczekowy mocujacy
jeden z obrabianych pretéw, a druga krzywka zaciska przez dZwignig i ciggno uchwyt szczgkowy
mocujacy drugi obrabiany pr¢t. W przedtuzeniu obrabianych pretdw mieszcza si¢ podajniki
sktadajace si¢ z prowadnic rurowych, w ktérych dosuwane sa obrabiane prety do zderzakéw,
- popychaczy i mechanizméw napinajacych z zawieszonymi ci¢zarkami.

Zaleta takiego rozwigzania jest uproszczenie konstrukcji a rtdwnoczeénie zapewnienie automa-
tycznego zaciskania i zwalniania obrabianego preta jak rdwniez jego przesuwu co ogranicza prace
obstugujacego do funkcji nadzoru. Automat pozwala na przemienne cigcie dwoch pretéw.

Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania jest objasniony na rysunku, na ktérym fig. 1
pokazuje schemat automatu a fig. 2 zespdt mocujacy. Automat do ci¢cia sktada si¢ z podstawy 1,
umieszczonego na nim silnika gléwnego 2, ktdry przez przekladni¢ pasowa 3, przekladni¢ zbatg 4
nap¢dza wrzeciono 5 zzamocowanym na nim frezem pitkowym 6. Wrzeciono § utozyskowane jest
w korpusie 7. Korpus 7 uzyskuje ruch wahadtowy z silnika pomocniczego 8 przez przekladni¢
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pasowa 9, przektadni¢ slimakowa 10, uktad korbowy 11 i wal 12. Na wale 12 umieszczone sg dwie
krzywki 13 114. Krzywka 13 zaciska przez dZwigni¢ 15 i popychacz 16 szczeki uchwytu 17. Krzywka
14 zaciska przez dzwigni¢ 18 i ciggno 19 szcz¢ki uchwytu 20. Materiat w postaci prgtow 21, 22
prowadzony jest w prowadnicach rurowych 23, 24 i dociskany do ruchomych zderzakéw 28, 26 za
pomoca popychaczy 27, 28 i mechanizm6éw napinajacych 29, 30 z zawieszonymi cigzarkami 31, 32.
Ruch wahadtowy korpusu 7 wokdt watu 12 powoduje posuw roboczy wrzeciona 5. Ruch watu 12
wykorzystany jest rowniez do sterowania za pomoca krzywek 13, 14 i przylegajacych do nich
uktadéw dzwigni 15, 18, popychacza 16 i ci¢ggna 19 do mocowania i zwalniania cigtych prgtéw 21,
22 w szczekach uchwytéw 17, 20. Automat pozwala na przemienne cigcie dwoch pretow. W chwili
ciecia preta w uchwycie 17 nastgpuje zwolnienie szczgk w uchwycie 20 i przesunigcie pr¢ta 22 do
zderzaka 26. Po przejsciu wrzeciona § wdrugie skrajne potozenie nast¢puje zacis§nigcie i cigcie preta
22 w uchwycie 20, a w uchwycie 17 zwolnienie szczgk i przesunigcie preta 21 do zderzaka 28.

Zastrzezenie patentowe

Automat do cigcia pr¢téw o dowolnym.profilu, zwlaszcza z metali niezelaznych i ich stopéw
sktadajacy si¢ z podstawy, na ktérej umieszczone s3 dwa silniki, jeden gtéwny-napedzajacy przez
system przektadni frez do cigcia oraz drugi, pomocniczy-powodujacy przez system przektadni
mocowanie materiatu i posuw roboczy wrzeciona oraz z podajnika materiatu, znamienny tym, ze
umocowany na podstawie (1) silnik giéwny (2) potaczony jest przez przekladni¢ pasowa (3)i kota
z¢bate (4) z wrzecionem (5) posiadajacym frez pitkowy (6) utozyskowanym w korpusie (7), ktory
uzyskuje ruch wahadtowy z silnika pomocniczego (8) poprzez przektadni¢ pasowa (9), przektadnie
slimakowa (10), uktad korbowy (11) i wat (12), na ktérym umieszczone sg krzywki (13), (14) przy
czym do jednej krzywki (13) przylega dzwignia (15) z popychaczem (16) i uchwytem szczekowym
(17 a do drugiej krzywki (14) dzwignia (18) z ciggnem (19) i uchwytem szczekowym (20), za$ w
przedtuzeniu obrabianych pr¢téw (21), (22) mieszczg si¢ podajniki sktadajace si¢ z prowadnic
rurowych (23), (24), zderzakow (25), (26), popychaczy (27), (28) i mechanizm6w napinajacych (29),
(30) z zawieszonymi cigzarkami-(31), (32).
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Fig. 1
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