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Sposob odzyskiwania dwusiarczku wegla ze sztucznego jedwabiu wiskozowego, nawinigtego
na szpulach, oraz dalszej jego obrobki i urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 21 czerwca 1930 r.
Udzielono 18 lutego 1031 r.

Nici sztucznego jedwabiu wiskozowego
ra szpulach po wyjsciu z urzadzenia prze-
dzalniczego zawieraja znaczna ilos¢ nie-
zwiazanego dwusiarczku wegla (CS,).

Znane sa sposoby czesciowego odzyski-
wania dwusiarczku wegla z przedzy wisko-
zowej w pasmach lub nawinigtej na szpule
i urzadzenia sluzace do stosowania tych
sposobéw, polegajacych migdzy innemi na
przeptokiwaniu przedzy woda goraca i w
wyniku tego przeplékiwania — na parowa-
niu dwusiarczku wggla, ktéry nastepnie u-
lega skraplaniu, Przy stosowaniu jednak
tych sposobéw i urzadzern nie unika sig
tworzenia wybuchowej mieszaniny dwu-
siarczku wegla z powietrzem i jego cze-
$ciowego ulatniania sie; wobec tego mozli-

wem jest tylko czeéciowe odzyskiwanie
dwusiarczku wegla, ktéry sie¢ w znacznej
czesci zatraca i, ulatniajac sig, oddziatywa
szkodliwie na zdrowie robotnikéw.

Nastepnie, po odparowaniu dwusiarcz-
ku wegla, przy stosowaniu znanych do-
tychczas sposobow i urzadzen, nie unika
si¢ przenoszenia szpul i szkodliwego dla
przedzy wiskozowej w stanie mokrym ma-
nipulowania szpulami w celu przeptékiwa-
nia, odsiarkowywania i wogéle dalszej
przerébki.

Sposéb, stanowiacy przedmiot niniej-
szego wynalazku, usuwa powyzsze niedo-
godnosci. Przy stosowaniu tego sposobu nie
dopuszcza si¢ do tworzenia wybuchowej
mieszaniny dwusiarczku wegla z powie-



trzem, poza tem nie zatraca sie dwusiarcz-

ku.przez ulatnianie i nie oddzialywa on

szkodliwie na zdrowie robotnikéw.
Sposéb polega na tem, ze kadz, w kto-

rej umieszczone sa szpule i w ktérej ule-

gaja one przeplékiwaniu woda goraca w
celu odparowania dwusiarczku wegla, za-
opatrzona jest w hydraulicznie szczelnie
domykana pokrywe; pokrywa ta dotyka
zwierciadla wody i posiada w jednem miej-
scu wygiecie ku gorze, ktore przy zatoze-
niu pokrywy obejmuje z bardzo niewiel-
kim luzem rure, stuzaca do odprowadzania
pary dwusiarczku wegla do skraplacza.

Osiagajac przy stosowaniu tego sposo-
bu znacznie wigkszy stopiern odzyskiwania
dwusiarczku wegla, unika sie jednoczesnie
szkodliwego dla przedzy wiskozowej w sta-
nie mokrym manipulowania szpulami przy
dalszej przerobce, ktéra odbywa sie w tej
samej kadzi; kadz polaczona jest w tym
celu z rurami, stuzacemi do laczenia wne-
trza szpulek z pompa, lub z innem urzadze-
niem ssacem lub tloczacem, w celu prze-
saczania w obydwoch kierunkach poprzez
warstwy jedwabiu, nawinietego na szpule,
niezbednych dla dalszej przerébki plynéw
lub gazéw. Zalaczony rysunek przedstawia
przyklad urzadzenia, stuzacego do wyko-
nania wyzej opisanego sposobu,

Fig. 1 przedstawia w przekroju podtuz-
nym kadZ z umieszczonemi w niej szpula-
mi, wraz z pokrywa i rama, w ktérej sie
pokrywa przesuwa, oraz skraplacz dwu-
siarczku wegla; fig. 2 przedstawia przekroj
poprzeczny wzdluz linji lamanej A — B
fig. 1, fig. 3 przedstawia w widoku z géry,
po odjeciu pokrywy, rozmieszczenie szpul;
fig. 4 przedstawia w przekroju szczegoly
hydraulicznie szczelnego zamkniecia kadzi;
fig. 5 przedstawia dwie szpule, umieszczo-
ne jadna nad druga.

W kadzi 1, wykonanej z drzewa, lub
innego materjalu, i ewentualnie wylozonej
olowiem, lub innym materjalem kwasood-
pornym, umieszczone sa w dowolnej licz-

bie, w spuséb wskazany na fig. 3, zaopa-
trzone na powierzchni w otwory, metalowe
szpule 2, na ktére nawinieta jest przedza
sztucznego jedwabiu 3; szpule te moga by¢
polaczone po dwie, lub wigcej jedna nad
druga; lgcznikiem jest pierscien 4, w kto-
rym szczelnie osadzone sg dwie sasiednie
szpule; dolne szpule osadzone sa szczelnie
w lacznikach 5, przymocowanych do dna
kadzi i zakoriczonych tulejg 6, gérne zas
szpule zamykane sa pokrywkami 7 (fig. 5).
Yaczniki 4, 5 i pokrywki 7 moga by¢ wyko-
nane z gumy, lub z inego materjatu.

Kadz 1.zaopatrzona jest w szczelnie
domykang pokrywe 8, ktéra posiada obrze-
ze 9, wchodzace w znajdujace sig¢ w $cia-
nach kadzi zaglebienie 10; w zaglebieniu
tem zawsze znajduje si¢ woda, lub . inny
plyn, w ktérym przy zamykaniu kadzi za-
nurza si¢ pokrywa, na skutek czego kadz
uzyskuje hydrauliczne szczelne zamknieg-
cie,

Pokrywa 8 zapomoca kétek 11 prowa-
dzona jest w ramie 12 i-tak jest wywazo-
na, Ze przy pomocy przeciwciezaru 13,
blokéw 14 i lin 15 w kazdem polozeniu
znajduje si¢ w réwnowadze.

Woda zimna wchodzi przez
zaopatrzona w zawor 17, woda goraca —
przez rure 18, majaca ujécie w §rodku dna
kadzi i zaopatrzong w zawér 19.

Pokrywa 8 posiada w jednem miejscu
wygiecie ku goérze 20, obejmujace po zato-
zeniu pokrywy z bardzo niewielkim luzem
rure 21, ktérej otwor wystaje ponad zwier-
ciadlo wody. Rura 21, zaopatrzona w za-
wor 22, stuzy do odprowadzania dwusiarcz-
ku wegla. '

Poza tem kadZ 1 posiada otwér wypu-
stowy 23, zamykany korkiem 24.

Pod kadzia znajduja sie rury 25 i 25,
zaopatrzone w zawory 26 i 26° i potaczone
zapomocy tulei 6 z wnetrzem szpul.

Rura 21 prowadzi do skraplacza 27, o-
chtadzanego zimng woda, doprowadzana
przez rureg 28, zaopatrzona w zawor 29;

rure 16,



woda ma ujscie przez rur¢ 30. Skraplacz
27 pos:ada w czesci najnizszej rirke 31,
zaopatrzona w zawér 32, przez ktéra od-
prowadza si¢ skroplony dwusnarczek we-
gla.

Szpule 2 z przedza wiskozowa 3 usta-
wia si¢ na dnie kadzi w dowolnej liczbie i
laczy si¢ je w sposéb wyzej opisany tak,
zeby wszystkie polgczenia szpulek miedzy
soba oraz szpulek z dnem kadzi i z po-
krywkami byly zupelnie szczelne.

Wstawianie szpul 2 do kadzi 7 odbywa
si¢ po napelnieniu jej zimna woda, wcho-
dzacqy przez rurg 16, wzglednie do kadzi
pustej, ktéra po ustawieniu szpul napelnia
si¢ zimna woda, poczem zamyka sie kadz
pokrywa w ten sposéb, zeby pomigdzy nia
a zwierciadlem wody w kadzi pozostawala
jaknajmniejsza przestrzer, wzglednie aby
pokrywa dotykala zwierciadla wody.

Po zamknigciu kadzi pokrywa wttacza
si¢ przez rure 18 wode goraca o tempera-
turze okolo 60°. Woda goraca czesciowo
wypycha wode zimna, czesciowo za$ mie-
sza si¢ z nia, podnoszac temperature wo-
dy w kadzi. Nadmiar wody przelewa sie z
kadzi poprzez jej brzegi i przez zaglebie-
nia 10. Opisane urzadzenie stanowi przy-
ktad wykonania hydraulicznie szczelnego
zamknigcia kadzi, przy ktérem mozliwem
jest jednak przelewanie sie wody poprzez
brzegi.

Po napelnieniu kadzi woda goraca za-
myka sie zawér 19, otwiera natomiast za-
wér 22 tak, iz dwusiarczek wegla, zbiera-
jac si¢ wskutek parowania w wygieciu po-
krywy 20, ponad powierzchnia wody w ka-
dzi, przechodzi przez rure 21 do chlodnicy
27, gdzie zostaje skroplony. Z chlodnicy
skroplony dwusiarczek wegla przechodzi
przez rure 31 do zbiornika, gdzie jest ma-
gazynowany.

Dzieki opisanemu ksztaltowi pokrywy
unika si¢ tworzenia szkodliwej przestrze-
ni powietrznej miedzy miag a powierzchnia
wody, a co zatem idzie tworzenia sie wy-

buchowej mieszaniny dwusiarczku wegla
z powietrzem, ktéra uniemozliwia skrapla-
nie dwusiarczku wegla; poza tem mnie za-
traca sie dwusiarczku wegla przez ulatnia-
nie i w konsekwencji unika si¢ szkodliwe-
go jego oddmalywama na zdrow1e robotm-
kow.

Po calkowitem usunieciu dwusiarczku
wegla podanym wyzej sposobem przyste-
puje sie do dalszych operacyj przemywa-
nia i desulfurowania sztucznego jedwabiu,
nawinietego na szpulach, i wogéle do dal-
szej obrobki ptynami, lub gazami przy po-
mocy czesciowej prézni lub zwigkszonego
ci$nienia w tej samej kadzi i bez tak szko-
dliwego dla przedzy wiskozowej manipulo-
wania w stanie mokrym.

Do tego celu stuza rury 25 i 25, znaj-
dujace si¢ pod kadzia i zaopatrzone w za-
wory 26 i 26°, polaczone z jednej strony za-
pomoca tulei 6, w lacznikach 5, z wnetrzem
szpul z drugiej za$ strony z pompa lub z
innem urzadzeniem ssacem lub ttoczacem;
urzadzenie to umozliwia wspomniane wy-
7ej przesaczanie w obydwéch kierunkach
przez warstwy jedwabiu, nawinietego na
szpule, niezbednych dla dalszej przerobki
plynéw lub gazow. '

W ten sposéb wykorzystu;e si¢ réwniez
wode ciepla dla pierwszego wymycia.

" Poza rurami, doprowadzajacemi wode
zimng i goraca oraz rury odprowadzajacej
pary dwusiarczku wegla, kadZz moze byé
zaopatrzona w szereg rur doplywowych i
odplywowych dla innych plynéw, sluza-
cych dla dalszej przerébki sztucznego je-
dwabiu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odzyskiwania dwusiarczku
wegla ze sztucznego jedwabiu wiskozowe-
go nawinietego na szpulach i dalszej jego
obrébki, znamienny tem, ze kadz, w kté-
rej umieszczone sa szpule z nawinietg na
nie przedza sztucznego jedwabiu, napetnia



si¢ najpierw zimna woda, poczem po hy-
draulicznie szczelnem zamknieciu kadzi
pokrywa tak zbudowana, zeby pomiedzy
nia a powierzchniag wody pozostawala jak
najmniejsza przestrzen, lub zeby pokrywa
ta dotykala lustra wody, wtlacza sie wode
goraca, przyczem nadmiar wody pomimo
bydraulicznego zamkniecia przelewa sie
przez brzegi kadzi, woda za$§ goraca, mie-
szajac sie z woda zimna, nagrzewa ja i wy-
woluje parowanie dwusiarczku wegla,
zbierajacego si¢ w specjalnem wygieciu ku
gorze pokrywy ponad zwierciadlem wody
i odprowadzanego stad do skraplacza,
przez co unika sie tworzenia si¢ wybucho-
wej mieszaniny dwusiarczku wegla z po-
wietrzem, jego zatracania si¢ przez ulatnia-
nie i szkodliwzgo oddzialywania na zdro-
wie robotnikdw, zajetych przy tej pracy.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze po calkowitem usunieciu dwu-
siarczku wegla przystepuje sie bezposred-
nio do dalszej obrébki jedwabiu plyhami,
lub gazami w tej samej kadzi, unikajac
przenoszenia szpul i szkodliwego dla prze-
dzy wiskozowej w stanie mokrym manipu-
lowania. '

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
sklada si¢ z kadzi (1) zamykanej szczel-
nie pokrywa (8), z obrzezem (9) prowa-

dzonej w ramie (12) i tak wywazonej przy
pomocy przeciwcigzaru (13), ze w kazdem
polozeniu znajduje si¢ w réownowadze,
przyczem obrzeze (9) zanurza si¢ w wo-
dzie, lub w innym plynie, znajdujacym si¢
w zaglebieniu (10) scian kadzi (1).

4. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
w specjalnem wygieciu (20) w gorze po-
krywy (8) znajduje si¢ ponad zwiercia-
dtem wody ujscie rury (21) dla odprowa-
dzania pary dwusiarczku wegla do skra-
placza (29).

5. Urzadzenie do wykonania sposobu
wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne tem, ze
pod kadzia (1) umieszczone sa rury (25,
25°), zaopatrzone w zawory (26, 26°) i la-
czace zapomocy, tulei (6) wnetrze szpul z
pompa, lub z innem urzadzeniem ssgcem
lub tfoczacem, przez co uzyskuje si¢ mozli-
wos$¢é przesaczania w obydwoch kierunkach
poprzez warstwy nawinigtego na szpule je-
dwabiu niezbednych dla dalszej przerébki
plynéw lub gazéw.

Tomaszowska Fabryka
Sztucznego Jedwabiu
Spétka Akcyjna.
Zastepca: Inz. M. Zmigryder,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawsklego i Ski, Warszawa.
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