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(54) Rundwebmaschine

(57) Eine Rundwebmaschine (1) umfasst Kettfaden-
hubmittel (19, 20), Steuerhebel (17, 18), die zur Bildung
eines Webfaches den Kettfadenhubmitteln (19, 20) paar-
weise eine gegenläufige auf- und niedergehende Wech-
selbewegung erteilen, eine erste Hubsteuerkurve (15),
die mit ihr in Wirkverbindung stehenden Steuerhebeln
(17) eine Auslenkbewegung gemäß ihrer Kurvenbahn er-

teilt, sowie eine zweite Hubsteuerkurve (16), die mit ihr
in Wirkverbindung stehenden Steuerhebeln (18) eine
Auslenkbewegung gemäß ihrer Kurvenbahn erteilt, wo-
bei die Steuerhebel (17, 18) so gestaltet sind, dass die
ersten Steuerhebel (17) der Kettfadenhubmittel (19) mit
der ersten Hubsteuerkurve (15) und die zweiten Steuer-
hebel (18) der Kettfadenhubmittel (20) mit der zweiten
Hubsteuerkurve (16) in Eingriff bringbar sind.
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Beschreibung

�[0001] Die Erfindung betrifft eine Rundwebmaschine,
die Kettfadenhubmittel, die kreisförmig um eine zentrale
Achse angeordnet sind, Steuerhebel, die zur Bildung ei-
nes Webfaches den Kettfadenhubmitteln paarweise eine
gegenläufige auf- und niedergehende Wechselbewe-
gung erteilen, eine erste, um die zentrale Achse drehbar
antreibbare Hubsteuerkurve mit zur zentralen Achse ex-
zentrischen Kurvenbahnabschnitten, die mit ihr in Wirk-
verbindung stehenden Steuerhebeln eine Auslenkbewe-
gung gemäß ihrer Kurvenbahn erteilt, Kettfadenseiten-
wechselmittel, die an einem Kettfadenhubmittel zumin-
dest eines Paares der gegenläufig auf- und niederge-
henden Kettfadenhubmittel angeordnet sind, wobei die
Kettfadenseitenwechselmittel den in dem einen Kettfa-
denhubmittel, an dem sie angeordnet sind, geführten
Kettfäden gegenüber den in dem anderen Kettfadenhub-
mittel desselben Paares geführten Kettfäden eine relati-
ve seitliche Wechselbewegung erteilen, und eine um die
zentrale Achse drehbar antreibbare Seitenwechselsteu-
erkurve, die die Seitenwechselbewegung der mit ihr in
Wirkverbindung stehenden Kettfadenseitenwechselmit-
tel steuert, umfasst.
�[0002] Rundwebmaschinen dieser Art sind beispiels-
weise aus den Dokumenten EP 0 057 237 A1, EP 0 786
026 B1 oder US 4,846,229 bekannt, welche dabei Rund-
webmaschinen beschreiben, welche zur Herstellung von
Rundgeweben in Dreher- oder Lenobindung geeignet
sind.
�[0003] Die bekannten Rundwebmaschinen sind dabei
so konzipiert, dass jeweils nur Gewebe in einer einzigen
Bindungsart, also beispielsweise in Lenobindung, Lei-
nenbindung etc. herstellbar sind. Da sich jedoch Gewebe
in Lenobindung schlecht zum Bedrucken eignen und an-
dererseits Gewebe in Leinenbindung nicht ausreichend
formstabil für viele Anwendungsbereiche sind, ist es
wünschenswert, eine Rundwebmaschine für die Herstel-
lung von Geweben in mehreren verschiedenen Bindun-
gen zur Verfügung zu haben.
�[0004] Es ist demnach Aufgabe der Erfindung, eine
Rundwebmaschine anzugeben, mittels welcher Rundgc-
wcbe in mindestens zwei verschiedenen Bindungsarten
in einem Arheitsgang herstellbar sind.
�[0005] Die Aufgabe wird durch eine Rundwebmaschi-
ne der eingangs beschriebenen Art gelöst, welche eine
zweite, um die zentrale Achse drehbar antreibbare Hub-
steuerkurve mit zur zentralen Achse exzentrischen Kur-
venbahnabschnitten aufweist, die mit ihr in Wirkverbin-
dung stehenden Steuerhebeln eine Auslenkbewegung
gemäß ihrer Kurvenbahn erteilt, wobei die Steuerhebel
so gestaltet sind, dass die ersten Steuerhebel der Kett-
fadenhubmittel mit der ersten Hubsteuerkurve und die
zweiten Steuerhebel der Kettfadenhubmittel mit der
zweiten Hubsteuerkurve in Eingriff bringbar sind.
�[0006] Durch die zweite Hubsteuerkurve ist es mög-
lich, den darauf angreifenden Steuerhebeln und somit
den mit den Steuerhebeln in Wirkverbindung stehenden

Kettfadenhubmitteln Hebe- und Senkbewegungen in ei-
ner zur ersten Hubsteuerkurve unterschiedlichen Fre-
quenz mitzuteilen und dadurch in beliebig wählbaren
Teilbereichen eine zweite Bindungsart in das herzustel-
lende Rundgewebe einzubringen.
�[0007] Vorteilhafte Weiterbildungen und Ausgestal-
tungsformen der erfindungsgemäß ausgestalteten
Rundwebmaschine gehen aus den Unteransprüchen
hervor.
�[0008] Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines
bevorzugten Ausführungsbeispiels unter Bezugnahme
auf die Zeichnungen näher erläutert. In den Zeichnungen
zeigen:�

Fig. 1 eine Ausführungsbeispiel einer Rundwebma-
schine gemäß dem Stand der Technik,

Fig. �2 einen schematischen Schnitt durch die Webzo-
ne eines bevorzugten Ausführungsbeispiels ei-
ner erfindungsgemäß ausgestalteten Rund-
webmaschine,

Fig. 3 eine schematische Aufsicht auf den in Fig. 2
dargestellten Ausschnitt aus der erfindungsge-
mäß ausgestalteten Rundwebmaschine,

Fig. 4 eine stark schematisierte perspektivische Teil-
darstellung des Webrings der erfindungsge-
mäß ausgestalteten Rundwebmaschine, und

Fig. 5 eine schematisierte Darstellung eines mittels
der erfindungsgemäß ausgestalteten Rund-
webmaschine hergestellten Rundgewebes.

�[0009] Fig. 1 zeigt zum besseren Verständnis der er-
findungsgemäßen Maßnahmen in einer schematischen
perspektivischen Ansicht ein Ausführungsbeispiel einer
Rundwebmaschine gemäß dem Stand der Technik.
�[0010] Die Rundwebmaschine 1 ist in bekannter Wei-
se zur Herstellung von schlauchförmigen Geweben 2
konzipiert. Sie umfasst eine in einem Rahmen 9 ange-
ordnete Webzone 4, in welcher das Gewebe 2 gewebt
wird, sowie eine in der beschriebenen Ausführungsform
oberhalb der Webzone angeordnete Gewebeabzugsvor-
richtung 8, welche das in der Webzone 4 hergestellte
Gewebe unter Spannung abzieht. Dieses wird in Pfeil-
richtung beispielsweise zum Aufwickeln auf eine Rolle
weitergeführt. Die Gewebeabzugsvorrichtung 8 wird von
einem Elektromotor 5 über ein Getriebegestänge 11 an-
getrieben.
�[0011] Weiterhin sind zwei Kettfadenzufuhren 7 ein-
ander gegenüberliegend beiderseits der Rundwebma-
schine 1 angeordnet, über welche zwei Kettfadenscha-
ren 3 von auf Spulenständern 12 angeordneten Spulen
6 zugeführt werden. Aus Gründen der Übersichtlichkeit
ist nur ein Spulenständer 12 dargestellt.
�[0012] Die Webzone 4 wird anhand der Fig. 2 bis 4
sowie der nachfolgenden Beschreibung in Hinblick auf
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die erfindungsgemäßen Maßnahmen näher erläutert.
�[0013] Fig. 2 und 3 zeigen einen schematischen seit-
lichen, teilweise geschnittenen Ausschnitt der Webzone
4 bzw. eine Aufsicht auf dieselbe eines bevorzugten Aus-
führungsbeispiels der Erfindung.
�[0014] Da die Webzone 4 in ihren grundlegenden
Merkmalen dem Stand der Technik entspricht, werden
lediglich die mit der Erfindung in Zusammenhang ste-
henden Bauteile näher erläutert. Die erfindungsgemäß
ausgestaltete Rundwebmaschine 1 kann in den übrigen
Bauteilen einer aus dem Stand der Technik bekannten
Rundwebmaschine 1 entsprechen.
�[0015] Die Rundwebmaschine 1 weist dabei eine Ex-
zenterplatte 13 auf, welche im dargestellten Ausfüh-
rungsbeispiel auf einem Zapfen 14 zentrisch gelagert
und über diesen antreibbar ist. Die Exzenterplatte 13 ist
mit zwei Hubsteuerkurven 15 und 16 versehen. Die An-
zahl der Kurvenbahnabschnitte maximaler bzw. minima-
ler Auslenkung der ersten Hubsteuerkurve 15 ist dabei
doppelt so groß wie die Anzahl der entsprechenden Kur-
venbahnabschnitte der zweiten Hubsteuerkurve 16. Die
erste, äußere Hubsteuerkurve 15 weist dabei im Ausfüh-
rungsbeispiel acht Maximalauslenkungspunkte mit da-
zwischenliegenden Minima auf, während die zweite, in-
nere Hubsteuerkurve 16 demgegenüber nur vier Maxi-
malauslenkungspunkte mit den entsprechenden Minima
aufweist.
�[0016] Die Hubsteuerkurven 15, 16 haben die Aufga-
be, über in sie eingreifende Steuerhebel 17, 18 und durch
die Drehung der Exzenterplatte 13 mit den Steuerhebeln
17, 18 verbundenen Kettfadenhubmitteln 19, 20, bei-
spielsweise Ösenbändern, eine Auslenkbewegung ge-
mäß der Kurvenbahn der Hubsteuerkurven 15, 16 zu er-
teilen. Die Kettfadenhubmittel 19, 20 sind in bekannter
Weise kreisförmig um die zentrale Achse angeordnet. Im
Unterschied zu herkömmlichen Rundwebmaschinen 1
sind zwei verschiedene Kettfadenhubmittel 19, 20 vor-
gesehen, welche die Herstellung von zwei verschiede-
nen Bindungsarten im Gewebe ermöglichen.
�[0017] Die Steuerhebel 17, 18, die zur Bildung eines
Webfaches den Kettfadenhubmitteln 19, 20 paarweise
eine gegenläufige auf- und niedergehende Wechselbe-
wegung erteilen, weisen dabei unterschiedliche Längen
auf. Erste Steuerhebel 17 greifen dabei in die äußere
Hubsteuerkurve 15 ein, während zweite Steuerhebel 18
in die innere Hubsteuerkurve 16 eingreifen.
�[0018] Weiterhin sind in ebenfalls bekannter Weise
Kettfadenseitenwechselmittel 34 in Form von Schaltme-
chanismen 34 vorgesehen, die an einem Kettfadenhub-
mittel 19 zumindest eines Paares der gegenläufig auf-
und niedergehenden Kettfadenhubmittel 19 angeordnet
sind, wobei die Schaltmechanismen 34 den in dem einen
Kettfadenhubmittel 19, an dem sie angeordnet sind, ge-
führten Kettfäden gegenüber den in dem anderen Kett-
fadenhubmittel 19 desselben Paares geführten Kettfä-
den eine relative seitliche Wechselbewegung erteilen,
welche Wechselbewegung durch eine um die zentrale
Achse drehbar antreibbare Seitenwechselsteuerkurve

21 verursacht wird, die die Seitenwechselbewegung der
mit ihr über Schwenkarme 22 in Wirkverbindung stehen-
den Schaltmechanismen 34 steuert.
�[0019] Die Schaltmechanismen 34 jener Kettfaden-
hubmittel 19, deren Steuerhebel 17 mit der ersten Hub-
steuerkurve 15 in Eingriff gebracht sind, stehen dabei mit
der Seitenwechselsteuerkurve 21 über die Schwenkar-
me 22 in Wirkverbindung. Für die Kettfadenhubmittel 20,
deren Steuerhebel 18 mit der zweiten Hubsteuerkurve
16 in Eingriff gebracht sind, sind keine Schwenkarme 22
vorgesehen, da hier eine andere Bindungsart hergestellt
wird, für die keine Seitenwechselbewegungen nötig ist.
�[0020] Die Steuerhebel 17 und 18 können dabei be-
liebig gegeneinander ausgetauscht werden, um ver-
schieden breite Abschnitte des Umfangs der Rundweb-
maschine 1 so vorzubereiten, dass verschiedene Bin-
dungsarten herstellbar sind. Entsprechend müssen dann
auch die zu den jeweiligen Steuerhebeln 17, 18 korre-
spondierenden Kettfadenhubmittel 19, 20 gegeneinan-
der ausgetauscht werden.
�[0021] Die übrigen Bauteile der Rundwebmaschine 1
wie beispielsweise ein Riet 23 und eine umlaufende
Schussfadenspule 24 können gemäß bekannten Rund-
webmaschinen 1 ausgeführt sein und bedürfen daher
keiner detaillierten Erläuterung.
�[0022] In Fig. 4 ist stark schematisiert ein konzentrisch
zur zentralen Achse der Rundwebmaschine 1 angeord-
neter Webring 25 einer erfindungsgemäß ausgestalteten
Rundwebmaschine 1 mit Kettfäden 29 dargestellt. Dabei
sind aus Gründen der Übersichtlichkeit nur ein teilkreis-
förmiger Abschnitt des Webrings 25 und einige wenige
Kettfäden 29 dargestellt.
�[0023] Dem Webring 25 fällt die Aufgabe zu, die zu-
geführten Kettfäden 29 zu führen und umzulenken. Ge-
mäß dem Stand der Technik ist bei Rundwebmaschinen
1, mittels welchen nur Gewebe in Leinenbindung her-
stellbar ist, der Webring 25 glatt ausgebildet. Bei Rund-
webmaschinen 1, mittels welchen nur Gewebe in Leno-
bindung herstellbar ist, umfasst der Webring 25 kamm-
artige Elemente zur Montage von Kettfadenseparie-
rungselementen, die zur Führung der Kettfadenpaare
dienen. Im vorliegenden Ausführungsbeispiel einer er-
findungsgemäß ausgestalteten Rundwebmaschine 1
umfasst der Webring 25 ebenfalls kammartige Kettfa-
denführungen 26, wobei zwischen diesen entweder aus-
tauschbare sternförmige Elemente 27 für jedes Kettfa-
denpaar, von welchem einem Kettfaden 29 eine Seiten-
wechselbewegung erteilt wird, oder austauschbare Gleit-
oder Rollelemente 28 für jedes Kettfadenpaar, dessen
Kettfäden 29 nicht der Seitenwechselbewegung unter-
liegen, angeordnet sind. Die Kettfäden 29 der einer Sei-
tenwechselbewegung unterliegenden Kettfadenpaare
werden durch die sternförmigen Elemente 27 auf je einer
Kettfadenführung 26 zusammengeführt und zusammen-
gehalten. Somit liegen in Fig. 4 rechts stets zwei Kettfä-
den 29 übereinander und sind vom nächsten Kettfaden-
paar beabstandet.
�[0024] Bei den nicht einer Seitenwechselbewegung
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unterliegenden Kettfadenpaaren wird einer der Kettfä-
den 29 des Kettfadenpaares über eine Kettfadenführung
26 und der zweite Kettfaden 29 des Kettfadenpaares
über ein der Kettfadenführung 26 benachbartes Gleit-
oder Rollelement 27 geführt. In Fig. 4 links liegen somit
die Kettfäden 29 dicht aneinander.
�[0025] Die sternförmigen Elemente 27 sind dabei in
Fig. 4 in dem rechten Abschnitt des Webrings 25 darge-
stellt, während die Gleit- oder Rollelemente 28 links in
Fig. 4 dargestellt sind. Die mit den Kettfadenführungen
26 abwechselnden sternförmigen Elemente 27 bzw. die
Gleit- oder Rollelemente 28 setzen sich über den gesam-
ten Umfang des Webrings 25 fort.
�[0026] Die sternförmigen Elemente 27 sind in zumin-
dest einem teilkreisförmigen Abschnitt des Webrings 25
ausgebildet, während die Gleit- oder Rollelemente 28 in
zumindest einem weiteren teilkreisförmigen Abschnitt
des Webrings 25 ausgebildet sind. Es können auch meh-
rere, beispielsweise zwei oder drei, Abschnitte mit stern-
förmigen Elementen 27 mit zwei oder drei dazwischen-
liegenden Abschnitten mit Gleit- oder Rollelementen 28
vorgesehen sein.
�[0027] Die Summe der Abschnitte, in welchen die
sternförmigen Elemente 27 angeordnet sind, ist dabei
vorzugsweise größer als die Summe der Abschnitte, in
welchen die Gleit- oder Rollelemente 28 ausgebildet
sind, wobei die Summe der Abschnitte mit Gleit- oder
Rollelementen 28 zwischen 2,5% und 50%, bevorzugt
zwischen 15% und 35%, des Umfangs des Webrings 25
beträgt. Dies wird unter Bezugnahme auf Fig. 5 weiter
unten näher erläutert.
�[0028] Weiter oben wurde bereits erläutert, dass die
Steuerhebel 17, 18 und die Kettfadenhubmittel 19, 20 je
nach herzustellender Bindungsart austauschbar sind.
Die Steuerhebel 17, welche mit den Kettfadenhubmitteln
19 korrespondieren, sind dabei mit der ersten Hubsteu-
erkurve 15 zur Herstellung eines Gewebes in Dreher-
oder Lenobindung in Eingriff bringbar. Korrespondierend
hierzu sind die sternförmigen Elemente 27 des Webrings
25 angeordnet. Zur Herstellung eines Gewebes in Dre-
her- oder Lenobindung sind somit die erste Hubsteuer-
kurve 15 der Exzenterplatte 13, die kurzen, in die äußere
Hubsteuerkurve 15 eingreifenden Steuerhebel 17, die
damit kommunizierenden Kettfadenhubmittel 19, die
Schwenkarme 22, die Schaltmechanismen 34 und die
sternförmigen Elemente 27 des Webrings 25 umfänglich
zueinander korrespondierend anzuordnen.
�[0029] Analog sind die langen Steuerhebel 18, welche
mit der zweiten Hubsteuerkurve 16 in Eingriff bringbar
sind, umfänglich korrespondierend zu den Gleit- oder
Rollelementen 28 des Webrings 25 angeordnet. Zur Her-
stellung eines Gewebes in Leinenbindung sind somit die
zweite Hubsteuerkurve 16 der Exzenterplatte 13, die lan-
gen, in die innere Hubsteuerkurve 16 eingreifenden Steu-
erhebel 18, die damit kommunizierenden Kettfadenhub-
mittel 20 und die Gleit- oder Rollelemente 28 des We-
brings 25 umfänglich zueinander korrespondierend an-
zuordnen.

�[0030] In Fig. 5 ist stark schematisiert ein mit einer
oben beschriebenen erfindungsgemäß ausgestalteten
Rundwebmaschine 1 herstellbares Rundgewebe 30
schematisch dargestellt. Das Rundgewebe 30 weist ei-
nen ersten Bereich 31 auf, in welchem eine Leinenbin-
dung vorliegt, sowie einen zweiten, im Ausführungsbei-
spiel größeren Bereich 32, in welchem eine Dreher- oder
Lenobindung vorliegt.
�[0031] Bekanntermaßen ist ein in Lenobindung herge-
stelltes Gewebe sehr formstabil, da die Kettfäden 29
nach jedem Schuss miteinander verkreuzt werden. Der
zwischen zwei Überkreuzungen liegende Schussfaden
33 kann somit nur in sehr geringem Umfang in Kettfa-
denrichtung verschoben werden, so dass ein in Lenobin-
dung gewebtes Gewebe seine Form auch unter Zug bzw.
Einwirkung von Querkräften beibehält. Dies ist bei einem
in Leinenbindung hergestellten Gewebe nicht der Fall,
da die Kettfäden 29 und die Schussfäden 33 bedingt
durch den relativ lockeren Verbund verschieblich gegen-
einander sind.
�[0032] Andererseits kann ein in Leinenbindung herge-
stelltes Gewebe bedruckt und beschichtet werden, was
für ein Gewebe in Lenobindung nicht zufriedenstellend
möglich ist, da durch die Verdrehung der Kettfäden 29
eine unebene Oberfläche erzeugt wird.
�[0033] Das durch die erfindungsgemäß ausgestaltete
Rundwebmaschine 1 herstellbare Rundgewebe 30 hat
somit durch die Kombination der beiden Bindungsarten
sowohl den Vorteil der Formstabilität als auch der guten
Bedruckbarkeit.
�[0034] Das Rundgewebe 30 kann dabei bei geeigneter
Gestaltung des Webrings 25 auch mehrere miteinander
wechselnde Bereiche 31, 32 von Leinen- und Lenobin-
dung aufweisen, beispielsweise zwei einander gegen-
überliegende 45°- �Bereiche in Leinenbindung und dazwi-
schen zwei einander ebenfalls gegenüberliegende 135°-
Bereiche in Lenobindung. So ist ein vorder- und rücksei-
tig bedruckbares Rundgewebe 30 herstellbar.
�[0035] Vorzugsweise ist der Anteil der Lenobindung
dabei stets größer als derjenige der Leinenbindung, um
das Rundgewebe stabil zu erhalten, was für viele An-
wendungen nicht nur wünschenswert, sondern notwen-
dig ist.

Patentansprüche

1. Rundwebmaschine (1), umfassend

- Kettfadenhubmittel (19, 20), die kreisförmig um
eine zentrale Achse der Rundwebmaschine (1)
angeordnet sind,
- Steuerhebel (17, 18), die zur Bildung eines
Webfaches den Kettfadenhubmitteln (19, 20)
paarweise eine gegenläufige auf- und niederge-
hende Wechselbewegung erteilen,
- eine erste, um die zentrale Achse drehbar an-
treibbare Hubsteuerkurve (15) mit zur zentralen
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Achse exzentrischen Kurvenbahnabschnitten,
die mit ihr in Wirkverbindung stehenden Steu-
erhebeln (17) eine Auslenkbewegung gemäß ih-
rer Kurvenbahn erteilt,
- Kettfadenseitenwechselmittel (34), die an ei-
nem Kettfadenhubmittel (19) zumindest eines
Paares der gegenläufig auf- und niedergehen-
den Kettfadenhubmittel (19) angeordnet sind,
wobei die Kettfadenseitenwechselmittel (34)
den in dem einen Kettfadenhubmittel (19), an
dem sie angeordnet sind, geführten Kettfäden
gegenüber den in dem anderen Kettfadenhub-
mittel (19) desselben Paares geführten Kettfä-
den eine relative seitliche Wechselbewegung
erteilen,
- eine um die zentrale Achse drehbar antreibba-
re Seitenwechselsteuerkurve (21), die die Sei-
tenwechselbewegung der mit ihr in Wirkverbin-
dung stehenden Kettfadenseitenwechselmittel
(34) über Schwenkarme (22) steuert,

gekennzeichnet durch

- eine zweite, um die zentrale Achse drehbar
antreibbare Hubsteuerkurve (16) mit zur zentra-
len Achse exzentrischen Kurvenbahnabschnit-
ten, die mit ihr in Wirkverbindung stehenden
Steuerhebeln (18) eine Auslenkbewegung ge-
mäß ihrer Kurvenbahn erteilt,
- wobei die Steuerhebel (17, 18) so gestaltet
sind, dass die ersten Steuerhebel (17) der Kett-
fadenhubmittel (19) mit der ersten Hubsteuer-
kurve (15) und die zweiten Steuerhebel (18) der
Kettfadenhubmittel (20) mit der zweiten Hub-
steuerkurve (16) in Eingriff bringbar sind.

2. Rundwebmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kettfadenseitenwechsel-
mittel (34) jener Kettfadenhubmittel (19), deren
Steuerhebel (17) mit der ersten Hubsteuerkurve (15)
in Eingriff gebracht sind, mit der Seitenwechselsteu-
erkurve (21) in Wirkverbindung stehen.

3. Rundwebmaschine nach Anspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass nur an jenen Kettfadenhubmit-
teln (19), deren Steuerhebel (17) mit der ersten Hub-
steuerkurve (15) in Angriff gebracht sind, Kettfaden-
seitenwechselmittel (34) angeordnet sind.

4. Rundwebmaschine nach einem der Ansprüche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass die mit der er-
sten Hubsteuerkurve (15) in Eingriff bringbaren
Steuerhebel (17) gegen die mit der zweiten Hubsteu-
erkurve (16) in Eingriff bringbaren Steuerhebel (18)
austauschbar sind.

5. Rundwebmaschine nach einem der Ansprüche 2 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die erste Hub-

steuerkurve (15) die doppelte Zahl an Exzentrizitäts-
maxima und -minima der zweiten Hubsteuerkurve
(16) aufweist.

6. Rundwebmaschine nach einem der vorhergehen-
den Ansprüche, einen konzentrisch zur zentralen
Achse angeordneten Webring (25) mit Kettfadenfüh-
rungen (26) umfassend, dadurch gekennzeichnet,
dass der Webring (25) zwischen den Kettfadenfüh-
rungen (26) angeordnete austauschbare sternförmi-
ge Elemente (27) für jedes Kettfadenpaar, von dem
einem Kettfaden (29) die Seitenwechselbewegung
erteilt wird, umfasst.

7. Rundwebmaschine nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kettfäden (29) der einer
Seitenwechselbewegung unterliegenden Kettfa-
denpaare durch die sternförmigen Elemente (27) auf
je einer Kettfadenführung (26) zusammengeführt
und zusammengehalten sind.

8. Rundwebmaschine nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, dass der Webring (25) zwi-
schen den Kettfadenführungen (26) austauschbare
Gleit- oder Rollelemente (28) für jedes Kettfaden-
paar, dessen Kettfäden (29) nicht der Seitenwech-
selbewegung unterliegen, umfasst.

9. Rundwebmaschine nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass bei den nicht einer Seiten-
wechselbewegung unterliegenden Kettfadenpaaren
einer der Kettfäden (29) des Kettfadenpaares über
eine Kettfadenführung (26) und der zweite Kettfaden
(29) des Kettfadenpaares über ein der Kettfadenfüh-
rung (26) benachbartes Gleit- oder Rollelement (28)
geführt ist.

10. Rundwebmaschine nach einem der Ansprüche 6 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass die sternförmi-
gen Elemente (27) und die Gleit- oder Rollelemente
(28) gegeneinander austauschbar sind.

11. Rundwebmaschine nach einem der Ansprüche 6 bis
10, dadurch gekennzeichnet, dass die sternförmi-
gen Elemente (27) in zumindest einem teilkreisför-
migen Abschnitt des Webrings (25) ausgebildet sind,
und dass die Gleit- oder Rollelemente (28) in zumin-
dest einem weiteren teilkreisförmigen Abschnitt des
Webrings (25) ausgebildet sind.

12. Rundwebmaschine nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Summe der Abschnitte, in
welchen die sternförmigen Elemente (27) angeord-
net sind, größer ist als die Summe der Abschnitte,
in welchen die Gleit- oder Rollelemente (28) ausge-
bildet sind.

13. Rundwebmaschine nach Anspruch 12, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass die Summe der mit den Gleit-
oder Rollelementen (28) versehenen Abschnitte zwi-
schen 2,5% und 50%, bevorzugt zwischen 15% und
35%, des Umfangs des Webrings (25) beträgt.

14. Rundwebmaschine nach einem der Ansprüche 1 bis
13, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuerhe-
bel (17), welche mit der ersten Hubsteuerkurve (15)
in Eingriff bringbar sind, umfänglich korrespondie-
rend zu den sternförmigen Elementen (27) des We-
brings (25) angeordnet sind.

15. Rundwebmaschine nach einem der Ansprüche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass die Steuerhe-
bel (18), welche mit der zweiten Hubsteuerkurve (16)
in Eingriff bringbar sind, umfänglich korrespondie-
rend zu den Gleit- oder Rollelementen (28) des We-
brings (25) angeordnet sind.
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