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(57) Abrege(suite)/Abstract(continued):

a partir d'un flan en materiau pliable, dont 'agencement permet scellage étanche sur tous les bords, et permettant d'appliquer une
température et une pression de scellage en dehors du produit. Plus préeciseément, linvention a pour objet un emballage
comprenant, en reference a I'emballage mis en volume : O un bandeau latéeral (410), préesentant deux bords longitudinaux relies
par deux bords d'extremité, et presentant au moins une courbure et/ou un pli pour ménager un espace de stockage du produit
alimentaire, 0 un opercule, préesentant une zone de fond (501 ) et une zone de couvercle (502) fixées chacune sur un bord
longitudinal distinct, et une zone de bordure laterale (503) fixée sur les bords d'extremite du bandeau de maniere a enfermer le
produit alimentaire dans l'espace de stockage, I'opercule etant fixe de maniere pelable sur les bords d'extremite, sur tout un
premier bord longitudinal et sur au moins une partie du deuxieme bord longitudinal.
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(57) Abstract : The aim of the mvention 1s to provide a packaging that 1s compact after use, cost-etfective, and practical to use,
and prevents the user from getting soiled fingers when opening and handling the product. To this end, the mvention aims to
provide a packaging from a blank made of foldable material, the arrangement of which enables sealing over all edges and makes it
possible to apply a sealing temperature and pressure outside the product. Specifically, the invention relates to a packaging
including, in reference to the assembled packaging: a side band (410) having two longitudinal edges, that are connected by two
end edges, and moreover having at least one curve and/or one fold for providing a food product storage space, and a seal having a
bottom area (501) and a covering area (502), that are each attached onto a separate longitudinal edge, said seal moreover having a
side edge area (503) that 1s attached onto the end edges of the band such as to enclose the food product within the storage space,
the seal being peelably attached onto the end edges over an entire longitudinal edge and over at least a portion of the second
longitudinal edge.
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Publiée :

— avec rapport de recherche internationale (Art. 21(3))

L'invention a pour objectit de proposer un emballage peu encombrant apres utilisation, economique et d'usage pratique, ¢vitant a
l'utilisateur de se salir les doigts lors de l'ouverture et de la saisie du produit. A cette fin, l'ilnvention propose de réaliser un
emballage a partir d'un flan en matériau pliable, dont l'agencement permet scellage ¢tanche sur tous les bords, et permettant
d'appliquer une temperature et une pression de scellage en dehors du produit. Plus précisément, 1'invention a pour objet un
emballage comprenant, en référence a I'emballage mis en volume : * un bandeau lateral (410), présentant deux bords longitudinaux
reliés par deux bords d'extremité, et présentant au moins une courbure et/ou un pli pour menager un espace de stockage du produit
alimentaire, * un opercule, présentant une zone de fond (501 ) et une zone de couvercle (502) fixées chacune sur un bord
longitudinal distinct, et une zone de bordure latérale (503) fixée sur les bords d'extrémite du bandeau de maniere a enfermer le
produit alimentaire dans I'espace de stockage, l'opercule étant fixé de maniere pelable sur les bords d'extrémité, sur tout un
premier bord longitudinal et sur au moins une partie du deuxiéme bord longitudinal.
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EMBALLAGE D’UN PRODUIT ALIMENTAIRE PORTIONNABLE.

\

L'invention se rapporte a un emballage d'un produit
alimentaire portionnable P. Cet emballage peut étre obtenu a partir d'un flan
livré a plat et destiné a étre mis en volume pour la constitution de 'emballage.
Le flan peut étre en une ou plusieurs parties, de preféerence deux parties.

Dans la description qui suit, on entend par produit alimentaire
portionnable, les produits pouvant étre portionnés a froid ou a chaud, tels que
les pates de fromages fondus, le beurre, le chocolat, les rillettes, efc.

Un emballage de tels produits est connu depuis de
nombreuses annees.

Pour les produits portionnables a froid, tels que le beurre, on
utilise un papier metallisé que I'on plie autour de la portion de produit.

Cet emballage n’est pas étanche puisqu’il est simplement plie.
Les risques de contamination sont donc importants et la date limite
d’utilisation (DLU) doit étre calculée en consequence. En outre, lors de la
realisation de I'emballage, du produit peut sortir par les plis et souiller I'outil de
production. Géneralement, lorsqu'un utilisateur ouvre un paquet de beurre ou
une portion individuelle de beurre, il s'apercoit que du beurre se trouve dans
les plis et il doit faire attention pour ne pas se salir.

Pour les produits portionnables a chaud, il est essentiel que
'emballage soit étanche. En effet, ces produits presentent, generalement, une
fluidité importante a chaud, supérieure a leur fluidite a froid. Ainsi, si
'emballage n’était pas étanche, le produit coulerait immediatement hors de
'emballage lors de la fabrication.

On connait les emballages en materiau thermoplastique ou
thermodurcissable, chauffés pour étre thermoformes et scellés. Par exemple,
de tels emballages sont utilisés pour les produits P'tit Louis® ou Saint Moret®.
Ces emballages sont tres colteux. En outre, il genere un encombrement
important puisqu’ils conservent leur forme apres usage. Il est donc necessaire
de les broyer pour diminuer leur encombrement. Enfin, le démoulag‘e du

produit peut étre difficile si 'ouverture n'est pas localisee au milieu du produit,
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comme pour les produits P'tit Louis®. Ces emballages sont donc
genéralement réservées a des produits en barquette que I'on decoupe au
couteau dans la barquette elle-meme (Saint Moret®).

On connait également les emballages en aluminium laque
utilisés pour des portions de fromages fondus sous forme triangulaire tels que
le produit décrit dans le document de brevet WO00/17064. Ces emballages
présentent 'avantage d’'étre tres economiques.

Cet emballage comprend un réceptacle comprenant un fond
et des bords latéraux. |l est obtenu a partir d'un flan livre a plat et mis en
volume dans un moule de maintien. | nest pas thermoforme, mais
simplement maintenu dans cette conformation.

La pate de fromage fondue est coulée a chaud dans le
réceptacle. Puis une feuille de couverture en aluminium lagué est deposee sur
le produit encore chaud et une partie des parois latérales est repliée sur une
partie de la feuille de couverture. Celle-ci est donc prise entre le produit lui-
méme et |a partie pliée des parois latérales.

Les parois latérales sont scellées sur la feuille de couverture
en appliquant une pression et en chauffant pour sceller la lague.

Cet emballage présente de nombreux inconvenients.

|l ne peut étre utilisé qu'avec des produits portionnables a
chaud. En effet, la pression appliquée lors du scellage ne peut étre trop
importante puisqu’elle est appliquée indirectement sur le produit lui-méme. La
température du produit est donc utilisée pour favoriser le scellage de la laque.
Un produit portionnable a froid ne peut donc pas participer au scellage.
Parallelement, il est nécessaire de faire attention que la temperature du fer de
scellage ne nuise pas a I’intégrité du produit.

Par ailleurs, l'utilisation d’un tel emballage est peu pratique et
'utilisateur se salit trés souvent les doigts en ouvrant I'emballage et en retirant
le produit pour le consommer.

D’'autre part, dans les coins de I'emballage, les parois

latérales ne sont pas parfaitement scellées sur la feuille de couverture. En
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effet, dans les angles de I'emballage, deux parois latérales se chevauchent
sur la feuille de couverture. Le scellage s’effectue donc mal entre la feuille et
la paroi latérale immédiatement en contact avec elle.

En outre, le formage de la feuille en coquille génere de tres
fortes contraintes au sein de 'aluminium lagué qui présente, de ce fait, de
nombreuses microfissures. L'emballage n'est donc pas parfaitement étanche
et le risque de contamination est important.

D’autre part, 'aluminium ne présente qu'une faible resistance
mecanique, de sorte quil est fréquent que, par inadvertance, |'utilisateur
écrase 'emballage et I'eclate.

Enfin, le flan nécessaire a la realisation de cet emballage
présente de nombreuses découpes qui engendrent des pertes importantes de
materiau.

Une solution a ces problemes d’'étancheité et de resistance
mécanique a été de proposer un emballage de forme similaire (méme forme
de flan), mais en matéeriau thermo-forme. Cet emballage reste donc cher,
encombrant, et réserve a des produits portionnables a chaud. En outre, le
démoulage du produit est difficile.

L’'invention a donc pour objectif de proposer un emballage peu
encombrant apres utilisation, économique et d'usage pratique, évitant a
'utilisateur de se salir les doigts lors de l'ouverture et de la saisie du produlit.

Un autre objectif de I'invention est de proposer un emballage
peu encombrant apres utilisation, economique, d’'usage pratique et polyvalent,
c'est-a-dire pouvant étre utilis€é pour un produit alimentaire portionnable a
chaud ou a froid.

Un autre objectif de l'invention est de proposer un emballage
peu encombrant apres utilisation, economique, polyvalent, d'usage pratique et
présentant une étanchéité optimale, y compris dans les angles et dans les plis
de I'emballage.

A cette fin, l'invention propose de réaliser un emballage a

partir d'un flan en materiau pliable, dont I'agencement permet scellage
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etanche sur tous les bords, et permettant d’appliquer une température et une
pression de scellage en dehors du produit.

Plus précisément, linvention a pour objet un emballage
pliable d'un produit alimentaire portionnable, comprenant, en reférence a

I'emballage mis en volume :

e un bandeau latéral, présentant deux bords longitudinaux relieés par
deux bords d’'extrémite, et présentant au moins une courbure et/ou

un pli pour ménager un espace de stockage du produit alimentaire,

¢ un opercule, presentant une zone de fond et une zone de couvercle
fixees chacune sur un bord longitudinal distinct, et une zone de
bordure latérale fixee sur les bords d'extremite du bandeau de
maniere a enfermer le produit alimentaire dans I'espace de
stockage,

'opercule etant fixé de maniere pelable sur les bords d’extremité, sur

tout un premier bord longitudinal et sur au moins une partie du deuxieme

bord longitudinal.

Un emballage pliable s’oppose a un embéllage thermoforme.
Un emballage pliable est réalisé a partir dun ou plusieurs flans plans,
comprenant des lignes de pliage et/ou des découpes, et/ou des lignes de mi-
chaire. Ce ou ces flans plans sont ensuite mis en volume par pliage pour
realiser I'emballage.

Au contraire, un emballage thermoformé est réalisé a partir
d'une feuille en materiau thermo formable chauffée et mis en volume dans un
moule.

Un emballage de produit alimentaire est constitué par des
structures de materiau(x) et d’epaisseur(s) leur permettant d’'étre ouvert a la
main (par dépliage ou par dechirage). Par exemple, un tel emballage peut étre
constitué de feuilles d’aluminium de moins de 50 ym d’'épaisseur, de feuilles
de papier ou de carton d’'un grammage inférieur a 450 gramme par meétre
carre, de feuilles de polypropylene, de polyéethylene, ou de polyester de moins

de 100 um d’épaisseur.
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Le terme « latéral » designe le fait que lorsque le fond de
'emballage mis en volume est posé sur un support, le bandeau et la zone de
bordure de I'opercule délimitent latéralement 'emballage.

Le bandeau lateral est destine a étre saisi par un utilisateur
pour tenir le produit alimentaire, alors que l'opercule est destiné a étre pelé et
éliminé (méme s’il peut rester solidaire du bandeau). Ce bandeau présente la
forme d'une bande plane lorsqu’il est a plat. En d’autres termes, le bandeau
presente une longueur selon un axe longitudinal plus grande que la largeur
selon ['axe transversal. '

De preference, la forme du bandeau a plat est sensiblement
rectangulaire, c'est-a-dire qu’elle presente des bords longitudinaux plus longs
que des bords d’extrémité. Une forme « sensiblement » rectangulaire est une
forme preésentant deux bords longitudinaux plus longs que les bords
d'extremite, tous ces bords pouvant étre rectilignes ou présenter une ou
plusieurs courbes ou arétes. Le terme « sensiblement rectangulaire » couvre
également une forme trapézoidale du bandeau (I'un des bords d’extrémité est
plus etroit que le deuxieme bord d’'extremite ou le centre du bandeau).

De méme, les bords d'extrémité peuvent étre réduits a un
simple point, de sorte que les deux bords longitudinaux sont sécants a
'extremité du bandeau. En d’'autres termes, le bandeau présente, aux
extrémités, une forme de pointe dont les cotés sont constitués par au moins
une partie des bords longitudinaux, et le sommet est constitué par un bord
d extremite ponctuel. Dans cette configuration, la zone de bordure latérale de
'opercule est reduite a une simple ligne de pliage.

Lorsque l'emballage est mis en volume, le bandeau est
conformeé pour présenter une courbure et/ou un pli. Autrement dit, Ie} bandeau
presente, en volume, au moins deux plans, voire une infinité de plans si le

bandeau est courbeé.
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On entend par « pelable », une fixation étanche, par collage
ou scellage, permettant de séparer manuellement, lors d’une utilisation
normale de 'emballage, les deux pieces ainsi fixées sans les déchirer.

Selon des formes de réalisation particulieres :

— |le bandeau latéral peut présenter une ligne de pliage de maniere a
meénager au moins deux aplats de fixation non coplanaires s’étendant le
long des bords d’extremité et du premier bord longitudinal ;

— le bandeau peut présenter au moins une découpe joignant un bord
longitudinal a la ligne de pliage et separant, lorsque I'emballage est mis

en volume, deux aplats de fixation ;

— le bandeau peut présenter une zone de collage délimitée par deux plis, et
comprenant un pli separant ladite zone de collage en deux portions
complémentaires destinées a étre collées 'une sur 'autre pour constituer
une patte de préhension ;

— le bandeau peut présenter deux lignes de pliage d'ouverture s'etendant
entre les deux bords longitudinaux ;

—~ I'emballage peut comprendre un materiau choisi dans le groupe constitue
par les matériaux thermo-fusibles, tels que les polyoléfines, les
polyamides et les polyesters, un complexe stratifieé comprenant au moins
une feuille de papier ou de carton et au moins une feuille de matériau
thermo-fusible, et une combinaison de ces matériaux ;

— lemballage peut comprendre un matériau recouvert, au moins

partiellement, d'une colle ;

— ledit mateériau peut étre choisi dans le groupe constitué par le papier, le
carton, l'aluminium et une feuille plastique, et la colle peut étre choisie
parmi une resine thermo-fusible et une lague thermo-soudable ;

— l'opercule peut comprendre au moins une languette de tirage ;

— l'opercule peut présenter une rigidité inferieure ou egale au bandeau ;

— I'emballage peut étre constitue a partir d’'un flan en matériau pliable livré a
plat et mis en volume pour la constitution de I'emballage, le flan étant en

deux parties séparées et destinées a étre fixees lI'une a l'autre, une
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premiere partie constituant le bandeau, la deuxiéme partie constituant
'opercule ;

— la ligne de pliage peut s’étendre sur le bandeau latéral de maniere a
menager, en outre, au moins deux aplats de fixation le long d’au moins
une partie du deuxieme bord longitudinal.

L'invention concerne €galement un procédé de réalisation
d’un emballage précédent, comprenant les étapes suivantes :

- mettre 'emballage en volume pour menager un espace de stockage du
produit alimentaire ;

- fixer 'opercule de maniere pelable sur les bords d'extremite, sur tout un
premier bord longitudinal et sur au moins une partie du deuxieme bord
longitudinal.

Selon des formes de réalisation particulieres :

— |'étape de fixation de l'opercule sur le bandeau peut étre realisee par
I'intermediaire d’aplats de fixation disposés sensiblement parallelement au
fond, et dirigé vers |'extérieur par rapport a I'espace de stockage du
produit alimentaire ;

— le procédé peut comprendre les étapes suivantes :

A1) plier le bandeau de telle sorte qu'il presente au moins une courbure
et/ou un pli pour menager un espace de stockage du produit
alimentaire et deposer un premier bord longitudinal du bandeau ainsi
conformé en périphérie de la zone de fond de 'opercule ;

B1)fixer de maniere pelable, par collage ou scellage, le premier bord
longitudinal du bandeau et la zone de fond de 'opercule ;

C1)rabattre partiellement I'opercule et fixer de maniere pelable, par collage
ou scellage, les deux bords d'extremite du bandeau et la zone de
bordure laterale de l'opercule, de maniere a fermer lateralement
'espace de stockage ;

D1)disposer le produit alimentaire sur la zone de fond dans l'espace de

stockage ;
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E1)rabattre la zone de couvercle de l'opercule sur le deuxieme bord
longitudinal du bandeau et les fixer de maniere pelable, par collage ou
scellage, sur au moins une partie du deuxieme bord longitudinal situee
dans le prolongement des bords d’extrémité.

5 D’autres caractéristiques de l'invention seront énoncées
dans la description détaillée ci-apres, faite en référence aux figures
annexées qui representent, respectivement :

- les figures 1 a 10, une premiere forme d'un deuxieme mode de

réalisation d’'un emballage selon I'invention, dans lequel :

10 e la figure 1 illustre une vue schématique en plan de la premiere forme
du deuxieme mode de réalisation d’'un emballage selon l'invention,
presentant une premiere variante de forme de bandeau ;

e les figures 1a, 1b et 1c, illustrent trois autres variantes de formes de
bandeau du deuxieme mode de réalisation d'un emballage selon

15 I'invention ;

e |a figure 2 illustre une vue schématique en perspective du montage
en volume de I'emballage de la figure 1 ;
e |a figure 2a illustre une vue schematique en perspective du montage

en volume du bandeau de la figure 1b ;

20 e les figures 3 a 5 illustrent des vues schematiques en perspective de
la fermeture de I'emballage de la figure 2 ;
e les figures 6 a 9 illustrent des vues schematiques en perspective de

'ouverture de I'emballage de la figure 2 ;

e la figure 10 illustre un exemple d'agencement de decoupe de
25 plusieurs opercules de la premiere forme du deuxieme mode de
réalisation d’'un emballage selon l'invention, limitant les chutes de
matiere lors de la fabrication ;
- Les figures 11 a 18, une deuxieme forme du deuxieme mode de

realisation d’'un emballage selon l'invention, dans lequel :
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e la figure 11 illustre une vue schématique en plan de la deuxieme
forme du deuxiéme mode de réalisation d'un emballage selon

l'invention, présentant une premiere variante de forme de bandeau ;

e la figure 11a illustre une deuxieme variante de forme de bandeau de
la deuxiéme forme du deuxiéme mode de réalisation d'un emballage
selon l'invention ;

e |a figure 12 illustre une vue schématique en perspective du montage
en volume de I'emballage de la figure 11 ;

e |es figures 13 a 15 illustrent des vues schematiques en perspective
de la fermeture de 'emballage de la figure 11 ;

e les figures 16 a 18 illustrent des vues schematiques en perspective
de I'ouverture de I'emballage de la figure 11 ;

- Les figures 19 et 20, une troisieme forme du deuxieme mode de
realisation d’'un emballage selon l'invention ;

- Les figures 21 a 23, une quatrieme forme du deuxieme mode de
realisation d’'un emballage selon l'invention ; et

- Les figures 24 a 26, une cinquieme forme du deuxieme mode de
realisation d'un emballage selon l'invention.

Un deuxieme mode de realisation prefere d'un emballage
selon linvention est illustré aux figures 1 a 26. Les figures 1a, 1b et 1c
illustrent des variantes de formes de bandeaux.

Selon une premiére forme illustrée aux figures 1 a 9,
'emballage pliable selon linvention comprend, par référence a 'emballage
mis en volume :

e un bandeau latéral 400 destiné a étre saisi par 'utilisateur et
présentant deux bords longitudinaux 401 et 402, reliés par
deux bords d’extremité 403 et 404 ; et

e un opercule 500 présentant une zone de fond 501, une zone
de couvercle 502 et une zone de bordure latérale 503.

Dans la variante illustrée en figure 1, les bords d’extrémité
403 et 404 du bandeau 400 sont courbes.
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Le bandeau lateral 400 présente une ligne de pliage 405
s'étendant parallelement aux bords d'extremité et aux deux bords
longitudinaux de maniére a menager au moins deux aplats de fixation non
coplanaires.

Dans le bandeau 410 de la figure 1a, une ligne de pliage 411
est prévue sensiblement au milieu du bandeau. Cette ligne de pliage 411 est
destinée a étre disposée entre les deux pointes (en haut et en bas) de
'opercule (voir figure 2). En outre, le bandeau 410 comprend deux decoupes
412 joignant un bord longitudinal, respectivement 401-402, a la ligne de pliage
405 et séparant, lorsque l'emballage est mis en volume, deux aplats de
fixation 416-417 et 418-419 (voir figure 2).

Le bandeau 420 de la figure 1b presente une zone de collage
421 délimitée par deux plis 422 et 423. La zone de collage 421 comprend
également un pli 424 séparant ladite zone en deux portions complémentaires
destinées a étre collees I'une sur l'autre, pour constituer une patte de
prehension. La figure 2a illustre ce bandeau 420 mis en volume. La patte de
préhension 425 peut étre saisie entre les deux doigts de l'utilisateur.

Le bandeau latéral 430 de la figure 1c présente deux bords
longitudinaux 431-432 présentant deux courbes. En outre, le bandeau 430
présente deux bords d'extremité 433-434 rectilignes.

La figure 2 illustre le bandeau de la figure 1a mis en volume
au-dessus de l'opercule 500. Pour former 'emballage, le bandeau 410 est plié
de telle sorte qu'il présente un pli pour menager un espace de stockage du
produit alimentaire. Ensuite, un bord longitudinal est déposé en périphérie de
la zone de fond 501 de l'opercule 500. Dans le mode de réalisation illustré, les
bords longitudinaux présentent des aplats de fixation 416-417, 418-419. Ce
sont donc ces aplats qui sont déposés en périphérie de la zone de fond 501
de l'opercule 500.

Ensuite, on fixe de maniere pelable, par collage ou scellage,

le premier bord longitudinal du bandeau et la zone de fond de l'opercule.
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Lorsque le bandeau porte des aplats de fixation, ce sont eux qui sont fixés a
'opercule. Le résultat est illustré en figure 3.

Ensuite, on rabat partiellement 'opercule 500 et on fixe de
maniere pelable les deux bords d'extrémité du bandeau sur la zone de
bordure latérale 503 de l'opercule 500. Ainsi, on ferme latéralement I'espace
de stockage. |l est alors possible de disposer le produit alimentaire P sur la
zone de fond 501, entre le bandeau latéral et la zone de bordure latéerale de
'opercule.

Une fois le produit P depose dans l'espace de stockage, la
zone de couvercle 502 est rabattue et fixée de maniere pelable sur au moins
une partie du deuxieme bord longitudinal du bandeau situé dans le
prolongement des bords d’'extréemiteé (figure 4). Le resultat est illustre en figure
5 qui represente 'emballage ferme. De cette maniere, lorsque l'utilisateur
ouvre I'emballage, Il peut arracher 'opercule sur un bord longitudinal complet,
sur les deux bords d'extremité et sur une partie, au moins, du deuxieme bord
longitudinal (voir figures 6 a 8).

Lorsque l'utilisateur veut consommer le produit P, il saisit
'emballage selon linvention en plagant ses doigts sur les parois laterales
formée par le bandeau latéeral 410 selon l'invention. La zone de couvercle 502
étant fixé de maniére pelable sur les aplats de fixation 416-417, l'utilisateur
peut désolidariser la zone de couvercle 502 des parois latérales du bandeau.
Pour cela, comme illustré en figure 6, il saisit une extremité de l'opercule et
souleve |'opercule 502 selon le sens de la fleche F3.

Cette extremite de la zone de couvercle peut porter une
languette de tirage pour faciliter la saisie et 'ouverture. On distingue une telle
languette de tirage selon linvention, d’'un tircelle (ou bande d'ouverture facile)
de l'etat de la technique en ce que la languette ne déchire pas 'emballage et,
en particulier la zone de couvercle, mais reste solidaire de cette zone. Ainsi,
grace a la languette de tirage et a la fixation pelable (donc non déchirable),

['utilisateur sépare deux parties de I'emballage le long d’'une zone de fixation
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entre ces deux parties, mais ne les déchire pas, ces parties conservant leur
integrite. '

En outre la languette de tirage selon l'invention est localisée
sur une partie réduite de I'emballage, et fait, de préférence, partie intégrante
de I'emballage. Au contraire, le tircelle doit étre rapporté sur 'emballage et
disposé tout le long de la zone que 'on souhaite déchirer. Des que le tircelle
s’arréte, le déchirage cesse. Les tircelles sont colteux, compte-tenu de leur
étendue, et doivent étre positionnés avec precision, rendant la fabrication
couteuse et delicate.

L’utilisateur continue d'ouvrir 'emballage selon l'invention en
tirant la zone de couvercle 502 selon la fleche F5 (figure 7). A ce stade, la
zone de bordure laterale 503 relice a la zone de couvercle 502 est
désolidarisée des deux bords d'extremites 403-404 du bandeau lateral 410.

Selon l'invention, [l'utilisateur continue son mouvement
d’ouverture selon la fleche F6 (figure 8), en séparant au moins une partie de
la zone de fond 501 du bandeau latérale 410.

De maniere préeféerentielle, comme illustre en figure 9, le
bandeau latérale 410 porte deux lignes de pliage 10 reliant les deux bords
longitudinaux. Ces lignes de pliage permettent a [lutilisateur qui tient
'emballage par le bandeau, par exemple entre le pouce et I'index, d’écarter
une partie de ce bandeau selon les fleches F7 et F8 pour pouvoir mettre tres
facilement le produit P dans sa bouche ou sur un support sans avoir a le
toucher avec ses doigts.

Ce deuxieme mode de réalisation permet d’obtenir des
emballages de forme triangulaire ne generant que peu de pertes lors de la
fabrication. En effet, comme le montre la figure 10, les opercules 500
presentent une forme symetrique permettant de realiser plusieurs opercules
de maniere emboitee sur une seule bande de matériau. Les pertes de
matieres L, illustrees en grisé sur la figure 10, représentent une surface
beaucoup plus faible que les pertes engendrées par I'emballage-décrit dans le
document de brevet WO00/17064.
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Ceci est d'autant plus vrai lorsque l'opercule et le bandeau
sont rectangulaires.

Les figures 11 a 18 illustrent une deuxieme forme possible,
obtenue avec le deuxieme mode de réalisation préféeré de l'invention.

Dans la figure 11, 'opercule 600 presente une zone de fond
601 et une zone de couvercie 602 sensiblement rectangulaires. Ces zones
sont reliees par une zone de bordure latérale 603 egalement rectangulaire.
Dans cette figure 11, la zone de fond 601 et la zone de couvercle 602,
présentent chacune une languette de tirage 604. Ces languettes de tirage 604
permettent d'ouvrir 'emballage soit par la zone de fond soit par la zone de
couvercle, sans déchirer l'opercule. Dans ce cas, lopercule est fixé de
maniere pelable sur les bords d'extremite, sur tout le premier bord longitudinal
et sur tout le deuxieme bord longitudinal du bandeau 700.

Ce bandeau 700 présente une ligne de pliage 701 s'étendant
parallelement aux bords d’extremité 702-703 et aux deux bords longitudinaux
704-705. De cette maniere, lorsque le bandeau est mis en volume, des aplats
de fixation sont disposés sensiblement parallelement a |la zone de fond 601 et
sensiblement perpendiculairement (c'est-a-dire a 90 degres, plus ou moins 5
degres pres) a la partie du bandeau qui forme les parois latéerales de
'emballage.

Le bandeau 700 comprend egalement deux lignes de pliage
706-707 permettant de meénager, lorsque le bandeau latéral est mis en
volume, un espace de stockage du produit alimentaire P. A 'extremité de ces
deux lignes de pliage 706-707, le bandeau présente une découpe joignant un
bord longitudinal 704-705 a la ligne de pliage 701. Ces découpes 708
permettent la separation des aplats de fixations d'un meme bord longitudinal
lors du pliage du bandeau. Ceci est illustré en figure 12.

La figure 11a illustre une variante de bandeau 710 presentant
deux bords longitudinaux 711-712 présentant chacun trois segments non
alignés. Les deux bords longitudinaux 711-712 sont reliés 'un a l'autre par

des bords d'extremite 713-714 plus étroit que le centre du bandeau ou les
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bords longitudinaux sont paralleles. Autrement dit, le bandeau presente deux
trapezes 715-716 disposés de part et d'autre d'un rectangle 717.

Comme pour les figures 3 a 9, les figures 13 a 18 illustrent la
mise en volume de I'emballage (figure 13), le remplissage de 'emballage par
le produit alimentaire P, la fermeture de I'emballage (figures 14 et 15) et
'ouverture de lI'emballage (figures 16 a 18) pour une forme demballage
rectangulaire.

Dans tous les exemples cités dans la presente description,
'opercule ést fixe de maniere pelable sur les deux bords d'extremite sur tout
un premier bord longitudinal et sur au moins une partie du deuxieme bord
longitudinal.

Lorsque la zone de couvercle est fixée de maniere pelable sur
une partie seulement du deuxieme bord longitudinal, 'autre partie de ce bord
longitudinal est fixée fermement, c'est-a-dire sans possibilité de separer
'opercule du bandeau le long de cette partie sans avoir a dechirer ['un et/ou
'autre.

Néanmoins, de maniéere préféerentielle, 'opercule est fixé de
maniere pelable tout le long des deux bords longitudinaux du bandeau. De
cette maniere, l'utilisateur peut ouvrir 'emballage selon l'invention soit par le
fond soit par le couvercle de l'opercule, comme s'il pelait une banane.

Ce procédeé d'ouverture et les caracteristiques de 'emballage
qui permettent la mise en ceuvre de ce procede, permettent d'obtenir un
emballage trés facile d'usage, economique a fabriquer, et tres hygienique
puisque l'utilisateur ne touche jamais le produit et peut le consommer
directement dans I'emballage en le mettant dans sa bouche sans l'avoir
toucheé avec ses doigts.

Les figures 19 a 20 montrent une troisieme forme d’emballage
semi-circulaire. Dans cette forme, le bandeau présente une courbure continue
permettant de ménager un espace de stockage du produit alimentaire.‘ |Ci

encore, le bandeau presente une ligne de pliage parallele a 'ensemble de ses
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bords, permettant de réaliser des aplats de fixation sur la zone de fond, la
zone de couvercle et la zone de bordure latérale de I'opercule 900.

La quatrieme forme illustrée aux figures 21 a 23 illustre un
opercule 1000 présentant une zone de fond 1001 et une zone de couvercle
1002 reliees par une zone de bordure latérale 1003 reduite a une simple ligne
de pliage. De maniére complementaire, le bandeau 1100 présente deux bords
longitudinaux 1101-1102 présentant chacun trois segments non alignes. Les
deux bords longitudinaux 1101-1102 sont reliés 'un a l'autre par des bords
d'extrémité 1103 et 1104 limités, chacun, a un simple point. Autrement dit, les
bords longitudinaux 1101 et 1102 sont sequents et forment deux pointes.

Ainsi, lorsque 'emballage est mis en volume (figure 23), les
pointes 1103 et 1104 du bandeau 1100 coincident avec la zone de bordure
latérale linéaire 1003 de 'opercule 1000. Sur la figure 22, les aplats de fixation
n'ont pas éte représentés par souci de clarte.

Pour realiser 'emballage, on plie le bandeau 1100 comme
illustré en figure 22 et on le fixe de maniere pelable sur la zone de fond 1002
de l'opercule 1000. Ensuite, on remplit I'espace delimite par le bandeau et la
zone de fond avec le produit P. Enfin, on rabat la zone de couvercle 1001 et
on la fixe de maniere pelable, au moins partiellement mais de préférence
complétement, sur le bandeau 1100. L'emballage obtenu est illustre en figure
23.

Les figures 24 a 26 illustrent un emballage selon l'invention
présentant une forme de berlingot, lorsqu’il est mis en volume.

A cette fin, lI'emballage comprend un bandeau 1200
présentant deux bords longitudinaux 1201-1202, chacun constitué par deux
segments non colinéaires. Ces deux bords longitudinaux 1201-1202 sont
relies par deux bords d'extremite 1203-1204 limités a un simple point. En
d'autres termes, le bandeau présente une forme de losange. L'emballage
comprend également un opercule 1300 présentant une zone de fond 1301 et

une zone de couvercle 1302 triangulaire reliées entre elles par une zone de
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bordure latérale 1303 constituée par une simple ligne de pliage. Autrement dit,
'opercule 1300 présente également une forme de losange.

Sur les figures 25 et 26, les aplats de fixation n‘'ont pas été
illustrés par souci de clarté.

Ainsi, lorsque |'emballage selon l'invention est mis en volume,
chaque aplat de fixation est disposé sensiblement parallelement au fond et
dirigé vers l'extérieur du flan mis en volume, en saillie par rapport aux plans
constitués par les parois latérales. Dans cette position, I'aplat de fixation
présente une surface de fermeture (par scellage ou collage pelable) dirigee
vers le haut, c'est-a-dire a I'opposé par rapport au fond. La zone de couvercle
peut donc étre fixée au dessus de la zone de fond, sur les aplats de fixation et
en dehors du produit P.

De cette maniere, lors de la fabrication, grace a un moyen de
contre-pression (non illustré) dispose sous les aplats, il est possible
d’'appliquer une pression de fixation importante sur le couvercle et sur les
aplats de fixation. Cette pression n'est donc jamais appliquee directement ou
indirectement sur le produit P contenu dans I'espace de stockage. De méme,
Il est possible de chauffer localement 'opercule et les aplats de fixation lors de
cette mise sous pression, sans risquer de chauffer le produit.

Cette structure de I'emballage permet donc de conditionner
des produits portionnables chaud comme a froid, tels que du beurre ou de la
charcuterie, tout en s’assurant d'un emballage parfaitement etanche.

En outre, les aplats de fixation servent de butee aux doigts de
I'utilisateur, lors de louverture de l'emballage. En effet, l'arrachage de
'opercule sur tout un premier bord longitudinal, sur les deux bords
d'extrémité, et sur au moins une partie du deuxieme bord longitudinal peut
faire glisser 'emballage des mains de l'utilisateur. Le fait de prévoir des aplats
de fixation sur un bord longitudinal, voire de préeférence sur les deux bords

longitudinaux, empéche I'emballage de glisser lors de 'ouverture.
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De maniere avantageuse, l'opercule présente une rigidité
inférieure au bandeau. Ainsi, lors de 'ouverture de 'emballage par l'utilisateur,
le bandeau s’oppose plus aux déeformations mécaniques que |'opercule.

Cela évite que l'emballage s'écrase dans le sac de
'utilisateur. Cela permet egalement de fabriquer un emballage moins couteux
tout en s'assurant que le bandeau conserve sa forme lors de |'ouverture.
Ainsi, 'utilisateur peut tenir entre ses doigts le bandeau qui contient le produit

alimentaire, apres ouverture.

% ¥ %
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REVENDICATIONS
1. Emballage pliable d'un produit alimentaire portionnable,
comprenant, en reference a 'emballage mis en volume :

e un bandeau latéral (400, 410, 420, 430, 700, 710, 800, 1100, 1200),
présentant deux bords longitudinaux (401-402, 431-432, 704-705,
711-712, 1101-1102, 1201-1202) reliés par deux bords d’extrémité
(403-4041, 433-434, 702-703, 713-714, 1104-1105, 1204-1205), et
presentant au moins une courbure et/ou un pli (411, 424, 706-707)
pour menager un espace de stockage du produit alimentaire (P),

e un opercule (600, 600, 900, 1000, 1300), presentant une zone de
fond (601, 601, 901, 1001, 1301) et une zone de couvercle (502,
602, 902, 1002, 1302) fixees chacune sur un bord longitudinal
distinct, et une zone de bordure latérale (503, 603, 903, 1003, 1303)
fixée sur les bords d'extremité du bandeau de maniere a enfermer le
produit alimentaire dans I'espace de stockage,

'opercule etant fixé de maniere pelable sur les bords d'extremité, sur

tout un premier bord Iongitudinal et sur au moins une partie du deuxieme

bord longitudinal.

2. Emballage selon la revendication 1, dans lequel le
bandeau lateral préesente une ligne de pliage (405, 701), de maniere a
menager au moins deux aplats de fixation non coplanaires s’étendant le
long des bords d’extrémité et du premier bord longitudinal.

3. Emballage selon 'une quelconque des revendications 1
ou 2, dans lequel, le bandeau presente au moins une decoupe (412)
joignant un bord longitudinal a la ligne de pliage et séparant, lorsque
'emballage est mis en volume, deux aplats de fixation.

4. Emballage selon 'une quelconque des revendications 1
a 3, dans lequel, le bandeau présente une zone de collage (421) delimitee
par deux plis (422, 423), et comprenant un pli (424) séparant ladite zone de
collage en deux portions complémentaires destinees a étre collées l'une sur

I'autre pour constituer une patte de préhension.
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5. Emballage selon 'une quelconque des revendications 1
a 4, dans lequel le bandeau presente deux lignes de pliage d'ouverture (10)
s'étendant entre les deux bords longitudinaux.

6. Emballage selon 'une quelconque des revendications 1
a 5, comprenant un matériau choisi dans le groupe constitué par les
matériaux thermo-fusibles, tels que les polyolefines, les polyamides et les
polyesters, un complexe stratifie comprenant au moins une feuille de papier
ou de carton et au moins une feuille de materiau thermo-fusible, et une
combinaison de ces materiaux.

7. Emballage selon 'une quelconque des revendications 1
a 5, comprenant un materiau recouvert, au moins partiellement, d’'une colle.

8. Emballage selon la revendication 7, dans lequel ledit
materiau est choisi dans le groupe constitue par le papier, le carton,
I'aluminium et une feuille plastique, et l1a colie peut étre choisie parmi une
resine thermo-fusible et une laque thermo-soudable.

9. Emballage selon l'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel I'opercule comprend au moins une languette de
tirage (7a).

10. Emballage selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel 'opercule présente une rigidité inférieure ou égale
au bandeau.

11. Emballage selon F'une quelconque des revendications 1
a 10, constitué a partir d’'un flan en matériau pliable livré a plat et mis en
volume pour la constitution de I'emballage, le flan etant en deux parties
séparees et destinées a étre fixées l'une a l'autre, une premiere partie (400,
410, 420, 430, 700, 710, 800, 1100, 1200) constituant le bandeau, la
deuxieme partie (500, 600, 900, 1000, 1300) constituant 'opercule.

12. Emballage selon I'une quelconque des revendications 3
a 11, dans lequel la ligne de pliage (405, 701) s’étend sur le bandeau latéral
de maniere a menager, en outre, au moins deux aplats de fixation le long

d'au moins une partie du deuxieme bord longitudinal.
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13. Procéde de realisation d'un emballage d’'un produit
alimentaire portionnable selon I'une quelconque des revendications 1 a 12,
comprenant les etapes suivantes :

- mettre 'emballage en volume pour ménager un espace de stockage du

5 produit alimentaire ;

— fixer 'opercule de maniere pelable sur les bords d’extremite, sur tout un
premier bord longitudinal et sur au moins une partie du deuxieme bord
longitudinal.

14. Procédé selon la revendication precédente, dans lequel
10 'étape de fixation de l|opercule sur le bandeau est réalisée par
'intermédiaire d’aplats de fixation disposés sensiblement parallelement au
fond (501, 601, 901, 1001, 1301), et dirigé vers l'extéerieur par rapport a
'espace de stockage du produit alimentaire.
15. Procédé de reéalisation d'un emballage d'un produit
15 alimentaire portionnable selon I'une quelconque des revendications 13 ou
14, comprenant les étapes suivantes :
A1) plier le bandeau (400, 410, 420, 430, 700, 710, 800, 1100, 1200) de
telle sorte qu'il présente au moins une courbure et/ou un pli (411, 424,
706-707) pour ménager un espace de stockage du produit alimentaire
20 et déposer un premier bord longitudinal (401, 431, 704, 711, 1101,
1201) du bandeau ainsi conformeé en peripherie de la zone de fond
(601, 601, 901, 1001, 1301) de I'opercule (500, 600, 900, 1000, 1300) ;
B1)fixer de maniere pelable, par collage ou scellage, le premier bord
| longitudinal (401, 431, 704, 711, 1101, 1201) du bandeau et la zone de
25 - fond (501, 601, 901, 1001, 1301) de l'opercule (500, 600, 900, 1000,
1300) ;

C1)rabattre partiellement l'opercule (500, 600, 900, 1000, 1300) et fixer de |
maniere pelable, par collage ou scellage, les deux bords d’extremité
(403-4041, 433-434, 702-703, 713-714, 1104-1105, 1204-1205) du

30 bandeau et la zone de bordure latérale (503, 603, 903, 1003, 1303) de

I'opercule, de maniere a fermer lateralement I'espace de stockage ;
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D1)disposer le produit alimentaire (P) sur la zone de fond (501, 601, 901,
1001, 1301) dans 'espace de stockage ;

E1) rabattre la zone de couvercle (502, 602, 902, 1002, 1302) de Fopercule
sur le deuxieme bord longitudinal (402, 432, 705, 712, 1102, 1202) du

5 bandeau et les fixer de maniere pelable, par collage ou scellage, sur au

moins une partie du deuxieme bord longitudinal située dans le

prolongement des bords d’extrémiteé.
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