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Przedmiotem wynalazku jest sposéb oraz urzadzenie
do sortowania wtokien z drewna lub innych materiatow,
polegajacy na nozdzielaniu wiékien na frakcje wedhug
ich wielkosci.

W produkcji ptyt pilsniowych formowanych na su-
cho, znane s3 sposoby sortowania widkien z drewna na
frakcje wedtug wielkosci i cigzaru poszczegdlnych wio-
kien, przy czym sortowanie przeprowadza si¢ za pomo-
cg sit lub urzadzen odwiewajacych.

Znane sa rOwniez esposoby sortowania wiokien z
drewna za pomoca urzadzeni dzialajacych na zasadzie
sity odérodkowej lub urzadzes o dziataniu polegajacym
na polaczeniu wymienionych wyzej sposobéw.

Masa widknista po wysuszeniu kierowana jest za po-
moca przeno$nika do urzadzenia rozdzielajacego ja mna
frakcje wedtug wielkodci widkien przeznaczonych na
warstwe $rodkowa i warstwy zewnetrzne plyt. Frakcja
najgrubsza kierowana jest ponownie do domielania lub
spalania. )

Wada tych urzadzefi jest niedostateczna sprawnoéé
sortowania, wynikajaca z niedostosowania ich komstruk-
cji do ksztattu wlokna oraz z tendencji wldkien do Ia-
czenia si¢ w agregaty pod wplywem spiléniania lub elek-
tryzacji. Ponadto, w celu przeprowadzenia sortowania,
zachodzi komieczno§é¢ przerywania ciaglego ruchu masy
wloknistej w procesie produkcyjnym. Zalegajaca masa
spilénia si¢ przez co powstaja trudnoéci z dawkowaniem
masy na sortowniki.

" Celem wynalazku jest opracowanie sposobu i urza-
dzenia za pomoca ktérego sortowanie masy wldoknistej
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na poszczegdlne frakcje nastgpowatoby w sposdb bar-
dziej doktadny niz dotychczas bez potrzeby przerywania
pneumatycznego ciggu transportowego glownej czesci
masy wioknistej.

Cel ten osiagnigto przez opracowanie sposobu i urza-
dzenia, w ktérym wykorzystano zjawisko fluidyzacji w
oérodku powietrznym do sortowania masy wiéknistej na
frakcje.

‘Urzadzenie do sortowania masy wioknistej stanowi
kolumna o ksztalcie umozliwiajacym stopniowy spadek
predkodci przeplywu powietrza, na przykiad odwrdco-
nego stozka co stwarza warunki do fluidyzacji kolejno
formujacych si¢ z16z réznych frakcji wiokien. Widkna
najgrubsze fluidyzuja przy wiekszych predkosciach po-
wietrza, natomiast wi6kna drobne i lekkie przy predko-
$ciach mniejszych.

Poszczegblne frakcje widkien wyplywaja z kolumny
przez przewody odprowadzajace, przy czym wiékna od-
biera si¢ w goérnej czesci kolumny, w $rodkowej czesoi
odbiera si¢ frakcje posrednie, a w dolnej frakcje naj-
grubsza, ktoéra skierowuje si¢ do domielania. Urzadze-
nie sortujace moze stanowi¢ réwniez zespdl kilku lub:
kilkunastu kolumn.

Zaleta sposobu i -urzadzenia wedtug wynalazku jest
dokladne rozdzielanie wlokien ma poszczegdlne frakcje:
bez koniecznosci przerywania ciagu produkcyjnego cze-
$ci masy wildoknistej. Ponadto masa widknista przezna--
czona do sortowania sposobem wedtug wynalazku nie:
musi by¢ przed sortowaniem wysuszona, jej wilgotnosé:
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moze ‘osiagaé nawet 50%, przy czym nie ulega spilénia-
niu.

Dodatkowa zaleta sposobu jest mozliwos¢ fluidyzacji
wiokien w mieszaninie pary i powietrza w bezposred-
nim sprzezeniu kolumny z termorozwi6kniaczem. Ko-
lumna lub ich zespét moze stuzy¢ wtedy jednoczesnie
jako oddzielacz pary i powinna by¢ zaopatrzona w kol-
pak z filtrem zabezpieczajacym przed wydostawaniem
si¢ wiokna wraz z para wodna, odpowiednio zaizolo-
wana i zasilana powietrzem o temperaturze co naj-
mniej 100°C. ;

Polaczenie funkcji sortowania i oddzielania pary w
jednym urmzadzeniu pozwala ma oszczgdnoéci ciepla zu-
Zywanego na suszenie widékna poprzez zmniejszenie kon-
densacji pary na wiéknach.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznione w
przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia kolumne przeznaczong do préb laboratoryj-
nych, fig. 2 kolumn¢ przeznaczona do zastosowania W
produkcji, a fig. 3 zespét trzech kolumn potaczonych
SZEeregowo.

Urzadzenie uwidocznione na rysunku — fig. 1 zawie-
ra dozownik wtékien 1, wentylator 2 i kolumne fluidy-
zacyjna 3. Dozownik witékien 1 umieszczony na pod-
stawie 4 wyposazony jest w lej nasypowy 5 i zawor ro-
tacyjny 6. Kolumna fluidyzacyjna 3 o ksztalcie odwro-
conego stozka, zamocowana jest na statywie 7 i wypo-
sazona w trzy boczne przewody odprowadzajace 8, ma
koficu ktérych zamocowane sa odbiorniki 9. W gornej
czesci kolumny fluidyzacyjnej 3 znajduje si¢ przewéd
odprowadzajacy 10, stuzacy do odbierania najdrobniej-
szej frakcji wibkien, natomiast w dolnej czesci kolum-
ny 3 zamoocowany jest piasecznik 11. Wentylator 2 po-
Iaczony jest przewodem 12 doprowadzajacym powietrze
z dozownikiem wtdkien 1 oraz z dolna czescia kolum-
ny fluidyzacyjnej 3. Do wywotlania spiralnego zawiro-
wania wstgpujacego pradu powietrza w kolumnie 3 stu-
zy bocznik 13.

Odmiana urzadzenia uwidoczniona na rysunku fig. 2,
zawiera dozownik wtokien 1a, wentylator 2a i kolumne
fluidyzacyjnag 3a. Dozownik widkien 1a umieszczony
na podstawie 4a wyposazony jest w lej nasypowy 5a i
zawér rotacyjny 6a. Kolumna fluidyzacyjna 3a, sklada-
jaca sie z segmentéw stozkowych 7a polaczonych na-
przemian z segmentami cylindrycznymi 8a, ma w dolnej
cze$oi kazdego z segmentéw cylindrycznych 8a zamoco-
wane przewody odprowadzajace 9a, stuzace do odbiera-
nia poszczegbélnych frakeji widkien.

Kazdy z przewodoéw odprowadzajacych 9a wyposa-
Zony jest w zawor rotacyjny 10a, zabezpieczajacy przed
uplywem strumienia powietrza z kolumny fluidyzacyj-
nej 3a. Do dolnej czgéci kolumny 3a zamooowany jest
piasecznik 11a, natomiast do gdérnej czesci kolumny 3a,
zakoficzonej glowica 12a zamocowany jest cyklon odpy-
lajacy 13a, wyposazony w filtr 14a.

Wentylator 2a polaczony jest z kolumna fluidyzacyj-
n2 3a popmzez przewdd 15a do ktérego pomigdzy wenty-
latorem 2a i kolumna fluidyzacyjna 3a, zamocowany

" jest sko$nie dozownik widkien 1a. Od wentylatora 2a
do kolumny 3a prowadzi przew6éd bocznikowy 16a.

Inna odmiana urzadzenia sortujacego przedstawiona
na tysunku fig. 3 zawiera trzy kolumny 3b polaczone
szeregowo 1 pracujace réwnolegle, przy czym wiokno
niesortowane doprowadzone jest wlotem W, przewo-
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dem I odprowadza si¢ pozostale z sortowania widkien
do domielania, przewodem II, frakcje na $rodkowe war-
stwy plyt, przewodem III frakcje na warstwy zewnetrz-
ne, a przewodem IV pyl i odsiew na warstwe okladzi-
nowa. .

Sortowanie masy wioknistej ma frakcje za pomoca
urzadzenia przedstawionego na rysunku — fig. 1 prze-
biega nastgpujaco: masa wtoknista jest podawana po-
przez dozownik widkien 1 do przewodu 12 doprowadza-
jacego powietrze za pomoca wentylatora 2 a mnastgpnie
do kolumny fluidyzacyjnej 3 w ktorej formuja si¢ zioza
fluidalne. Regulacje przeplywu strumienia wiokien osig-
ga 'si¢ przez zmiang obrotéw wentylatora 2 lub przez
dlawienie powietrza doprowadzane przewodem 12 do
kolumny 3 albo przez wykorzystanie obu tych czynmi-
kow regulacji. Porzadkowanie ruchu wiokien przy two-
rzeniu zi6z fluidalnych uzyskuje si¢ stycznym pradem
powietrza za pomoca bocznika 13.

Zbiezystoé¢ kolumny fluidyzacyjnej 3 oraz usytuowa-
nie przewod6éw odprowadzajacych 8 zostaly dobrane do
krytycznych predko$ci unoszenia widkien z drewna
mieszczacych si¢ w zakresie 0,5 — 1,5 m/sek. Odpro-
wadzenie wi6kien z kolumny fluidyzacyjnej 3 nastepuje
w spos6b ciagly bez zaklécania réwnowagi zloza flui-
dalnego. W przypadkach zapotrzebowania na duza wy-
dajnoé¢ sortowania laczy si¢ kilka lub kilkanascie ko-
lumn. Mozna tez zastgpowaé kolumny zbiezyste cylin-
drycznymi, przy czym laczy si¢ po 3 kolumny szerego-
wo, a kazda z mich zastgpuje dziatanie jednego segmen-
tu urzadzenia przedstawionego na rysunku fig. 2. Réw-
nolegle moze pracowaé kilka trojkowych zespotow. Ko-
nieczno$¢ tworzenia zespoléw wynika z ograniczenia
$rednicy kolumny do 1000 mm. Przy wigkszych $redni-
cach nie udaje si¢ utrzymaé réwnomiernego przeplywu
w calym przekroju kolumay.

Zastrzezenia paténtowe

1. Sposéb sortowania wiokien z drewna lub innych
materiatéw polegajacy na rozdzielaniu widkien na frak-
cje wedtug ich wielkoéci, znamienny tym, Zze mas¢ wiék-
nista wprowadza si¢ w stan fluidalny w os$rodku po-
wietrznym, lub w mieszaninie powietrza i pary wodnej.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, zna;nienny tym, ze pred-
kos$¢ przeptywu o$rodka fluidalnego zmniejsza si¢ stop-
niowo, lub skokowo.

3. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ruchy
wiokien przy wytwarzaniu zloza sa porzadkowane stycz-
nym strumieniem doprowadzanego powietrza, madaja-
cego widknom ruch wstepujacy po spirali.

4. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1--3, zawierajace dozownik widkien, wentylator,
kolumne i przewody odprowadzajace wtdokna, znamien-
ne tym, ze kolumna (3) ma ksztalt odwréconego stozka
lub podobny, a przewody odprowadzajace (8) widkna
podlaczone sa do réinych pozioméw kolumny (3), po-
nadto kolumna (3) ma przewod bocznikowy (13) powie-
tmza z zaworem regulacyjnym, oraz piasecznik (11).

5. Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 4, znamienna
tym, Zze kolumna (3a) o stopniowo zwigkszajacym si¢
przekroju zawiera segmenty najkorzystniej stozkowe
(7a) polaczone z segmentami najkorzystniej cylindrycz-
nymi (8a), a przewody odprowadzajace (9a) sa zaopa-
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trzone w zawory rotacyjne (10a), przy czym przy zapo-
trzebowaniu na duza ilo§¢ sortowanego wiékna, kolum-
n¢ (3a) zastepuje si¢ kilkoma kolumnami najkorzystniej
cylindrycznymi, polaczonymi szeregowo, a kazda z tych

fig !
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kolumn zastgpuje jeden z segmentéw kolumny (3a) i
niezaleznie od polaczonego w szereg zespolu kolumn,
poszczegdlne zespoly laczy si¢ réwnolegle w ilosci do-
stosowanej do zadanej przelotowosci urzadzenia.
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