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Sposob usuwania twardego cynku wydzielonego w procesie
- cynkowania
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb usuwania
twardego cynku z wanny cynkowniczej wydzielo-
nego w procesie cynkowania.

W procesie cynkowania przedmiotéw stalowych
zachodza reakcje pomiedzy stopionym cynkiem a
zelazem zawartym w cynkowanych przedmiotach
i powstajg zwiazki zelaza z cynkiem, zwane
twardym cynkiem.

W temperaturze cynkowania zwigzek cynku z
zelazem jest cialem stalym o ciezarze wiasciwym
nieco wiekszym od ciezaru wlasciwego stopionego
cynku i opada na warstwe olowiu, ochraniajaca
dno wanny. )

Da zapobiezenia przyklejania“ sie krysztalow
twardego cynku do cynkowanego przedmiotu usu-
wa sie okresowo twardy cynk zgromadzony na
dnie wanny, przez wybieranie perforowang tyzka.

W zalezno$ci od wielko§ci wanny czynnoéé ta
moze byé czeSciowo zmechanizowana na przyklad
przez podwieszenie lyzki na haku suwnicy, przy
pomocy ktérej wyciaga sie lyzke na powierzchnie,
celem oproéznienia.

Usuwanie twardego cynku opisanym sposobem
jest diugotrwatle, pracochlonne oraz niebezpiecz-
ne dla obstugi. Ponadto ze wzgledu na to, ze
przed usuwaniem twardego cynku
nieczno$¢ usuniecia z powierzchni kgpieli cynko-
wej warstwy popiolu cynkowego, w czasie diu-
gotrwalego procesu usuwania twardego cynku
nastepuje do$é silne utlenienie plynnego cynku
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w wannie. Wymienione wady znacznie zmniejsza
spos6b usuwania twardego cynku wedlug wy-
nalazku.
Sposéb polega na tym, Ze na dnie wanny usta-
wia sie skrzynki o wymiarach odpowiednio do-
branych do wymiaréw wanny i w takiej ilosci,

"ze pokrywaja w przyblizeniu cale dno wanny.

Po nagromadzeniu sie twardego cynky W skrzyn-
kach wycigga sie je z wanny przy pomocy do-
wolnego urzadzenia dzwigowego 1 opréinia z
twardego cynku. Tag cze$é twardego cynku, ktéra
osiada w szczelinach miedzy skrzynkami lub obok
skrzynek i ktora nie zostanie wyciggnieta wraz
ze skrzynkami, rozpuszcza sie przez chwilowe
podniesienie temperatury kapieli, po czym skrzyn-
ki opuszcza si€ ponownie na dno wanny. Dzieki
temu, zZe wyciagniete' na zewnatrz skrzynki z
twardym cynkiem posiadajg temperature kapieli
cynkowniczej usunigcie z nich twardego cynku
nie nastrecza trudnosci.

Skrzynka do stosowania opisanego sposobu wy-
konana jest z materialu o malej rozpuszczalnosci
w kapieli cynkowej i jest zaopatrzona w- ucha
pozwalajace na latwe zaczepienie hakéow nawet
pod powierzchnig kgpieli. Dno i $ciany skrzynki
posiadaja nawiercone otwory pozwalajgce na w¥-
plyniecie plynnego cynku po podniesieniu skrzyn-
ki nad powierzchnie kapieli. Wysoko§é bokow
skrzynki dobiera sie w zalezno$ci od dopuszcza-
nej procesem technologicznym grubosci warstwy
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twardego cynku, natomiast %{ysokoéé uch musi
byé taka aby po napelnienig skrzynki twardym
cynkiem zapewniala swobodng zaczepienie haka.

Przykladowe rozwigzanie sposobu usuwania
_twardego cynku z wanny cynkowniczej do cynko-
Y wania rur oraz skrzynki do stosowania tego spo-
ksoby przedstawione sg na zalgczonych rysunkach,
na ktérych fig. 1 przedstawia sposéb ustawienia
skrzynek w wannie, a fig. 2 ksztalt skrzynki.

Usuwanie twardego cynku 3 odbywa sie w ten
sposéb, ze po usunieciu z powierzchni kapieli 1
ochronnej warstwy popiolu cynkowego 2, na po-
wierzchni wanny uklada sie pomost 10 dla ope-
ratora, po czym za ucha 8 skrzynek 5 zaczepia
sie haki 9 i wycigga skrzynki na powierzchnie.
Po odsaczeniu plynnego cynku przez otwory 7
w skrzynce oproéznia sie jg z zawartos$ci twardego
cynku. Czynno$¢ tg powtarza sie dla kazdej
skrzynki. Po rozpuszczeniu resztek twardego cyn-
ku, ktdére pozostawaly na warstwie olowiu 4, opréz-
nione skrzynki ustawia si€ ponownie na dnie
wanny.

Skrzynka do stosowania opisanego w przykla-
dzie sposobu posiada dlugo$§¢ nieco mniejsza od
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szeroko$ci wanny. .

Szeroko$§¢ skrzynki jest tak dobrana aby okre-
$§lona ilo$¢ skrzynek pokryla cale dno wanny.
Otwory w dnie i bokach skrzynek powinny mie¢
$rednice okolo 20 mm co zapewnia szybkie wWy-
ciekanie plynnego cynku.

Przy +wannach cynkowniczych posiadajgcych
ogrzewanie boczne, w ktdérych temperatura dol-
nych warstw kapieli jest nizsza niz gérnych, roz-
puszczanie metalu skrzynek w cynku jest zniko-
me co zapewnia diuga prace skrzynek.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb usuwania twardego cynku wydzielane-
go W procesie cynkowania z dna wanny cynkow-
niczej za pomocg perforowanych naczyn, zna-
mienny tym, Ze na dnie wanny ustawia sie per-
forowane naczynia w postaci skrzynek o lacznej
powierzchni réwnej z niedomiarem powierzchni
dna wanny, ktére po napelnieniu opadajacym,
twardym cynkiem wyciaga sie z kapieli cynko-
wej, odsgcza z plynnego cynku i oprézinia przy
uzyciu dowolnego uriadzenia dzwigowego.
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