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Sposéb wytwarzania trzpieni do $ciernic diamentowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposdéb wytwarzania
trzpieni do $ciernic diamentowych.

Obecnie powszechnie wytwarza sie trzpienie do
$ciernic diamentowych ze stali narzedziowej norma-
lizowanej o twardoéci rzedu 22 HRe, obtaczajac je
z naddatkiem do obrobki szlifowania, obrabia ciepl-
nie do 45 HRc, prostuje i stabilizuje i nastepnie
szlifuje §ciernicg ksztaltowsg. Spos6b ten jest jed-
nak bardzo ucigzliwy i pracochlonny, gdyz poza
brakami wynikajgcymi z obrobki mechanicznej po-
wstajg duze braki wynikajace z obrobki cieplnej na
skutek duzej roéznicy miedzy Srednicg uchwytu
trzpienia i zakonczenia zwanego ,,iglg”, ktorej wy-
miar jest przecietnie biorac 7 razy mniejszy od wy-
miaru $rednicy uchwytu.

Poza tym nie bez znaczenia jest fakt, Ze huty nie
przewidujg w swoim programie produkcyjnym wy-
twarzania pretéw o potrzebnym wymiarze ze stali
narzedziowej, w zwigzku z czym istniejg duze trud-
no$ci z dostawami wyjsciowego surowca.

Celem wynalazku jest opracowanie takiego spo-
sobu wytwarzania, aby mozna by!o unikngé wymie-
nionych wad.

Postawione zadanie udato sie wykonaé, gdyz oka-
zalo sie, ze wychodzgc z kalibrowanego lub szlifo-
wanego preta ze stali weglowej, obrobionego ciepl-
nie lub ciggnionego na zimno do wymaganej twar-
do$ci, mozna umieszczajge podtrzymke bezpofred-
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nio obok noza skrawajgcego, wykonywaé w jednym
zabiegu (jednym wiérem) ,,igle” trzpienia o $redni-
cy mniejszej do 8 razy od Srednicy uchwytu trzpie-
nia, przy czym powierzchnia zewnetrzna ,,igly” ma
chropowato$é tego rzedu, ze bez szlifowania dodat-
kowego nadaje sie do dalszej obrobki. Ze wzgledow
czysto praktycznych przeprowadza sie jeszcze szli-
fowanie samego uchwytu dla wyrdéwnania jego po-
wierzchni.

Sposob wedlug wynalazku przeprowadza sie na-
stepujaco. Kalibrowany lub szlifowany pret, ze stali
weglowej obrabia sie cieplnie do uzyskania twar-
do$ci rzedu 45 HRe, mocuje pret w znany sposob
w glowicy tokarki, podpiera walcowg podtrzymke
i po dokladnym ustawieniu noza stycznie do pod-
trzymki przeprowadza sie w jednym przejsciu
obrobke na gotowo.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania trzpieni do §ciernic diamen-
towych, znamienny tym, ze kalibrowany lub szlifo-
wany pret ze stali weglowej obrabia sie cieplnie
do uzyskania twardo$ci rzedu 45 HRc mocuje w
znany spos6b w glowicy obrabiarki i podpiera wal-
cowg podtrzymkg, a po ustawieniu noza stycznie
do podtrzymki obtacza w jednym przej$ciu na go-
towo cze$§¢ trzpienia zwang ,,iglg”.
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