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Zpusob vyroby deskovych
stavebnich dilcy

(57) Zpisob vyroby deskovych sta-
vebnich dilcd, u kterého se nejprve
sestavi obvodovy rém 2z piedvyrobenych
tylovych Zelezobetonovych d{lecd. Rénm

se sepne, dotmeli, opatf{ vyztuif{ a nd-
sledné se vypln{ vyplnovou hmotou napi.
betonem niZ3{ kvality. Zpisodb umoZnuje
vytvédret tvarové rdzné panely a snad-
nym zpisobem vyrdbdt deskové stavebdbn{
dflce v ambulantnich prefabrikovndch.
Zplisob vyrazn& sniZuje spotredbu tepla
pro urychlovéni tvrdnut{ dilce a umoi-
nuje pouiivat jako vyplnové hmoty be-
tony niZ3ich jakostnich ti{d. Dilce je
moZno vyrdbét s velkou piesnosti{, ne-
bot se pouifvéd ji%¥ rozm&rové ustdlenych
prvkd (eliminuje se smr3tdni betonu).
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Vyndlez re3f problém vyroby rozmdrovd presnych deskovych stavebnich dilci na silikd-
tové bdazi. VyuZivd presn& vyrobenych tylovych Zelezobetonovych dilcd, které se sestavi do
rému, sepnou se a opatii vyztuZf a vyplni vyplnovou hmotou.

Deskové stavebn{ prefabrikované dilce na silikdtové bdzi (panely) se v soulasné 2obé&
vyréb&j{ ve formédch z dbetonové smési, kterd je v celém dilci stejnd. Aby dylo moZno dflce
rychleji odformovat (pro zvyZeni obrdtkovosti forem), urychluje se proces tvrdnut? betonu -
- obvykle proteplovdnim. Je nutné oh¥fvat veSkerou hmotu dfice a prilehlé Edsti forer -
~ spotieba tepla je znalnd. Panel je pro rd4dné spojeni s navazujic{ konstrukci opat®en na
okrajich pom&rné sloZitym zazubenim &i drédZikovym systémem. Tyto vystupky &ini probléany pfi
odformovédni &i nésledné manipulaci s je¥t& ne zcela dokonale zatvrdlymi dileci.

V8t3inu uvedenych nevyhod odstranuje zplsob vyroby deskovyeh stavebnich 4<lct oedle
vyndlezu.

Predm8tem vyndlezu je zpisodb vyroby deskovych stavebnich dilcd na silikédtové dHdzi ta-
kovym zplsobem, Ze nejprve se sestavi obvodovy rdm z predvyrobenych tylovych Zelezobetono-
vych diled, tylové dflce se sepnou a opat¥i vyztuii a pak se rdm vypln{ vyplnovou h=otcu.
Tydové Zelezobetonové dilce mohou slouZit i jake wvait®ni vzpéry.

'Na pPiloZenych obrdzdich je schématicky zndzornin zpdsob -vyroby podle vynédlezu.
Obrézek | znézornuje vyrobu panelu s obvodovym rézem, obr. 2 5 vnitifnim rédmexz 2 vnitinl
vyztuhou, obr. 3 panel lichob&Znikového tvaru.

Tylové Zelezobetonové vyzrdélé dilce | se na podloZce sepnou a vytvoirl obwva
budouciho panelu. Pii pouZiti zdpornych délkovych toleranci tylovych diled a Hédn
tmeleni spojl lze dosdhnout velixé vysledné presnosti panelu. Do rédmu se déle vlioi? vyz
2, spojf se s kotevnini dchyty 11 na tyfovych dilcich 1 a rém se vyplni vyplaovou hzotou 3,
nap¥. betonem niZ3fi Jakostni tfidy a tento se zhutni a povrchov& upravi. Je moiné <43 po—‘
uiivat cihelné tvarovky ¥i jiné vyplnové prvky a individualizovat tepelnou Zi akustickou

izolaci nebo statickou pewvnost.

ProtoZze podloZka je levnd a manipuladni pevrost vaitfni &dsti panelu =dZe byt niz:!
ne?li u monolitickych paneld klasické vyroby, neni t¥eba proteplovat cely pan=el,

Zpisob vyroby paneld podle vyndlezu vyrazn& zlevauje jejich vyrobu, umoirfuje pouiivat
prvot¥{dn{ materidly pouze tam, xde jsou pln& vyuviity a jako vyplnovou hmotu ve stedn?
fédsti i materidly niZ23ich pevnost:i.

R4m se sestavuje 2z tylovych dilcd, které jsou jiZ vyzrdlé a rozmérové stabil
tedy moiné vytvdlret dflce podstatnd vy331{ rozmérovs presnosti neZli klesicxym zpdschexm.

Zpisob umoinuje i ambulantn? vyrodbu paneld na dgavenifti ve velmi stisnénich podminkéen.

Z vyrobny prefabrikdtd se pak dovélei{ pouze tylové dflce 1 a rdm se monbtuie n= s
J
J

e moino snadno vytvdre:t individualizované penely (s xotvami pro zaPizovaci phedzz=yr,
s riznou elektroinstalaci &i tvarove odli¥né - lichobéinikové, kosodélnikové a poa. .

Ty&ové predvyrobené dilce 1 zohou tvdfet I rdmy uvniti penelu - nap’. lexzove: ZIVo-
P 7 2 N I i
ry pro otvorové vyplné 2i tvorit vyztuiZné vzpéry.
PFi pouZfiti v agresivnim prostiedi je zarufens, Ze staticky nosng vyztui e Féine
chrédnéna kvalitnin betonen.

Vynélez je pouZitelny ve stavebnictvi, obzvl#ité pri vyrobé& prefabrixdcd.
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AT PREDMBT VYNALEZU
1. Zpusob v¥rodby deskovych stavedbnich dflcl, vyznaleny tim, %e nejprve se

sestavi obvodovy rém z pfedvyrobenych tyZovych Zelezobetonovych dfled (1), rém se sepne
a opati{ vyztuiff (2) a pak se rdm vypln{ vyplhovou hmotou (3).

2. Zplisob vyroby deskovych stavebnich dflcd podle bodu !, vyznaleny tim, Ze
obvodovy rdm se vyztuil je3t® uvnitf dalidfmi tyZovymi Zelezobetonovymi vzpirami (1).

3, Zpisob vyrodby deskovych silikétovych stavébaich dfled, vyznaleny tim, Ze
vyplnovd hmota (3) je tvorena betonem.
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