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Inventia se referd la agricultura, in special la
viticultura.

Esenta inventiei constd in aceea cd pe stalpul
de spalier cu sectiune poligonald, capétul inferior al
cdruia este ascutit, sunt executate orificii stripunse,
axele cdrora sunt perpendiculare cu axul stalpului.

Noutatea inventiei constd in aceea ca pe capitul
superior al stalpului addugdtor este executat un
canal paralel cu axele orificiilor strdpunse, trei
dintre care sunt aranjate intr-un rand transversal
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fetei laterale, iar al patrulea este amplasat sub unul
dintre orificiile marginite la o distantd de cel putin
300 mm de la capatul superior al stalpului.

Rezultatul tehnic al inventiei constd in posibi-
litatea de sustinere si de strngere a sirmei de
spalier la diverse indltimi.

Revendicari: 1

Figuri: 1
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Descriere:

Inventia de fatd se referd la agriculturd, in special la viticultura.

Se cunosc diferite mijloace de sustinere a viilor, deseori pentru sustinerea viilor cu tulpini inalte
se utilizeaza stalpi din lemn [1] de 250 cm lungime, care se ingroapd la 50 cm. Stalpii sunt imbibati
cu substante chimice pe toatd lungimea lor, acestea majorand pretul de cost al stalpilor.

Se cunosc, de asemenea, stalpi din tabld de otel profilatd cu o placd la capdtul inferior [1] ce
asigurd stabilitatea stdlpului. La instalarea lor pe teren din sol pietros mai intii se sapa gropi la 20
cm adancime, apoi se executa cu dornul giuri, in care se introduc stalpii. Din cauza plicii pe partea
inferioard, ei nu pot fi instalati mecanizat. Pe parcurs, cand stilpii incep sd se oxideze, ei se
dezgroapd la 20 cm adancime, se curdtd cu o perie din sdrma si se acoperd cu un strat de smoald
dizolvatd in solvent.

La cultivarea vitei de vie in Republica Moldova este acceptat un singur tip de spalier vertical
intr-un singur plan, cu un numir diferit al randurilor de sirmi in functie de forma butucului. In
calitate de ancord si stalpi intermediari se folosesc stalpi din beton armat de 2400 mm cu profilul de
85 x 85 [2].

Dezavantajul este cd pentru legatul sarmei trebuie pregitite manual circa 2000 buc. laturi de
sarma la ha, iar cheltuielile alcatuiesc 58 oameni/ord la ha. La instalarea stilpilor se firdmiteaza
partea lor superioard, iar dacd solul este greu o parte din ei se frang.

Se cunoaste, de asemenea, stalpul de spalier care contine capatul inferior ascutit si in care sunt
executate orificii stripunse, axele cdrora sunt perpendiculare cu axul stalpului [3].

Dezavantajul este cd orificiile se amplaseazd numai in rand vertical §i nu asigurd rezistenta
suficientd a stalpului de spalier.

Problema pe care o rezolva prezenta inventie este majorarea rezistentei stalpului de spalier si
reducerea pretului de cost.

Comparatia cu cea mai apropiatd solutie analoagd aratd ci constructia solicitatd se deosebeste
prin noi elemente esentiale, si anume: capdtul frontal al stilpului este executat cu un canal
longitudinal, care este paralel cu orificiile stripunse, din care 3 orificii sunt aranjate intr-un rand
transversal fetei laterale, iar al patrulea este amplasat sub unul din orificiile marginale la o distantad
nu mai micd de 300 mm de la capatul superior al stalpului.

Datorita orificiilor se exclude pregitirea laturilor pentru legatul sarmelor, economisind astfel
cantitatea necesard de sarma de 3-4 ori.

Rezultatul tehnic constd in posibilitatea de sustinere si de stringere a sarmei de spalier la
diverse indltimi.

Stalpul (fig.1) este constituit din : 1 - stalpul propriu-zis, 2 - partea lui inferioard, 3 - canalul
longitudinal, 4 - orificii strapunse.

Instalarea stalpilor se efectueaza cu ajutorul dispozitivului SV-2, care se monteazi pe tractorul
T-74 ori DT-75M. Agregatul este deservit de doi lucratori care ridicd stalpul vertical, instalandu-1
cu partea inferioard in locul marcat, iar cu partea superioard sub suportul presatorului. La comanda
tractoristul pune in functie hidrocilindrii care coboard in jos pérghiile presei, cufundand stalpul in
sol la adancimea de 55-60 cm. Dupa aceasta agregatul ocupd pozitia urmitoare.

Pentru debobinarea sirmei si repartizarea ei pe rdnduri se poate folosi agregatul UPN-6, care
permite de a desfagura concomitent pana la 6 sarme, ori se pot aplica diferite dispozitive simple.

Exemplu de realizare a inventiei

fn functie de forma butucului stalpul din beton de 2000 x 100 x 100 cu canalul longitudinal de
20-25 mm x 10-12 mm si 4 orificii in partea superioard se foloseste in felul urmétor:

a) se trece o sarmd cu diametrul de 5 mm prin orificiile de pe axa verticald a stilpilor
intermediari pand la stalpul marginal de pe rdnd, pe care ea se infasoard formand un lat. Canalul
longitudinal serveste pentru fixarea sarmei in caz de schimbare a stalpului, var.a;

b) se trec doud sdrme paralele cu diametrul de 3-4 mm prin orificiile situate pe ambele parti ale
stalpului;
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¢) se trec doud sdrme cu diametrul 3-4 mm la diferite indltimi - una la S0 mm pe o parte si a
doua la 300 mm pe altd parte a stalpului. In acest caz se formeaza spalierul in doud randuri (numai
pentru pantele de peste 6°) pentru care este elaboratd o noud forma a butucului.

(57) Revendicare:

Stalp de spalier cu sectiune poligonald, in care sunt executate orificii strapunse, axele cirora
sunt perpendiculare cu axul stalpului, iar capatul inferior al lui este ascutit, caracterizat prin aceea
cd trei orificii stripunse sunt aranjate intr-un rand transversal fetei laterale, iar al patrulea este
amplasat sub unul dintre orificiile marginale la o distantd de cel putin 300 mm de la capatul
superior al stalpului, totodatd pe capatul dat este executat un canal paralel cu orificiile.

(56) Referinte bibliografice:
1. Mozer L. Cultura vitei de vie cu tulpind inalta. Chisinau, 1974, p. 88, 89, 96, 97
2. ArpoykasaHus no BuHorpagapcTsy. KuwuHes, Kapta MongoseHsicka, 1989, c. 221
3. FR 2296998 A
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Fig. 1
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