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Urzadzenie do zmniejszania Srednicy i wyréwnywania krawedzi
otworu wlotowego banki zarowki telefonicznej

: 1

Przedmiotem wynalazku jest automatycznie
dzialajgce urzadzenie do wyréwnywania krawedzi
oraz zmniejszania Srednicy otworu wlotowego rur-
kowej banki do zaréwki telefonicznej, to jest do
rurkowej zarowki sygnalizujgcej dzialanie prze-
kaznikéw w centralach telefonicznych.

Dotychezas czynnoSci wyrdwnywania krawedzi

oraz zmniejszania S$rednicy otworéw wlotowych
baniek rurkowych do zaréwek telefonicznych wy-
konywane s3a recznie, przy zastosowaniu szklar-
skiego palnika stolowego, a niekiedy nawet po-
mijane — jako czynnoS$ci zbyt pracochlonne.
" W procesie produkeji zaréwek telefonicznych,
na automatach karuzelowych, jedna z podstawo-
wych czynnos$ci jest zatapianie lamp polegajace na
stapianiu krawedzi rurki pompowej z krawedzig
otworu wlotowego banki zaréwki, w ktorej umie-
szczony jest zestaw S$wietlny. Krawedzie te, po
wstepnym ich podgrzaniu do stanu plastycznoS$ci,
zostaja wzajemnie doci$niete i stopione. Srednice
rurki pompowej i otworu wlotowego '‘praktycznie
sa jednakowe. Natomiast ich krawedzie sg nie-
rowne, wskutek wyszczerbiania w czasie procesu
obcinania tarczowymi nozami stalowymi lub dia-
mentowymi. Wielko$¢ tych wyszczerbien jest pro-
porcjonalna do wielkoSci docisku w procesie za-
tapiania.

W miejscu polgczenia rurki pompowej z barnka
powstaje pierScieniowe zgrubienie szkila, spowo-
dowane jego wyplywaniem w czasie dociskania
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stapianych czeSci zaréwki. Uniemozliwia to przy-
leganie okladzin trzonka do zewnetrznej po-
wierzchni banki zaréwki.

W celu wyeliminowania tej wady niekiedy sto-
suje sie wyrownywanie stapianych ze sobg kra-
wedzi oraz zmniejszanie Srednic wlotowych otwo-
row baniek, przez ich odpowiednie obtopienie, to
jest nagrzanie do -temperatury topnienia w plo-
mieniach palnikéw gazowo-powietrznych lub ga-
zowo-tlenowych, co pozwala na stosowanie mniej-
szych sil dociskania stapianych ze sobg krawedzi,
przy jednoczesnym uzyskiwaniu lagodnego przej-
Scia ze Srednicy mniejszej w wiekszg, bez zadnych
zgrubien. ' =

Jednakze czynnoS$ci te nie moga byé wykonywa-
ne bezpoSrednio przed zatapianiem, gdyz powodo-
waloby to upalanie (przetapianie) doprowadnikow
pradu zestawéw Swietlnych, znajdujacych sie
wewnatrz baniek, tak samo nie moga one by¢ wy-
konywane podczas wytwarzania samych baniek,
gdyz te wykonywane sa w pozycji pionowej ko-
pulami w dél, a otwory wlotowe baniek znajdujg
sie w obrotowych uchwytach automatu do wyd-
muchiwania baniek.

Dotychczas nie sg znane urzadzenia do automa-
tycznego wyréwnywania krawedzi i zmniejszania
Srednic otworéw wlotowych baniek Zzaréwek fe-
lefonicznych. :

Celem wynalazku jest wiec zautomatyzowanie
tych czynnoSci. Zadanie to. zostato rozwiazane we-
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dlug wynalazku przez opracowanie odpowiedniego
urzadzenia, dodatkowo zainstalowanego na karu-

zelowym automacie do wydmuchiwania baniek za- )

rowek telefonicznych.

Na automacie tym uchwycony pionowo odcinek
rurki szklanej poddawany jest ruchowi obrotowe-
mu, w trakcie ktérego dolny koniec zostaje pod-
grzany i zatopiony, a nastepnie — w wyniku
wdmuchiwania przez gorny koniec rurki powie-
trza do jej wnetrza — zostaje uformowana koputa
hanki.

Uchwyt, ktéry odbiera banke z uchwytu auto-
matu do wydmuchiwania baniek, obraca *ja o 180°

to jest kopulg do géry i wklada ja ponownie w

uchwyt automatu; oraz odpowiednio umieszczone
dwa palniki gazowo-powietrzne lub gazowo-tleno-
we, ktore podgrzewaja krawedZ drugiego konca
ba{l_ki, zwanego krawedzia otworu wlotowego, do
temperatury topnienia, obtapiajac jej nieréwnoSci
i zmniejszajgc Srednicg otworu wlotowego banki.

Przedmiot wynalazku jest zobrazowany na za-
lgczonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
w czeSciowym przekroju urzadzenie odbierajace
i obracajgce banke, a fig. 2 — to samo urzadze-
nie w pozycji po obréceniu banki o 180°. Fig. 3
przedstawia obrotowy uchwyt automatu z umiesz-
czong w nim banka, przed wyréwnaniem krawedzi
i zmniejszeniem S$rednicy otworu wlotowego tej
banki, a fig. 4 — ten sam uchwyt z umieszczong
w nim' barnka po wyréwnaniu krawedzi i zmniej-
szeniu $rednicy, otworu wlotowego oraz usytuowa-
-nie palnik6w gazowo-powietrznych lub gazowo-tle-
nowych. ' v

Jak uwidoczniono na rysunku (fig. 1) urzadze-
nie wedlug wynalazku umieszczone jest pod ob-
rotowym uchwytem 1 automatu do wydmuchiwa-
nia baniek i sklada sie z uchwytu 2 banki, wew-
natrz ktérego wykonane ‘jest przelotowe gniazdo 3
odbierajagce banhke 4 z obrotowego uchwytu 1 au-
tomatu. Na stale do uchwytu 2 banki przymoco-
wane s3 dwa ramiona 5, -ktére umieszczone s w
lozyskach 6 z tym, Ze jedno z ramion 5 ma po-
dluzny otwor 7 polgczony z przelotowym gniazdem
3 uchwytu 2 banki. W otworze 7 umieszczony jest
trzpienn 8 przesuwany w kierunku uchwytu 2 ban-
ki sprezyng 9. Do trzpienia 8 przymocowana jest
rolka 10 wspélpracujaca z krzywka 11 umieszczo-
na na lozysku 6. W osi podiuznej gniazda 3 umie-

szezony jest popychacz 12, ktéremu ruch pionowy -

nadaje krzywka 13, sprezyna 14 i dzwignia 15.

Ruch obrotowy uchwytu 2 banki nadawany jest
przez krzywke 16, dzwignie 17 i taficuch 18, na-
tomiast ruch powrotny uchwytu 2 banki zapewnia
sprezyna 19. W dolnej cze$ci uchwytu 2 banki
usytuowane sg dwa kanalki 20, wewnatrz ktérych
znajdujg sie kotki 21 dociskane do barki 4 spre-
zynami 22 i wkretami 23. Na rysunku (fig. 4)
uwidoczniony jest obrotowy uchwyt 1 automatu
z umieszczong w nim banka 4 oraz dwa palniki 24
zasilane gazem i powietrzem lub gazem i tlenem.
W wyniku prob i doSwiadczefi okazalo sie, Ze
najkorzystniejsze wyniki pracy palnikéw 24 uzy-
skuje sie wéwczas, gdy kat f zawarty pomiedzy
podluznymi osiami palnikéw 24 wynosi od 120°
‘do 150°.
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. 4 :

Urzadzenie wedlug wynalazku zaczyna ’dgialaé,
gdy obrotowy uchwyt 1 automatu do wydmuchi-
wania baniek, z umieszczong w nim banka 4 o
uformowanej kopule, przesunié sie ponad uchwyt 2
banki. Zwolniony docisk obrotowego uchwytu 1 po-
woduje opadanie banki 4 kopula w doét wprost
do gniazda 3 uchwytu 2 banki. Banka 4 zatrzy-
muje si¢ w gniezdzie 3 opierajac sie kopulg o wy-
stajagce dwa kolki 21.

Bedgca caly czas w ruchu obrotowym krzywka
16 obraca uchwyt 2 banki poprzez diwignie 17,
taficuch 18 i ramie 5. Razem z ramieniem 5 obra-
ca sie rolka 10, ktéra tracac styk z krzywka 11,
umozliwia sprezynie 9 przesuniecie trzpienia 8 w
kierunku gniazda 3 uchwytu 2 banki. Trzpien 8
dociska banke 4 do Scianki gniazda 8. Tak zabez-
pieczona barika 4 przed wypadnieciem z gniazda 3
jest wraz z nim odwré6cona o kat 180° — to jest
kopula do géry. Krzywka 13 zwalnia wéwcezas na-
cisk na dzwignie 15, ktéra unosi popychacz 12

"do géry pod wplywem dzialania sprezyny 14.

Jak uwidoczniono na rysunku popychacz 12 wy-

suwa banke 4 z uchwytu 2 banki, rozsuwajac
réwnocze$nie kolki 21. Nastepnie barnka 4 zostaje
ponownie umieszczona w uchwycie 1 automatu,
jednak juz w potozeniu kopulg do géry. Po unie-
sieniu banki 4 przez popychacz 12 do géry tak,
ze znajdzie si¢ ona w otwartym uchwycie 1 au-
tomatu, nastepuje wlaczenie zacisku w uchwycie 1
i uchwycenie banki 4. Uchwycona banka 4 zo-
staje wprowadzona w ruch obrotowy wokél swo-
jej osi wraz z uchwytem 1 automatu do wydmu-
chiwania baniek. Po przesunieciu sie automatu na
nastepng pozycje uchwyt 1 z umieszczong w nim
banka 4 znajduje sie nad dwoma palnikami 24.
. Potozenie banki 4 przed wyréwnaniem krawedzi
i zmniejszeniem $rednicy otworu wletowego, uwi-
docznione jest na rysunku fig. 3, na ktérym przed-
stawiony jest spos6b mocowania banki 4 w uchwy-
cie 1 automatu, z zaznaczeniem stanu powierzchni
krawedzi banki 4. .

Faza wyréwnywania krawedzi i zmniejszania
§rednicy otworu wlotowego banki 4 uwidoczniona
jest na rysunku fig. 4. KrawedZ banki 4 obraca-
jacej sie wraz z uchwytem 1 automatu wokot
wtlasnej osi pionowej jest nagrzewana plomienia-
mi dwéch palnikéw 24. Palniki te sg tak usytuo-
wane, ze o§ jednego‘’z nich jest prostopadig do
osi barki 4, a kat zawarty miedzy osiami palni-
kéw 24 wynosi od 120° do 150°.

KrawedZ banki 4 podgrzewana jest plomieniami
palnikéw 24 do temperatury topnienia i wtedy
nastepuje jej wyrdwnanie oraz zmniejszenie $red-

nicy otworu wlotowego, wynikajgce z wlasciwosci -

kurczenia sie roztopionego szkla. Wtasciwo§é ta
wymaga jednak odpowiedniego wyregulowania
plomieni palnikéw 24, w zaleznoSci od czasu na-
grzewania krawedzi banki 4 i gruboSci jej Scia-
nek.

, Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do zmniejszania $rednicy i wy-

rownywania krawedzi otworu wlotowego banki
zarOwki telefonicznej, znamienne tym, Zze sklada
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sie z uchwytu (2) banki odbierajgcego banke (4)
z uchwytu (1) automatu do wydmuchiwania ba-
niek, polaczonego na stale z dwoma ramionami
(5), z ktérych jedno polgczone jest tancuchem (18)
z dzwignia {17), ktéra wspélpracuje z krzywka (16),
stuzgca do nadawania ruchu obrotowego uchwy-
towi (2) barniki, z popychacza (12) wspéipracujace-
g6 z dzwignia (15), sprezyna (14) i krzywka (13),
stluzagcymi do nadawania ruchu pionowego popy-
chaczowi (12) i co najmniej dwéch palnikéw (24).
2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze uchwyt {2) banki w gniezdzie (3) ma dwa ka-
naltki (20); w ktérych umieszczone sg Kolki (21),

5

10

6
sprezyny (22) i wkrety (23), sluzace do podtrzy-
mywania od strony kopuly barfke (4) w gniez-
dzie (3).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze w jednym 2z ramion -(5) znajduje sie
podiuzny otwér (7), w ktérym umieszczony jest
trzpien (8) oraz sprezyna (9) z tym, ze do trzpie-
nia (8) przymocowarna jest rolka (10), wspdélpra-
cujgca z krzywka (11). :

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne °
tym, Ze kat zawarty miedzy osiami palnikéw (24)
wynosi ad 120° do 150°.
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