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Keksinnén kohteena on suodinkoppa, jossa on
lierion ymparystad pitkin asetettuina ja lie-
rion keskiakseliin nahden samansuuntaisesti
ulottuvia, valeihinsa suodinrakoja muodos-
tavia suodinsauvoja, jotka pysyvat kiinni
lieridén ymparyspinnan ymparyksen suunnassa
aksiaalisuuntaisilla, vastakkaisin vadlein
ulottuvilla tukirenkailla naiden reunasta
avoimissa syvennyksissd. Keksintd on tunnet-
tu siita, etta suodintangoissa on Kkatseen
suunnassa suodinkopan radiaalisuunnassa (V)
sivupintoja, joista ainakin yksi on radiaa-
liin (V) nahden sellaisessa kulmassa, ettd
molempien sivupintojen valille syntyy 14 ja
35° v31i114a oleva kartiomaisuus, ja joita
vastaavat ainakin suurimmaksi osaksi vastaa-
vat tukirenkaiden syvennysten vastaavat si-
vupinnat, siten ettd vastaavan pituisten tu-
kitankojen muodonmuutoksen jalkeen tukiren-
Kaisiin syntyy ndihin kohtiin suodintankojen
puristuminen tukirenkaisiin, ja ettd ainakin
vyhdessi suodintankojen sivupinnoista on ai-
nakin yksi ulkonema tai syvennys, jota vas-
taa painvastaisessa jarjestyksessd Kkussakin
kohdassa tukirenkaiden syvennysten taka- tai
etu-uloke.
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Uppfinningen avser en filterkorg som har,
ldngs en cylinderringyta och parallellt till
cylinderns mellanaxel utstrackande, sinse-
mellan filterslitsar bildande filterstavar
som halls fast i cylinderringytan med axialt
motsatta avstand utstrackande barringar i
urtag med O6ppna kanter. Uppfinningen k&nne-
tecknas av att filterstavarna &r forsedda,
i blickets radiala riktning (V), med sidytor
fran vilka &tminstone en &r i en vinkel mot
radialen (V) s& att det finns en koniskhet
mellan 14 och 35° mellan bada sidytorna, som
har, Aatminstone till stérsta delen, sina
motsvarigheter bland foérdjupningarna i bar-
ringarna, s att efter bérringarnas omform-
ning, inom motsvarande langder, in i barrin-
garna bestar en klamning av filterstavarna
in i bérringarna just pad dessa stallen, och
att det finns i Atminstone en av filtersta-
varnas sidytor en utliggare eller en foér-
djupning som alltid har sin motsvarighet i
form av en framre eller en bakre utléiggare
i barringens férdjupningar.

@ R YT

97105



10

15

20

25

30

35

97105

1

Kaari- tai tasosihti tai sihtikori ja menetelma sen valmistamiseksi - Bag- eller plan-
sikt eller siktkorg och forfarande for dess framstillning

Keksinnon kohteena on patenttivaatimuksen 1 johdanto-osan mukainen sihti. Tek-
niikan tason kannalta viittaamme patenttiin DE-OS 37 38 746. Siini sihtitangot on
kiinnitetty aukkoihin padasiassa hitsaamalla. Hitsaussaumojen haittana on kuiten-
kin ensinnikin, ettei niitd voi aina tehdd tiysin luotettaviksi ja, toiseksi, ettd niilla
on my®os helposti taipumusta esiintyéd kestomurtumavisymisilmioitd. Liséksi hitsa-
usmenettelyn haittana on useimmiten, ettd esim. puristushitsauksen yhteydessa
muodostuu hitsauspaakkuja tai terévéireunaisia hitsausulokkeita, jotka saattavat
muodostaa, tarttuessaan yhteen sihdin eroteltavana olevan kuitulivoksen aineosien
kanssa, alkuja kysymyksessé olevan sihtiraon jonkinasteisille tukkeumille.

Keksinnon tehtivini on saada aikaan sihti, jossa véltetaan hitsaukset ja mahdollis-
tetaan siitd huolimatta sihtitankojen yksiselitteinen kiinnitys tukirenkaisiin.

Keksinnon mukaan tima tehtivé ratkaistaan patenttivaatimuksen 1 tunnusomaisten
piirteiden avulla. Menetelmaa koskevissa patenttivaatimuksissa esitetidén edullinen
tapa sihtikorin valmistamiseksi.

On erittiin edullista valmistaa yksittaisen sihtitangon ja tukitankojen vilinen liitos
pikaliitokseksi siten, ettd sihtitangot voidaan painaa sisdén tukitankojen pitkittdis-
ulokkeisiin. Tama on edullista siksi, etté tukitankojen aukkojen lapimitan tulee olla
vain epiolennaisen verran suurempi kuin sihtitankojen profiilin poikkileikkaus.
Kaytossihin on verrattain pienildpimittaisen profiilin omaavia sihtitankoja - noin
15-20 mm?2 - joten sihdin muodostaa suuri méara sihtitankoja ja vain erittdin pien,
Y5 ja 1° vilille jaava taivutuskulma syntyy tukitankoja tukirenkaisiin kierrettaessa.
Vastaavasti myos tukitankojen muodonmuutos jad hyvin pieneksi, joten sihtitangon
profiilin ja tukitankojen aukon poikkileikkauksen ero on hyvin pieni. Tdmé saattaa
johtaa siihen, etté sihtitangot voidaan vain vaivoin tyontii sihtitankoihin sisdén pi-
tuussuunnassa. Tama viltetdén erdsnlaisella pikakiinnitykselld.

Keksinto3 selitetian seuraavassa viittaamalla oheisiin kuvioihin, joista
kuvio 1 esittdd perspektiivikuvaa sihtikorin osasta,

kuvio 2 esittaa sihtiprofiilitankoja tukirenkaan osassa,
kuvio 3 esittid niiden tukitankoa ennen sen muotoilua tukirenkaaseen,
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kuviot 4-8 esittévit muita sihtitankoprofiilimuotoja ja
kuvio 9 esittid taivutettua tasosihtia.

Keksinnon perustana oleva sihtikori on kiytinnollisesti katsoen lierion muotoinen
ja sen akselille, pitkin ymparyskehii, on jérjestetty sihtitankoja 3 kuvion 2 mukai-
sesti, akselin suuntaisesti. Tukirenkaat 1' pitavit ne kiinni aukoissa 2'. On kuitenkin
niin, ettd sihtitangot 3 tyonnetdin ensin aukkoihin 2 olennaisilta osiltaan aluksi
suorilla tukitangoilla 1. Tama tapahtuu siten, ettd sihtitankojen profiilin poikkileik-
kaukseen on tehty ulokkeita tai aukkoja, jotka sopivat vastaaviin tukitankojen ulok-
keisiin tai syvennyksiin; ts. sihtitangot 3 painetaan tukitankojen pituussuuntaan
nihden poikittain niiden syvennyksiin.

Periaatteessa sihtisauvan profiilimuoto on tehty olennaisilta osiltaan tylpin kartion
muotoiseksi ja paksumpi péd on jérjestetty radiaalisuuntaisesti sihtikorin tai tuki-
renkaan 1' siséén. Poikkileikkausmuotoa voisi myds tarkastella kapeana suippo-
kulmaisena kolmiona, jossa kolmion kirjet on tasoitettu ja kantapinta on kolmio-
pinnoista pienin pinta. Molemmat pitkit sivupinnat poikkeavat masrityn kulman o
tai B verran ajateltujen kartioiden tai kolmioiden kirjen kautta vedetyisti sihtikorin
tukirenkaiden aukkoja koskevista siteisti tai kulman p tai § verran suhteessa sihti-
tangon profiilin poikkileikkaukseen. Kéytinndssi tilanne on sellainen, etti sihtitan-
gon profiilin kulmat p ja 8 ovat erittdin vihin pienempié kuin vastaavat tukitanko-
jen 1 aukkojen kulmat o ja B; ts., etti sihtitankojen profiilin poikkileikkaukset ovat
hieman ohuempia kuin tukitankojen 1 aukot. Kuvioissa on esitetty tukitangot tuki-
renkaiksi muutettuina siten, ettid kulmat o ja B seké p ja & ovat yhti suuret. Téssé
tilassa sihtitankoprofiilien poikkileikkauspéit puristetaan kiinni tukirenkaiden 1'
aukkoihin. Kun sihtitankojen annetaan napsahtaa kiinni aukkoihin, aukkojen vilissi
olevat tukitankojen hampaat muuttavat tietenkin muotoaan siten, etti sihtitankojen
ulokkeiden tai syvennysten tai tukitankojen vastaavien ei tarvitse olla niin suuria,
koska sihtitangot ovat toisiinsa nihden erittiin tiiviisti asennettuja, silld niiden ra-
diaalisuuntaisesti hyvin ahdas sihtirako on suuruudeltaan sisilti 0,15 ja 0,3 mm
vilill4, kuten usein on asian laita. Siksi ulkonemien tai syvennysten paksuuden (tai
syvyyden - kuten vain halutaan néhdi) tulee olla vain 0,2 ja 0,5 mm vilisella
alueella. Valmiin sihtikorin lapimitasta riippuen, sihtikorin sylinterin ympiryksessa
on noin 400-1300 sihtitankoa, tukitankojen suurimman profiilimitan ollessa pituus-
suuntaan noin 4,0 mm. Poikittaissuunnassa, siis radiaalisuuntaan V, mitta on noin
5-7 mm. Sihtitankoprofiilit ovat vedettyjé profiileja ja tukitankojen syvennykset
valmistetaan mieluiten laserleikkauksella ja automaattisesti. Tukitangot pidetizn
toisiinsa nahden samansuuntaisina vastakkaisilla, tukirenkaan vilis vastaavin vilein
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olevassa vilineess ja sihtitangot painetaan sen jilkeen kaikkien tukitankojen auk-
koihin samanaikaisesti. On tietysti my&s mahdollista, silloin kun sihtitankoprofiili
ja aukot tehdéan mitoiltaan erittdin tarkoiksi, tyntéa sihtitangot niiden pituussuun-
nassa tukitankojen aukkoihin. Sen jilkeen kaytannollisesti katsoen samansuuntai-
sista tukitangoista ja sihtitankoprofiileista tehty sihtimatto ka4nnetéén tukitankoja
taivuttamalla lierion muotoiseksi sihtikoriksi, minki jilkeen kunkin tukitangon mo-
lemmat pét hitsataan yhteen. Néin valmistetun sihtikorin etuna on, ettei sihtitanko-
jen ja tukirenkaiden liitoksessa ole mitdédn hitsauskohtia.

Tukirenkaat voidaan parhaiten sitoa radiaalisuuntaisesti ulkoapdin vahvistusrenkai-
siin hitsaamalla ja nima puolestaan kiinnittéd akselin suuntaisilla pulteilla (38, kat-
so kuviosta 1) hitsaamalla.

Kuvion 2 mukaan kéytetiiin sihtitankoprofiilia, jossa on radiaalisuuntaisesti uloim-
malla alueella yksisivuinen ulkonema 36, joka tarttuu vastaavaan tukitangon aukon
syvennykseen. Kohtaan 36 on katkoviivoin merkitty, ettd sihtitangon ulkonemia voi
olla my®s kaksi. Kolmion sivupintojen 7 ja 8 kulmat p ja & on ilmoitettu. Kuviossa
3 on esitetty niihin liittyvit tukitankojen 1 aukot 2.

Kuvion 4 mukaan sihtitankoprofiileissa on ulkonemia myds molemmilla puolilla,
jolloin kulmat p ja & niiden sivupinnoista ovat samat kuin vastaavat kolmion pinto-
jen kulmat radiaaleihin V nahden. Tiss4 tapauksessa ulkonemat 27 ja 28 muodos-
tavat kdytannossa paksunnoksen, siis erddnlaisen sihtitankoprofiilin jalkaosan, joi-
den avulla ne pysyvit kiinni tukirenkaissa 1' tai tukitangoissa. Nama ulkonemat
pitivit sihtitankoprofiileja kiinni koko sen valmistusmenettelyn ajan, sihtitankojen
liittimisestd tukitankoihin aina valmiiksi taivatettuun sihtikoriin saakka.

Kuviossa 4 on esitetty katkoviivoin jonkin verran yksinkertaisempi sihtitankopro-
fiilin muoto. Kuvion 5 mukaan sihtitankojen 22 profiilipoikkileikkauksissa on
my®&s kolmion muotoiset sivupinnat 39 ja 40 ja kullakin sivulla on syvennys 41 tai
42, ts. radiaalisuunnassa ulommat osat 27' ja 28' asettuvat jokseenkin samaan lin-
jaan sivupintojen 39 ja 40 kanssa radiaalisuunnassa sisemmilla alueella. Syvennyk-
set 41 ja 42 muodostetaan kaytinndssi profiilin poikkileikkauksen kolmiomaiseen
perusmuotoon. Kuvion 6 mukaan syvennys 41" on vain yhdelté puolelta tangon
profiilissa ja siihen tarttuu tukirenkaan aukon ulkonema 41". Tillainen muoto néyt-
taa olevan sihtitankoprofiilien valmistamisen kannalta verrattain edullinen. Téssa
yhteydessi huomautetaan vield, etteivat ulkonemat 41' sovi tarkkaan yhteen aukko-
jen 41" kanssa, mutta ne ovat radiaalisuunnassa ulommalla alueella tarkalleen yh-
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teensopivia siten, ettd sihtitankot voidaan asettaa paikalleen erittiin tarkkaan ra-
diaalisuunnassa myos tukitankojen taivutuksen yhteydessi. Periaatteessa on niin,
ettd tukirenkaiden tai tukitankojen aukkojen tulee olla vastaavien profiilipoikki-
leikkausten kanssa vain noin 70 % yhteensopivia, koska kiinni puristaminen ei ole
tarpeen koko yhteisen mahdollisen puristusalueen ympiryksen alueella. Varsinkin
tukirenkaiden aukot voivat olla varsinkin radiaalisuunnassa ulompana suurempia
kuin mika vastaa sihtitankoprofiilin muotoa, siten, etti sielld voi esiintyi esim. 0,2-
0,4 mm vilys. Vilys on pidettivi tukkeutumisvaaran vilttimiseksi siellikin mah-
dollisimman pienena. Mahdolliset vilykset sihtitangon ja tukitangon vililli tiiviste-
taan taivutuksen jilkeen nestemaiiselld muovilla (Loctite). Tdmi on esitetty myos
kuviossa 6. Periaatteena voi sanoa myds, ettd tankoprofiilin poikkileikkauksen pe-
rusmuodon kulmat p + 8 voivat olla 14 ja 34° valilla.

Kuviossa 7 on esitetty vield yksi jérjestely, joka voisi sopia erityisen hyvin pika-
kiinnitysmenettelya varten, johtuen sen hampaan 32 sopivasta muodosta tukitanko-
Jen aukkojen 5" tai 6" vilissd, koska hampaan juuressa on verrattain hyvin taivu-
tukseen sopiva pehmei kohta sihtiprofiilin ainoan ulkoneman 29 alueella, joten on
mahdollista aikaansaada vain yksi hampaan muodonmuutos, kun se liitetizin pika-
kiinnitysmenettelylld joustavaan alueeseen, ilman tarvetta sen olennaiseen plasti-
seen muodonmuutokseen. Toisaalta tukitankojen pazhén voisi kuitenkin jittas yh-
den tavallista leveimmiin "hampaan" esim. 10 mm:n vahvuisena, jotta viimeisen
sihtitangon pikakiinnityksen jilkeen kaikki sihtitangot ja niiden vilissi olevat ham-
paat painautuisivat oikeaan, tarjolla olevaan asentoonsa, ilman jiljelld olevaa muo-
donmuutosta. Sen jilkeen, kun tukitangot on taivutettu tai sihtimatto kierretty pyo-
reéksi ja yksittdisten tukirenkaiden lihipait on hitsattu kiinni, sihtitangot pysyvit
kaytanngssa vastakkain oikeassa asennossa. Kuten sanottu, koko sihtikorin lujuutta
voidaan parantaa leventimilli tukirenkaita.

Kaikki kuvioiden 4-7 mukaiset toteutusmuodot sopivat myos niin kutsutun tasosih-
din 123 muodostamiseen, katso kuviosta 9, joka voi olla aivan tasainen tai my®s
koottu taivutetuista tukitangoista, jolloin sihtitangot pikakiinnitetién tukitankojen
syvennyksiin. Tésséi tapauksessa sihtitankojen poikkileikkauksen ei tarvitse olla
pienempi kuin tukitankojen aukkojen poikkileikkaus. Téllaisten sihtien tapauksessa
tukitankojen aukkojen poikkileikkausten mittojen tulee olla noin 2/100 - 2/10 pie-
nempié kuin kiinnipuristamisalueella olevien sihtitankojen profiilin vastaava poik-
kileikkausmitta. Sellaisissa kohdissa, joissa puristusta ei tapahdu, sihtitankojen ja
tukitankojen aukkojen valilld voi olla suurempiakin vilyksid kuin mité edelli on
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esitetty. Sihtitankojen poikkileikkaus tasosihdin tapauksessa voi nimittéin olla
huomattavastikin suurempi kuin selitettyjen (lieriémaisten) sihtikorien mitta.

Voidaan toimia siten, ettd ensin taivutetaan (taaksepéin) tasaisia tukitankoja 145
niissd olevien syvennysten levittimiseksi niin, ettd sihtitangot 144 ovat napsautet-
tavissa helpommin niihin kiinni. Vaatimusten mukaisesti timé taaksepain taivut-
taminen voi tapahtua puhtaasti materiaalin elastisen kuin my®s jo plastisenkin alu-
een puitteissa. Sen jilkeen tukitangot taivutetaan taas suoraan muotoon (vain elasti-
sella takaisinjannittimiselld). Tukitankojen takaisintaivutus voidaan tehdd myds ul-
koisen voiman avulla - pyoristyslaitteessa - siten, ettd sihtitangot puristuvat vieldkin
lujemmin tukitankojen aukkoihin.

Tamai vaikutus tulee esiin tietysti my®os silloin, kun suoria tukitankoja taivutetaan
kuvion 9 mukaiseen, kaaren muotoisen tasosihdin taivutettuun muotoon. Siiné on
silloin mukana vieli poikittaistukitankoja 146.

Kuvio 8 esittii vield yhden edullisen pikakiinnitysmenettelyn syvennyksilld (ko-
loilla) 52 varustettuja sihtitankoja 51 varten kéytettiviksi tasosihtiin, jonka tukitan-
gossa 145 on sikkimaisid syvennyksié ja kurouma 52 siihen kuuluvassa tai sitd
vastaavassa sihtitangon poikkileikkauksessa. Tdssi toteutusmuodossa sihtitanko-
profiilin poikkileikkaus voi olla erittdin pieni, kuten jo edelld on luvun muodossa
kerrottu, ja nidin ollen voidaan valmistaa edullisesti kaarisuotimia kuituliuoksen
vedenpoistoa varten. Sihtitankojen 51 siséin tyontimisen helpottamiseksi tukitan-
kojen 145 syvennyksen syvyys tukitangon poikkileikkauksessa on jonkin verran
suurempi kuin miki vastaa paikassa sihtitangon leveytti sininsd, siten, ettd pai-
kassa on vilys, jolloin tilli alueella sihtitangon poikkileikkauksen leveyttd pie-
nennetiin jilleen vihitellen tukitangon syvennyksen pohjaa kohti. Vilysta 53 ei
tarvitse vélttamatta olla lainkaan olemassa.
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Patenttivaatimukset

1. Sihti, kuten kaari- tai tasosihti tai sihtikori, jossa on toisiinsa nihden sa-
mansuuntaisia sihtitankoja (3, 3', 22, 26, 144), jotka ovat kiinni sihtitankoihin nih-
den poikittaissuuntaan ulottuvissa tukitangoissa (1, 1', 145), jolloin sihtitangoissa

on sihtipinnan pystysuorassa suunnassa (V) sivupintoja (7, 8; 7', 8'; 7", 8"), joista
ainakin yksi on kallistettuna pystysuoraan suuntaan (V) niahden kulmaan, joka ai-
kaansaa kumpaankin sivupintaan ndhden 14° ja 35° vilisen kartiomaisuuden, joita
sivupintoja vastaavat ainakin suurimmaksi osaksi tukirenkaiden (1') syvennysten
(3") vastaavat sivupinnat (5, 6; 5, 6'; 5", 6") siten, ettd sihtipinnan sisdantulopuolel-
le syntyy sihtirakovilys sihtitankojen (3, 3', 22, 26, 144) sivupintojen (7, 8; 7', 8';
7", 8") pienimmalla keskinaisella etdisyydelld, tunnettu siité, ettd sihtitankojen (3,
3', 22, 26) ulokkeet tai syvennykset vastaavat tukitankojen (1, 1') aukkojen syven-
nyksid tai ulokkeita, ja muodostavat yhdessa pikalukituksen sihtitankoja tukitanko-
jen (1, 1') pituussuuntaan nihden poikittain tukitankoihin lutettiessa.

2. Kaari- tai tasosihti, jossa on toisiinsa ndhden samansuuntaisia sihtitankoja,
joita kiinni pitdmassi on sihtitankoihin ndhden poikittaissuuntaan ulottuvia tukitan-
koja, tunnettu siitd, ettd sihtitankojen (144) ulokkeet tai syvennykset vastaavat
tukitankojen (145) syvennyksia tai ulokkeita ja muodostavat yhdessa pikalukituk-
sen sihtitankoja tukitankojen pituussuuntaan néhden poikittain tukitankoihin liitet-
tdessd.

3.  Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen sihti, tunnettu siité, etti sihtitankojen
stvupinnoissa olevat ulokkeet tai syvennykset ja tukirenkaiden syvennysten kolot
ovat syvyydeltidn - suhteessa sihtitankojen profiilin poikkileikkauksen radiaaliin
(V) ta1 syvennyksiin, siis tukirenkaiden ympiryksen suuntaan - vahintddn 0,20 mm.

4.  Patenttivaatimusten 1-3 mukainen sihti, tunnettu siitd, ettd sihtitankojen
ulokkeissa tai syvennyksissa ja tukirenkaiden syvennyksissid on samanlaiset sivu-
pinnat kuin tukirenkaiden profiilin ldpileikkaus tai syvennykset ja suunnilleen sama
kallistuskulma sihtitankojen profiilin poikkileikkauksen radiaaliin (V) tai tukiren-
kaiden syvennyksiin nihden.

5. Jonkin patenttivaatimuksista 1-4 mukainen sihti, tunnettu siitd, ettd sihtitan-
kojen (3, 14-18) molemmilla sivupinnoilla (7, 8) on molemmilla puolilla ulokkeita
silla pdin alueella, joka vastaa kiinnityksest4 tukirenkaisiin, ja nima muodostavat

erddnlaisen paksunnetun jalkaosan (9, 14'-18").
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6.  Jonkin patenttivaatimuksista 1-5 mukainen sihti, tunnettu siitd, etta sihtitan-
kojen (3, 30) profiilin poikkileikkausalue sitd ympérdivien tukirenkaiden (1') alu-
eella vihintian 50-%:isesti vastaa tarkasti tukirenkaiden syvennysten (2') reuna-
aluetta sihtitankojen kiinni puristetussa tilassa valmiiden sihtikorien tukirenkaissa.

7. Jonkin patenttivaatimuksista 1-6 mukainen sihti, tunnettu siiti, ettd sihtitan-
kojen profiilipoikkileikkauksen ulokkeet ovat syvimmilléén - suhteessa radiaalin
(V) poikkisuuntaan - radiaalisuunnassa sisemmalla tai vastaavasti sihtitankojen sy-
vennykset radiaalisuunnassa ulommalla alueella tai ettd sihtitankojen profiilipoikki-
leikkauksen ulokkeiden tai vastaavasti syvennysten syvyys on mitoitettu siten, ettd
ne sihtitankoja kiinni puristettaessa myohemmin tukirenkaita muodostavissa tan-
goissa saavat radiaalisuunnassa tarkan sijainnin.

8. Patenttivaatimuksen 7 mukainen sihti, tunnettu siité, ettd sihtiprofiilien poik-
kileikkausten vastakkaiset ulkonemat tai syvennykset tai tukitankojen syvennykset
tai tukitankojen aukkojen syvennykset muodostavat yhdessa pikalukituksen sihti-
tankoja tukitankojen pitkittdissuunnassa tukitankoihin liitettaessa.

9.  Patenttivaatimuksen 2 mukainen sihti, tunnettu siitd, ettd tukitangon (145)
syvennysten muoto on sikkiméainen, jossa on kurouma (52) sithen kuuluvalla tai
vastaavalla sihtitangon poikkileikkauksen ulkoalueella.

10. Sihtikorin valmistusmenetelma, koostuen vastakkain aksiaalisuuntaisin vélein
jarjestetyistd koaksiaalitukirenkaista (1') ja néiden reunoista auki olevissa syven-
nyksissé (2') kiinni pidettavistd, jokseenkin akselinsuuntaisista sihtitangoista (3, 3/,
3"; 14-18), tunnettu siité, ettd

a) tukirenkaiden (1') myohemmin radiaalisuunnassa sisdpuoleen asetetaan - var-
sinkin suoria - tukitankoja, joissa on radiaalisuunnassa my6hemmin tukitan-
goista (1) muodostettujen tukirenkaiden sisireunassa reunoistaan avoimia sy-
vennyksia (2), joissa on suhteessa myShempéaén radiaalisuuntaan (V) néhden
olennaisesti radiaalisuunnassa sisemmailla alueella radiaaliviivaan (V) péin
kallistettuja tai sen suuntaisia pintoja - siten, etta syvennysten poikkileikkaus
ohenee kartiomaisesti radiaalisuunnassa sisaltdpain ulospiin katsoen - ja jois-
sa on néihin sivupintoihin liittyen ulokkeita tai syvennyksid, jotka kiinnittavat
sihtitangot vastaavilla syvennyksilli (41, 42; 41') tai ulokkeilla (36, 36'; 27,
28:), jotka kuuluvat sihtitangon profiilipoikkileikkauksen vastaaviin sivupin-
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toihin, pikalukituksen tavoin, sihtitankoja tukitankojen (1) suuntaan nahden
poikittaissuunnassa sisddn tyonnettiessa tukitankoihin kiinni,

b) sihtitankojen (3, 3", 3"; 22; 26) tukitankoihin sisddn tyontdmisen jalkeen na-
mé pyoristetddn taydellisiksi renkaiksi ja

¢) kunkin tukitangon tai tukirenkaan (1'; 21, 23) kummatkin péét hitsataan toi-
siinsa kiinni.

11. Patenttivaatimuksen 10 mukainen menetelmé, tunnettu siiti, etti tukitankojen
syvennykset valmistetaan lasersiadeleikkauksella.

12. Jonkin patenttivaatimuksen 2, 8 tai 9 mukaisen sihdin valmistusmenetelma,
tunnettu siitd, ettd ennen sihtitankojen liittdmista tukitangot taivutetaan siten, ettd
niissa olevat syvennykset laajenevat ja helpottavat siten sihtitankojen pikakiinnitys-
ta.

Patentkrav
1. Sikt, sasom bag- eller plansikt eller siktkorg, med 1 férhéllande till varandra
parallella siktstianger (3, 3', 22, 26, 144), vilka fasthalles 1 spar i med varandra pa-

- rallella, 1 siktstdngernas tvirriktning sig strickande stodstanger (1, 1', 145), varvid

siktstingerna uppvisar med avseende pé siktytans vertikalriktning (V) sidoytor (7,
8; 7, 87" 8"), av vilka dtminstone en 4r snedstilld i en vinkel mot vertikalriktnin-
gen (V), s att det ger en konicitet mellan de bada sidoytorna mellan 14° och 35°,
och vilka atminstone till en stor del motsvaras av sidoytor (5, 6; 5', 6"; 5", 6") i
sparen (3) pé barringarna (1), sa att siktsparbredden vid siktytans inloppssida bil-
das med det minsta inbordes avstindet mellan siktstingernas (3, 3', 22, 26, 144)
sidoytor (7, 8; 7', 8'; 7", 8"), kiinnetecknad av att utsprang respektive urtag i sikt-
stingerna (3, 3', 22, 26) motsvarar urtag respektive utsprang pa barstingemas (1,
1) spar och tillsammans bildar en snéppforslutning nir siktstingerna infogas 1 bar-
stingerna (1, 1") pa tvdren 1 forhallande till barstingernas lingddriktning.

2.  Bag- eller plansikt med sinsemellan parallella siktstianger, vilka ér fistade 1
barstinger som stracker sig vinkelratt mot siktstingerna, kidnnetecknad av att sikt-
stingernas (144) utsprang eller urtag motsvarar urtagen eller utsprangen i béarstin-
gerna (145) och tillsammans bildar en sndppforslutning nar siktstingerna infogas i
bérstingerna pa tviren 1 férhéllande till barstangernas langdriktning,
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3.  Sikt enligt patentkrav 1 eller 2, kiinnetecknad av att utsprangen eller urtagen
i siktstingernas sidoytor respektive urtagningarna i barringarnas spar uppvisar ett
djup - med avseende pa radiallinjen (V) for siktstingernas genomskarningsprofil,
alltsé i barringarnas omkretsriktning - av minst 0,20 mm.

4.  Sikt enligt patentkraven 1-3, kiinnetecknad av att siktstingernas utsprang el-
ler spar och birringarnas spar uppvisar liknande sidoytor som bérringarnas profil-
tvérsnitt respektive spar med ungefir samma lutningsvinkel med avseende pa ra-
diallinjen (V) for siktstingernas profiltvérsnitt respektive birringarnas spar.

5.  Sikt enligt nagot a{v patentkraven 1-4, kiinnetecknad av att siktstingernas (3,
14-18) bada sidoytor (7, 8) uppvisar utsprang pé bada sidor vid det ena d&ndomra-
det, vilket tjanar for fasthallande i barringarna, och bildar ett slags fortjockad fotdel
(9, 14'-18).

6.  Sikt enligt nagot av patentkraven 1-5, kiinnetecknad av att periferiomradet

for siktstangernas (3, 30) profiltvérsnitt i det omrade av birringarna (1", som om-
sluter desamma, till minst 50 % exakt motsvarar periferiomréadet for béarringarnas
spar (2') nir siktstdngerna ar inkldmda i de fardiga siktkorgarnas bérringar.

7. Sikt enligt nagot av patentkraven 1-6, kiinnetecknad av att utsprangen pa
siktstangernas profiltvérsnitt uppvisar det storsta djupet - 1 radiallinjens (V) tvér-
riktning - 1 sitt radiellt inre omrade respektive att sparen i siktstangernas profiltvir-
snitt uppvisar det storsta djupet i sitt radiellt yttre omréde, eller att djupet av ut-
sprangen pa eller sparen i siktstangernas profiltvérsnitt ar s& dimensionerat, att de,
nir siktstangerna inklimmes i de stinger, som senare bildar barringamna, erhéller en
noggrann instillning i radiell riktning.

8.  Sikt enligt patentkrav 7, kiinnetecknad av att siktprofiltvérsnittens motsta-
ende utsprang respektive spar respektive bérstingernas spar respektive indrag-
ningarna i barstéingernas spar tillsammans bildar en snappforslutning vid infogandet
av siktstingerna i birstingerna pa tviren i forhallande till barstangernas langd-
riktning.

9. Sikt enligt patentkrav 2, kiinnetecknad av att sparen i en bérstang (145) upp-
visar sickliknande form med en indragning (52) anordnad i det yttre omradet av
tillhorande respektive motsvarande siktstingstvérsnitt.
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Forfarande for tillverkning av en siktkorg, vilken bestar av p4 inbordes axiellt

avstand anordnade, koaxiella barringar (1') och i med 6ppen kant forsedda spér (2')
1 desamma fasthallna, i huvudsak axiellt riktade siktstanger (3, 3', 3"; 14-18), kiin-
netecknat av att

a)

b)

11.

det anordnas - i synnerhet raka - bérstinger pa den senare radiellt inre sida av
barringarna (1'), vilka har vid den radiellt inre kanten pa de senare av bérstin-
gama (1) vildade barringarna med 6ppen kant forsedda spar (2), vilka med
avseende pé den senare radiella riktningen (V) visentligen i det radiellt inre
omrédet uppvisar i foérhallande till radiallinjen (V) snedstillda eller parallella
ytor - sé att spdrens tvérsnitt avsmalnar koniskt i riktning radiellt inifran utét -
och vilka i anslutning till dessa sidoytor uppvisar utsprang eller indragningar,
vilka tillsammans med motsvarande spar (41, 42; 41') eller utsprang (36, 36';
27, 28), vilka ar anordnade i anslutning till motsvarande sidoytor p4 sikt-
stingsprofiltvérsnitten, i form av en sndppforslutning fasthaller siktstangerna i
birstangerna (1), nir siktstingerna inskjutes i bérstingerna pa tviren i forhal-
lande till barstangemas lingdriktning,

barstingerna rundas till fullstindiga ringar efter det att siktstingerna (3, 3";
22; 26) inskjutits i desamma, och

de bada dndarna av varje birstang respektive birring (1'; 21, 23) sammansvet-
sas med varandra.

Forfarande enligt patentkrav 10, kinnetecknat av att framstillningen av spa-

ren i barstangerna sker medelst laserskéiring.

12.

Forfarande for tillverkning av en sikt enligt patentkraven 2, 8 eller 9, kiinne-

tecknat av att barstingerna bojes innan siktstangerna infogas, sa att sparen i de-
samma utvidgas och siledes underlattar insndppandet av siktstingerna.
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