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Die Erfindung betrift ein Verfahren zur Nachbehand-
lung, insbesondere Spiilung, eines Metallbandes 6 durch
Aufsprithen von Spiilflissigkeit, insbesondere Wasser, wo-
bei bei Bandstillstand das Metallband 6 bis wenigstens zur
vollen Bandiiberdeckung geflutet wird. Sie ist vornehmlich
dadurch gekennzeichnet, daB wahrend eines Bandstill-
standes eine Dichtung 11 der Behandiungs- insbesondere
Spiilkammer 2,3,4,5 gegen die am Kammerein- und austritt
angeordneten Abquetschwalzen 9 angepreft wird. Weiters
betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Durchfiihrung des
Verfahrens.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Spulung eines Metalibandes durch Aufspriihen von
Spulflussigkeit, insbesondere Wasser, wobei bei Bandstillstand das Metallband bis wenigstens zur
vollen Bandtiberdeckung geflutet wird. Weiters betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Durchflh-
rung des Verfahrens.

Bei Beizanlagen wird meist anschlieRend zur Entfernung von restlicher noch an der Oberflache
des aus dem Beizteil auslaufenden Bandes anhaftender Beizsaure eine Spilung des.Bandes
vorgesehen. Die Spulung kann einerseits durch Aufsprilhen der Spulflussigkeit, andererseits durch
das Hindurchziehen des Bandes durch die Spiiiflussigkeit erfolgen. R

Die DE 24 15 580 A1 beschreibt eine Anlage, bei der das Band durch die Spulﬂu$sugk_elt hin-
durchgezogen wird, wobei die Spulfiussigkeit mit groRer Geschwindigkeit Gber die zu reinigende
Blechseite gefuhrt wird. o

Bei Anlagen, bei denen die Spilflissigkeit auf das Band aufgediist wird, kommt es bei einem
langeren Stillstand durch das gleichzeitige Einwirken von Luft und Spiilwasser an der Bandoberfia-
che zu starkeren Verfarbungen durch Oxidation. Zur Verbesserung dieser Situation wurden Sp‘u-
lungen vorgeschiagen, die die Spiilflussigkeit eindisen und bei Stillstand das Band gefiutet wird.
Derartige Verfahren und Vorrichtungen sind z.B. aus der AT 404 472 B oder der EP 788 843 A
bekannt. Hier wird vorgeschlagen, im Falle eines Bandstillstandes das Ablaufventil fur die Spuifilis-
sigkeit aus dem Spulbehélter zu schlielen. )

Dadurch falit sich der Spulbehalter bis zu einer oberhalb des Bandes befindiichen Uberlaufkan-
te. Nachteilig hierbei ist jedoch, daR das Auffullen des Spiilbehalters relativ lange dauer_t upd es
daher trotzdem zu Oxidationen der Bandoberflache kommen kann. Um dem abzuhelfen, wird in der
EP 788 843 vorgeschlagen, die Zufuhr der Spulfiussigkeit bei Bandstillstand von den Dusen auf
eine speziell vorgesehene Einstromoffnung umzuleiten. Aber auch hier ist der Zeitbedarf zur Fi‘il-
lung des Spiilbehaiters relativ groR, sodaR immer noch das Risiko von Verfarbungen durch Oxida-
tion bestehen bleibt. .

Die Erfindung hat das Ziel, ein rasches Fluten des Bandbereiches chne grofien apparativen
und stromungstechnischen Aufwand zu erreichen. ]

Die Erfindung ist daher dadurch gekennzeichnet, daR wahrend eines Bandstillstandes eine
Dichtung der Spiilkammer gegen die am Kammerein- und austritt angeordneten Abquetschwalzen
angeprefdt wird. Dadurch wird wahrend eines Bandstillstandes und eines damit zusammenhangen-
den Stillstandes der Abquetschwalzen ein relativ kleiner, abgedichteter Raum gebildet. Dieser
Raum wird durch die weiter mit Spulflissigkeit beaufschlagten Dusen relativ rasch geflutet.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB bei Stilistand
der Abquetschwalzen eine Dichtung pneumatisch an die Abquetschwalzen angepreft wird, wobei
die Anpressung auch hydraulisch erfolgen kann. Durch das pneumatische bzw. hydraulische
Anpressen der Dichtung nur bei Stilistand der Walzen wird der Verschleil der Dichtungen wahrend
des normalen Betriebs praktisch verhindert.

Eine gunstige Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dal® die Anpressung
der Dichtung nach einer einstellbaren Verzogerungszeit erfolgt, wobei die Verzégerungszeit zwi-
schen 5 Sekunden und 2 Minuten betragen kann. Um bei kurzzeitigen Stillstanden, bei denen noch
keine Oxidation der Bandoberfldche auftreten kann, nicht jedesmal die Spllkammern fullen zu
missen, kann auch eine Verzogerungszeit zur Fullung der Kammemn vorgesehen werden. Diese
Verzégerungszeit kann abhangig von den Betriebsbedingungen, wie z.B. Bandeigenschaften,
Umgebung, Eigenschaften der Spulfiussigkeit, eingestellt werden. Dies wird insbesondere dadurch
ermoglicht, daR die bendtigte Zeit zur Flutung der Kammer relativ gering ist. Es wird somit auch
hier immer eine rechtzeitige Flutung und dadurch das Verhindern der Oxidation der Bandoberfla-
che erreicht.

Weiters betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Spilung eines Metallbandes, die mindestens
eine Spulstufe, einen Flussigkeitsbehalter mit je einem Abquetschwaizenpaar am Ein- und Austritt,
sowie einen Vorlagebehalter fur Spulfitissigkeit, aufweist, wobei Dusen vorgesehen sind, die Uber
eine Pumpe mit dem Vorlagebehslter verbunden sind. Die erfindungsgemafe Vorrichtung ist
dadurch gekennzeichnet, dai eine Spilkammer vorgesehen ist, die gegen die Abquetschwalzen
anpressbare Dichtungen aufweist, wodurch wahrend des Bandstillstandes ein Bereich mit relativ
geringem Volumen abgegrenzt ist. Durch die gegen die Abquetschwalzen anprefbaren Dichtungen
I&Rt sich ein Bereich mit relativ geringem Volumen abgrenzen, der rasch durch die Spulflussigkeit
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aufgefullt werden kann und somit in kurzer Zeit die Bandoberflache durch die Spulfiussigkeit,
gegen den Angriff von Luftsauerstoff geschitzt werden kann. )

Eine gunstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daf3 der Behalter Dich-
tungen aufweist, die an die Abquetschwalzen anprefbar sind. Durch diese zusatzlichen Dichtun-
gen wird verhindert, daR allenfalls in den Behalter gelangende Spulfiussigkeit in die benachbarten
Teile des Behalter gelangt.

Eine gunstige Ausgestaitung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet daf die Dichtungen
pneumatisch an die AnpreRwalzen anpreRbar sind, wobei die Anpressung auch hydraullsch grfo!-
gen kann. Derartige Dichtungen sind ein kostenginstiges Element, das gegenlber bisherigen
Systemen geringere Investitionen, einen geringen Platzbedarf und auch geringere Instandhaltungs-
kosten aufweist. Auch erméglichen sie durch die Eigenschaft sich an verénderte Formen anzupas-
sen eine hohe Qualitat der Abdichtung auch bei verschlissenen Abquetschwalzen.

Eine gunstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dalk die Spuikammer
einen Raum zur Aufnahme einer Duse bzw. Dusenanordnung aufweist. Durch diese Ausfihrung
kann das gesamte freie Volumen der Spiilkammer minimiert werden. Lediglich der Raum zur Auf-
nahme einer Dise bzw. Dusenanordnung mufl im Falle eines Bandstillstandes aufgefullt werden,
sodaR ein sehr rasches Anftllen und Fluten der Kammer erméglicht wird.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daR der Spllbehal-
ter an den Seitenwainden Uberlaufe aufweist, die oberhalb des Bandes angeordnet sind. Durch
diese Uberlaufe ist es gewahrleistet, dal auch bei langeren Stilistanden, wahrend denen die Flus-
sigkeitszufuhr durch die Dusen aufrecht erhalten bleibt, die Spulflussigkeit nicht aus dem Behalter
austreten kann.

Eine gunstige Weiterbildung der Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dall mehrere Spll-
kammern in Bandlaufrichtung hintereinander angeordnet sind. Dadurch wird es ermoglicht einen
besseren Reinigungseffekt der Bandoberfi&che zu erzielen. )

Die Erfindung wird nun im folgenden anhand der Zeichnungen beispielhaft beschrieben, wobei
Fig. 1 eine Gesamtanlage gemé&R der Erfindung, Fig. 2 einen Ausschnitt aus Fig. 1 und Fig. 3 einen
Schnitt gemaR Linie 1-11 in Fig. 2 darstellt.

Fig. 1 zeigt die Spulsektion 1 einer Bandbehandiungsaniage. In dieser Figur ist eine vierstufige
Anlage bestehend aus den Kammern 2,3,4,5 dargestelit. Das zu spulende Band 6 durchlauft diese
Kammern 2,3,4,5. In jeder Kammer wird Spulflussigkeit durch Spritzrohre 7, die oberhalb des
Bandes angeordnet sind, und Spritzrohre 8, die unterhalb des Bandes angeordnet sind, auf das
Band gespritzt und anschlieBend von den Abguetschwaizen 9 am Ende der jeweiligen Kammer
abgequetscht. Die Flussigkeit wird entgegen dem Bandlauf von einer Kammer zur nachsten ge-
fuhrt, wodurch sich eine stufenartige Anreicherung der Spulflussigkeit mit dem ProzeBmedium und
ein niederer Spulwasserverbrauch gegentber nur einer Spuistufe ergibt. Im vorliegenden Beispiel
wird die Spulflussigkeit in die letzte Spulkammer 5, zum Beispiel als Frischwvasser, eingebracht.
Der Spulflissigkeitsablauf vom Spilkammerboden §' erfolgt durch Uberlauf zur vorangehenden
Spitlkammer 4. In analoger Weise wird die Flissigkeit in die weiter vorangehenden Spulkammem
gefthrt und aus der ersten Spiilkammer 2 aus dem System abgefuhrt.

Fig. 2 zeigt nun einen Ausschnitt aus Fig.1, wo hier zum Beispiel die Spillkkammer 3 mit den sie
umgebenden Abquetschwalzen dargestelit ist. Das Band tritt durch die Abquetschwalzen der
vorhergehenden Kammer in die Kammer 3 ein und wird mit Spiilflussigkeit aus den Dusen 7und 8
bespriiht. Bei Stillstand des Bandes wird die pneumatisch oder hydraulisch beaufschlagte Dichtung
11, die in der Spilkammerwand 12 angebracht ist, durch Aufschalten des Druckes an die entspre-
chende untere Abquetschwalze 9 angeprefit. Dadurch kommt es zum Ansteigen des Flussigkeits-
spiegels im Oberteil der Kammer 3 oberhalb der Kammerwand 12. Gleichze itig werden auch die
ebenfalls pneumatisch oder hydraulisch beaufschiagbaren Dichtungen 14, die sich im Boden des
Behalters unmittelbar unterhalb der Abquetschwalzen 9 befinden, mit Druck beaufschiagt. Diese
Dichtungen 14 verhindern gleichzeitig, daB es zu einem unerwiinschten Verrnischen der Flussig-
keiten zwischen den einzelnen Spilkammern kommt. Nach kurzer Zeit hat die Spulflussigkeit ein
Niveau erreicht, bei dem das Band volistandig bedeckt ist. In weiterer Folge steigt der Flussigkeits-
spiegel bis in die Hoéhe des Uberlaufes an. Durch das schnelle Anfullen dieses Bereiches ist es
auch méglich, eine Verzégerungszeit bis zum Ansprechen der Dichtungen vorzusehen, um nicht
auch bei den kirzesten Stillstanden die Spilkammern zu fluten. Die Verzogerungszeit kann
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abhangig von den Betriebsbedingungen zwischen 5 Sekunden und 2 Minuten betragen, wobeiAsich
bei den durchgefuhrten Versuchen Verzégerungszeiten von 10 bis 20 Sekunden als vorteilhaft
erwiesen haben.

Vor dem Wiederanlaufen des Bandes 6 wird der Druck an den Dichtungen 11 bzw. 14 abge-
schaltet, wodurch die Flussigkeit an den Spalten zwischen den Dichtungen und den Rollen in den
unteren Teil der entsprechenden Kammer ablaufen kann. Durch die flexiblen Dichtungen kann
auch bei verschiissenen Rollenoberfiachen eine zuverlassig gedichtete Kamrmer zum Fluten ge-
schaffen werden. Dadurch ergibt sich eine Vereinfachung gegeniber bekannten Systemen des
Standes der Technik, die Ablaufventile umschatten, Flussigkeitszufuhr in der Spulung erhdhen, von
Spritzen auf Einstromen umschalten oder eigene Fiutungskreislaufe benstigen, um das Fluten der
Spuistufe zu erzeugen. Da die Dichtungen nur bei Stilistand der Rollen angepreft werden, ergibt
sich auch hier nur ein sehr geringer VerschleiB3. Derartige Dichtungen stellen ein kostengunstiges
Element dar, das geringe Investitionskosten, geringen Platzbedarf und geringe Instandhaltungs-
kosten aufweist. Spezieller Vorteil ist die hohe Qualitat der Abdichtung auch bei verschlissenen
Rollen, die sich durch die Eigenschaft der Dichtung, sich an veranderte Formen anzupassen,
ergibt.

Durch die spezielle Form der Kammerwand 12, die einen Raum 15 zur Aufnahme der Dise
bzw. der Dusenanordnung 8 aufweist, kann das zu flutende Volumen noch veringert werden,
wodurch die Zeit zur Flutung noch verkiirzt wird. Durch die gegebene Anordnung wird eine Verfar-
bung der Bandoberflache durch Oxidation praktisch unterbunden.

Fig. 3 zeigt nun einen Schnitt gemaf Linie lli-IHl in Fig. 2. Es ist hier wiederum die Spulkammer
3 dargestellt. Dabei sind erkennbar die beiden Abquetschwalzen 9 am Ende der Kammer zwischen
denen das Band 6 verlauft. Hier sind die Dichtungen 14, die von unten gegen die untere Ab-
quetschwalze 9 anprefibar sind, erkennbar. Weiters sind die Uberlaufkanten 16 der Seitenwénde
17 erkennbar, Uber die die Spulflissigkeit bei langeren Stillstédnden abrinnt.

Durch den Entfall von in anderen Systemen benétigten Teilen, wie Schaltventilen, Reglern, und
gegebenenfalls zusatzlichen Einstrémrohren oder eigenen Flutungskreisiaufen konnen die Investi-
tionskosten stark reduziert werden. Weiters kdnnen die Betriebskosten durch eine verringerte
Pumpenleistung ebenfalls reduziert werden. Da immer eine konstante Pumpenleistung erforderiich
ist, ist auch keine Uberkapazitat der Pumpen fur den Flutungsbetrieb erforderlich, wodurch sich die
Investitionskosten ebenfalls reduzieren.

PATENTANSPRUCHE:

1. Verfahren zur Spllung eines Metallbandes, durch Aufsprihen von Spllflussigkeit, insbe-
sondere Wasser, wobei bei Bandstillstand das Metallband bis wenigstens zur vollen Band-
uberdeckung geflutet wird, dadurch gekennzeichnet, dal wahrend eines Bandstillstandes
eine Dichtung der Spulkammer gegen die am Kammerein- und austritt angeordneten Ab-
quetschwalzen angeprefit wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR bei Stillstand der Abquetsch-
walzen eine Dichtung pneumatisch an die Abquetschwalzen gepref3t wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf bei Stillstand der Abquetsch-
walzen eine Dichtung hydraulisch an die Abquetschwalzen gepref3t wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dal die Anpres-
sung der Dichtung nach einer einstellbaren Verzégerungszeit erfolgt.

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dal die Verzogerungszeit zwischen
5 Sekunden und 2 Minuten betragt.

6. Vorrichtung zur Spilung eines Metallbandes, die mindestens eine Spulstufe, einen Flus-
sigkeitsbehalter mit je einem Abquetschwalzenpaar am Ein- und Austritt, sowie einen Vor-
lagebehailter fiir Spulflissigkeit aufweist, wobei Ditsen bzw. Disenanordnungen vorgese-
hen sind, die Gber eine Pumpe mit dem Vorlagebehalter verbunden sind, dadurch gekenn-
zeichnet, daR eine Spilkammer (2,3,4,5) vorgesehen ist, die wahrend eines Bandstillstan-
des gegen die Abquetschwalzen (9) anprefbare Dichtungen (11) aufweist, wodurch wéh-
rend des Bandstillstandes ein Bereich mit relativ geringem Volumen abgegrenzt ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR die Wande der Spllkammern
(2,3,4,5) Dichtungen (11) aufweisen, die an die Abquetschwalzen (9) anprefbar sind.
Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daf® die Dichtungen (11)
pneumatisch an die Abquetschwalzen (9) anprefbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Dichtungen (11)
hydraulisch an die Abquetschwalzen (9) anpreRbar sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dal die Spul-
kammer (2,3,4,5) einen Raum (15) zur Aufnahme einer Duse bzw. Diusenanordnung (8)
aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daf® der Spul-
behalter (2,3,4,5) an den Seitenwanden (18) Uberlsufe bzw. Uberlaufkanten (16) aufweist,
die oberhalb des Bandes (6) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dalb mehrere
Spilkammern (2,3,4,5) in Bandlaufrichtung hintereinander angeordnet sind.

HIEZU 3 BLATT ZEICHNUNGEN
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