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Opfindelsen angir en fremgangsmide og et apparat til frem-
stilling af mineraltaveplader (3), ved hvilken der sker en
tykkelses-forkomprimering i en forpresse (4), en langde-
komprimering ved udbugtning af mineraltavelage: (3) i flere
efter hinanden anbragte komprimeringstrin (8 - 1l) indtil
indlgbet L en gennemlebsovn (5). Derved opnis en gradvis
lengdekomprimezing, som forer til en mecet ensartet og hold-
bar ensretning af taverne inde i laget (3). Dette foreger
igen i betydeligt omfang trykstyrken og afrivningsstyrken af
slutproduktet.
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmdde og et ap-
parat til fremstilling af mineralfiberplader ifelge indled-
ningen til krav 1 henholdsvis indledningen til krav 4.

En sddan fremgangsmdde og et sadant apparat er kendt fra CH-
PS 620.861.

For at opnd formidlet med fremstilling af mineralfiberplader
med praktisk taget uforanderlig kvalitet og hej trykstyrke og
iturivningsstyrke vinkelret pa pladeplanet beskriver CH-PS
620.861 en fremstillingsmdde, ved hvilken mineralfiberlaget
ved indgang til gennemlebsovnen udbugtes skiftevis fra den
ene og den anden side og derefter komprimeres i tykkelsen,
sdledes at det efter udhardning har en praktisk taget Jjavn
overflade. Til udferelse af denne fremgangsmdde har det
kendte apparat et foringslest afsnit mellem en forpresse og
et andet transportapparat, der er afpasset sdledes, at der
sker en regelmzssig udbugtning af mineralfiberlaget skiftevis

fra den ene og den anden side.

Herved skal opnds, at mange fibre inde i laget kommer til at
ligge i en vinkel med pladeoverfladen. Denne ensretning skal
ogsd bevares, ndr mineralfiberlagets tykkelse komprimeres
sdledes, at det efter udhardning har en praktisk taget javn
overflade. Derved skal trykstyrken og iturivningsstyrken af
den fardige plade vinkelret pa pladeplanet vare stoerre end
hos plader, der er fremstillet ved hidtil kendte frem-

gangsmader.

Det har dog vist sig, at ved anvendelse af forskellige arter
af mineralfibre og til fremstilling af forskellige produkt-
typer giver en fremgangsmade og et apparat af den beskrevne
art ikke altid tilfredsstillende resultater, da udbugtningen
efter forkomprimeringen af mineralfiberlaget udferes for-
holdsvis brat i indgangsomradet til gennemlebsovnen.
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Det er derfor den foreliggende opfindelsens opgave at til-
vejebringe en fremgangsmdde og et apparat af den i indlednin-
gen til krav 1 henholdsvis krav 4 angivne art, som muligger
fremstilling af mineralfiberplader med praktisk taget
konstant kvalitet og hej trakstyrke og afrivningsstyrke, ogsi

ved anvendelse af forskellige arter af mineralfibre.

Lesningen af denne opgave sker ved hjazlp af ejendommelig-
hederne i krav 1 henholdsvis krav 4.

Ved hjzlp af fremgangsmadden ifelge opfindelsen opnds en
gradvis udbugtning af mineralfiberlaget og dermed en gradvis
langdekomprimering, hvilket forer til en ensartethed af
anordningen af fibrene inde i laget. Dette ferer igen til en
stabilisering af fiberanordningen, som ikke forandres
betydeligt, heller ikke ved udhardning i gennemlebsovnen
eller ved endnu en komprimering til den endelige tykkelse.
Heraf fds igen en hej sammentrykkelighed og afrivningsstyrke
i sammenhzng med en hej trakstyrke. Herved bliver det muligt
at fremstille plader, som ved uforandret tykkelse opnar
vaesentligt hojere trykstyrker og afrivningsstyrker end de
kendte produkter.

Krav 2-3 angdr fordelagtige videre udformninger af frem-

gangsmaden ifelge opfindelsen.

Hvor kompressionsgraden i hvert trin er individuelt indstil-
lelig ifelge disse udferelsesformer, kan der opnds en optimal
tilpasning til forskellige produkttyper.

En fiksering af mineralfiberlaget mellem det sidste trin og
indgangen til ovnen giver fordele, da den udbugtede anordning
af fibrene inde i laget ikke forstyrres ved indgangen til
ovnen, saledes at den enskede ensretning sikkert kan opret-
holdes.
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Ved hjzlp af forkomprimeringen af mineralfiberlaget til ca.
den nominelle tykkelse af mineralfiberpladen fé&s den fordel,
at den endelige tykkelseskomprimering praktisk taget ikke
pavirker den opndede ensretning af fibrene, da der kun kraves
en ringe kompression for at frembringe slutproduktet i den
enskede kvalitet.

Underkravene 5-12 angdr fordelagtige videre udferelsesformer

af apparatet ifelge opfindelsen.

Sarlige apparattekniske fordele f£fds herved af den meget
nejagtige styrbarhed og den heje kvalitet af produktet pa
grund af de samme afstande mellem komprimeringselementerne. I
kraft af tilvejebringelse af mellemtrin bliver den gradvise
langdekomprimering endvidere gjort yderligere ensartet, da
mellemtrinnene letter en uforstyrret overgang af det fra
komprimeringstrin til komprimeringstrin gradvis udbugtede

mineralfiberlag.

Andre enkeltheder, ejendommeligheder og fordele ved opfindel-
sen fremgdr af felgende beskrivelse af et udferelseseksempel
pa et apparat ifslge opfindelsen i forbindelse med tegningen,
der viser et skematisk forenklet apparat.

P4 tegningen er vist et apparat 1 til fremstilling af mine-
ralfiberplader, som har et forste transportorgan 2 til
fremforing af et lag 3 af mineralfibre. Set i fremferingsret-
ningen F er der efter transportorganet 2 en forpresse 4 til
forkomprimering af tykkelsen af laget 3. Endvidere har appa-
ratet 1 en gennemlebsovn 5 og et andet transportorgan 6 til
transport af laget 3 gennem gennemlebsovnen 5. Endelig er der
en indretning 7 til l®ngdekomprimering af laget 3 ved ud-
bugtning skiftevis fra den ene og den anden side. Som vist pa
tegningen, er indretningen 7 til langdekomprimering ifelge
opfindelsen anbragt mellem forpressen 4 og gennemlebsovnen 5
og har flere komprimeringstrin 8-11. Disse komprimeringstrin
8-11 er anbragt efter hinanden, set i fremferingsretningen F.
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Selvom der i den pa tegningen viste udferelsesform for appa-
ratet 1 er fire komprimeringstrin 8-11, er dette tal ikke en
betingelse, men kan @ndres efter behov.

I eksemplet er endvidere komprimeringstrinnene 8-11 udformet
ens, sdledes som deres opbygning er narmere belyst i det fol-
gende med komprimeringstrinnet 8 som eksempel. Sdledes har
komprimeringstrinnet 8 komprimeringselementer 12-15, der er
anbragt i en vis afstand fra hinanden. Denne afstand mellem
komprimeringselementerne 12-15 er tilnermelsesvis den samme
fra komprimeringstrin til komprimeringstrin. Endvidere viser
tegningen, at i eksemplet er komprimeringselementerne udfor-
met som valser. Det er dog ogsa muligt at udforme komprime-
ringselementerne 12-15 som transportbadnd. Endvidere er
anordning af sddanne parvis sammenfattede komprimeringsele-
menter 12-15 ikke ubetinget nedvendig. Dette betyder, at der
f.eks. ogsa kunne vare kun ét par (f.eks. elementerne 12 og

14) pr. komprimeringstrin.

Komprimeringselementerne i komprimeringstrinnene 8-11 drives
hver is®r med periferihastigheder V4-V1. Udgdende fra det
nermest efter forpressen 4 anbragte komprimeringstrin 8 til
det foran gennemlebsovnen 5 1liggende komprimeringstrin 11
aftager periferihastighederne V4-V1 gradvis, sdledes at der
fés felgende forhold:

V4 > V3 > V2 > V1

Derved opnds en gradvis udbugtning af fibrene i laget 3,
hvilket ferer til en meget ensartet og stabil ensretning af
fibrene ved gennemleb af indretningen 7.

Endvidere er der mellem de to komprimeringstrin 8,9 hen-
holdsvis 9,10 henholdsvis 10,11 et mellemtrin 16 henholdsvis
17 henholdsvis 18, der leber med samme periferihastighed v3*
henholdsvis V2* henholdsvis V1* som det efterfelgende kompri-
meringstrin 9 henholdsvis 10 henholdsvis 11. Disse mellemtrin
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16-18 har desuden hver isar en pd tegningen ikke vist fri-
lebskobling. Tegningen viser endvidere, at mellemtrinnene 16,
17 og 18 hver isar omfatter to valser, som for mellemtrinnet
16 er forsynet med henvisningstallene 19 og 20. Disse valser
er, ligesom valserne i komprimeringstrinnene 8-11, anbragt pa
begge sider af laget 3 og har fra mellemtrin til mellemtrin
tilnermelsesvis samme afstand mellem sig. Om nedvendigt er
det dog ogsd muligt i stedet for valserne at have transport-
band.

Endvidere har den pd tegningen viste udferelsesform for
apparatet 1 et overferingsbind 21, der leber med periferi-
hastighed V1, og som har en stor drivvalse 22, hvis diameter
er mindre end diameteren af valserne i komprimeringstrinnene
8-11. Endvidere er overfeoringsbdndet 21 fort over en mindre
valse 23, som i det vasentlige er anbragt i indlebet til gen-
nemlebsovnen 5. Mellem valserne 22 og 23 er bandet 24 spandt,
og pd den modsatte side af laget 3 er der anbragt en yder-
ligere valse 25, hvis diameter i det vasentlige svarer til
diameteren af valserne i komprimeringstrinnene 8-11. Den af
overferingsbandet 21 dannede indretning kan ogsa vare udfor-
met som overferingsvalsestrazkning, i hvilken der mellem val-
serne 22 og 23 er indrettet mellemvalser med gradvis aftagen-
de diameter. Med den viste udferelsesform fas ved hjzlp af
overferingsbdndet 21 en plan anlagsflade mod den overfor
liggende flade af laget 3, hvilket forer til en ensartet og
uforstyrret indlebning af laget 3 i gennemlebsovnen 5. Det
skal endvidere fremhaves, at forpressen 4 i eksemplet har to
valser 26 og 27, hvis diameter er vasentligt sterre end
valsediameteren i komprimeringstrinnene 8-11. Med den viste
udfeorelsesform for apparatet 1 opnas en komprimering af laget
til en tykkelse, som pa tegningen er betegnet med HO, H1l, H2
og H3. P& figuren svarer HO omtrent til H1l, omtrent til H2 og
omtrent til H3.
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Apparatet 1 ifelge opfindelsen har den sarlige fordel, at i
kraft af de flere indrettede komprimeringstrin 8-11 opnds en
gradvis udbugtning af fibrene i minerallaget 3, hvilket ferer
til en meget ensartet og holdbar ensretning af fibrene i
laget og dermed til fremragende produktegenskaber af slutpro-
duktet.

Patentkrayvw

1. Fremgangsmade til fremstilling af mineralfiberplader, ved
hvilken

mineralfibre, der er befugtet med et bindemiddel, fremferes i
form af et mineralfiberlag (3) pd en transportindretning (2)
til en gennemlgbsovn (5), idet mineralfiberlaget (3) under
fremferingen for gennemlebsovnen (5) forkomprimeres i tykkel-
sen og derefter komprimeres i langden ved udbugtning skifte-
vis til hver side og derpd komprimeres i tykkelsen, sdledes
at det efter udhzrdning i gennemlebsovnen (5) har en praktisk
taget jevn overflade, k ende t egnet ved, at langde-
komprimeringen efter tykkelsesforkomprimeringen sker ved ud-
bugtning af mineralfiberlaget (3) i flere efter hinanden
felgende trin (8-11) indtil indlebet i gennemlebsovnen (5),
og at mineralfiberlaget (3) mellem to pd hinanden felgende
langdekomprimeringstrin gennemleber et mellemtrin (16-18),
som bestdr af pd begge sider af mineralfiberlaget (3) an-
bragte valser eller transportbdnd, som hver iszr har en fri-
lebskobling, og som leber med samme periferihastighed som det

i fremferingsretningen efterfelgende langdekomprimeringstrin.

2. Fremgangsmdde ifelge krav 1, k end et e gnet ved,
at langdekomprimeringsgraden pr. trin kan indstilles.
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3. Fremgangsmade ifelge krav 1 eller 2, kendeteg -
n e t ved, at forkomprimeringen af mineralfiberlaget sker
til ca. den nominelle tykkelse af den fardige mineralfiber-

plade.
4. Apparat (1) til fremstilling af mineralfiberplader

med en ferste transportindretning (2) til fremfering af et
mineralfiberlag (3),

en forpresse (4) til tykkelsesforkomprimering af mineral-
fiberlaget (3),

en gennemlebsovn (5),

en anden transportindretning (6) til transport af mineral-

fiberlaget (3) gennem gennemlebsovnen (5) og

en indretning (7) til lengdekomprimering af mineralfiberlaget

(3) ved udbugtning skiftevis til hver side,

kendetegnet ved, at indretningen (7) til langde-
komprimering har flere komprimeringstrin (8-11), der er ind-
rettet mellem forpressen (4) og gennemlobsovnen (5) efter
hinanden i fremferingsretningen (F), og at der mellem hver af
to komprimeringstrin (8, 9; 9, 10; 10, 11) er anbragt
mellemtrin (16, 17, 18), som hver har en frilebskobling, og
som leber med samme periferihastighed (va*, v2*, vi*) som det

efterfelgende komprimeringstrin (9, 10, 11).

5. BApparat ifelge krav 4, k end e t e gnet ved, at
hvert komprimeringstrin (8-11) har komprimeringselementer
(12-15), hvis afstand fra hinanden er tilnazrmelsesvis den

samme.

6. Apparat ifelge krav 4, k e nd e t e gn et ved, at
apparatet er indrettet sdledes, at periferihastigheden (V4-
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V1) af det umiddelbart efter forpressen (4) felgende kompri-
meringstrin (8) indtil det sidste komprimeringstrin (11) af-
tager (V4 > V3 > V2 > V1).

7. Apparat ifelge krav 5 eller 6, k e nd e t e gn et
ved, at komprimeringselementerne (12-15) er dannet af mindst
ét valsepar pr. komprimeringstrin (8-11).

8. Apparat ifelge et hvilket som helst af kravene 5-6,
kendetegnet ved, at komprimeringselementerne (12-
15) er par af transportbdnd.

9. Apparat ifelge krav 7, k ende t egnet ved, at der
pr. komprimeringstrin (8-11) er indrettet flere valsepar.

10. Apparat ifelge krav 8, k ende t egnet ved, at der

pr. komprimeringstrin (8-11) er flere transportbindpar.

11. Apparat ifelge et hvilket som helst af kravene 4-10,
kendetegnet ved, at der mellem det sidste kompri-
meringstrin (11) og gennemlebsovnen (5) er et overferingsband

(21) eller en overferingsvalsestrazkning.

12. Apparat ifelge et hvilket som helst af kravene 4-11,
kendetegnet ved, at forpressen (4) har to valser
(26, 27), hvis diameter er vasentligt sterre end diameteren

af komprimeringsvalserne.
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