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Hausgeratewandungsanordnung und Verfahren zur Befestigung

von Wandungsteilen bei einem Hausgerat

Die Erfindung geht aus von einer Hausgeratewandungsanordnung, insbesondere einer
Backrohr- oder Geschirrspllerbehélteranordnung, mit zumindest zwei Wandungsteilen
nach dem Oberbegriff des Anspruchs 1. Die Erfindung geht ferner aus von einem
Verfahren zur Befestigung von zumindest zwei Wandungsteilen bei einem Hausgerat,
insbesondere bei einem Backofen oder Geschirrspller, nach dem Oberbegriff des

Anspruchs 10.

Es ist aus der EP 0 660 048 B1 eine als Backofenmuffel ausgebildete
Garvorrichtungswandungsanordnung bekannt. Diese Backofenmuffel weist mehrere
Wandungsteile auf, und zwar einen Bodenwandungsteil, Seitenwandungsteile und einen
Deckenwandungsteil, die einen Backofenmantel bilden, sowie einen Riickwandungsteil,
welcher am Backofenmantel mittels Schweilverbindungen befestigt ist und einen

Backraum verschlief3t.

Die Aufgabe der Erfindung besteht insbesondere darin, eine gattungsgemale
Hausgeratewandungsanordnung bereitzustellen, bei der eine besonders langlebige und

robuste Befestigung der Wandungsteile miteinander erreicht werden kann.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaf durch die Merkmale der Patentanspriiche 1 und 10
gelost, wahrend vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der Erfindung den

Unteranspriichen entnommen werden kdnnen.

Die Erfindung geht aus von einer Hausgeratewandungsanordnung, insbesondere einer
Backrohr- oder Geschirrspulerbehélteranordnung, mit zumindest zwei Wandungsteilen,

die mittels einer Schweilinaht aneinander befestigt sind.

Es wird vorgeschlagen, dass die Schweilnaht zumindest eines der Wandungsteile
durchdringt. Es kann dadurch eine hohe Nahtqualitat erreicht werden, wodurch eine

robuste, langlebige Schweillverbindung erzielt werden kann. Insbesondere kann eine
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gleichmafige Verteilung von Schweilinahtmaterial und somit eine vorteilhafte Verteilung
von Spannkraften innerhalb der Schweildverbindung erreicht werden. Vorteilhafterweise
durchdringt die Schweilinaht eines der Wandungsteile vollstéandig, wobei die Schweilinaht
an beiden Wandungsseiten dieses Wandungsteils sichtbar ist. Die Wandungsteile bilden
vorzugsweise eine einem Hausgerateraum, wie einem Garraum oder einem Spllraum,
zugewandte Innenwandungsflache. Die Erfindung eignet sich insbesondere bei
Wandungsteilen, die als Garraumwandungen ausgebildet sind, welche einen Garraum,
insbesondere ein Backrohr, bilden. Dabei kann eine hohe Robustheit der Schweilinaht,
insbesondere im Hinblick auf abwechselnde Aufwarmungs- und Abklhlungsprozesse des
Garraums, erreicht werden. Die Schweilinaht, die vorteilhafterweise zumindest eine der
Hausgerateraumwandungen vollstéandig durchdringt, ist an der AuRenwandungsflache der
Hausgerateraumwandung aus einem Beobachtungspunkt aufderhalb des

Hausgerateraums sichtbar.

Vorzugsweise ist die SchweiRnaht als Stichlochschweillnaht ausgefihrt. Dadurch kann
eine besonders hohe Prazision in der Herstellung der SchweilRverbindung erreicht
werden. Auflerdem kann eine lokal begrenzte Einbringung von Warme erreicht werden.
Unter einer ,StichlochschweiRnaht® kann in diesem Zusammenhang eine Schwei3naht
verstanden werden, die mittels eines Stichlochschweillens hergestellt wird. Die
Stichlochschweillnaht wird ferner vorzugsweise mittels eines Plasmaschweil’ens
hergestellt. Dabei wird auf bekannte Weise mittels einer Elekirode und eines
Plasmagases ein hoch erhitzter thermischer Plasmastrahl als Warmequelle erzeugt,
welcher das zu bearbeitende Wandungsteil durchdringt. Der Plasmastrahl wird entlang
der Oberflache des Wandungsteils bewegt. Hinter ihm fliet der geschmolzene Werkstoff

zusammen und bildet die Schweilsnaht.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass eines der
Wandungsteile als Rickwandungsteil ausgebildet ist, das gegeniber einer
Hausgerateraumoffnung angeordnet ist. Der Befestigungsprozess des
Rickwandungsteils, welcher herkdmmlicherweise durch eine schlechte Zuganglichkeit der
Befestigungsschnittstelle  erschwert wird, kann bei der erfindungsgemafien

Hausgeratewandungsanordnung vorteilhaft vereinfacht werden.
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Ein besonders einfacher Befestigungsprozess kann erreicht werden, wenn die
Schweillnaht das Ruckwandungsteil durchdringt.

Eine bevorzugte Ausgestaltung der Hausgeratewandungsanordnung sieht vor, dass das
Wandungsteil, an dem das Riickwandungsteil befestigt ist, als rohrférmiges, vorzugsweise
einen Muffelmantel bildendes Bauteil ausgebildet ist. Hierbei kann vorteilhaft ein
Stichlochschweillen angewendet werden, welches sich insbesondere fiir ein Schweilien

von Langsnahten an rohrférmigen Bauteilen eignet.

Vorteilhafterweise begrenzen die Wandungsteile einen Hausgerateraum, insbesondere
einen Garraum oder einen Spillraum, wobei die Schweillnaht einen Teilbereich bildet,
welcher im Hausgerateraum angeordnet ist, wodurch zusatzlich zur Befestigungsfunktion

der Schweilnaht ein vorteilhafter Schutz des Hausgerateraums erreicht werden kann.

Zweckmaligerweise bildet der Teilbereich eine entlang des Hausgerateraumumfangs
umlaufende Fuge. Dadurch kann ein vorteilhaftes VerschlieRen des Hausgerateraums im
Bereich der Befestigungsschnitistelle zwischen den beiden Wandungsteilen erreicht
werden, ohne dafir zusatzlich zur Schweillnaht zusatzliches Fugenmaterial einsetzen zu
mussen. Vorzugsweise ist die Fuge entlang des Hausgerateraumumfangs vollstandig
umlaufend ausgebildet, wodurch ein besonders effektiver Schutz, insbesondere im
Hinblick auf Korrosion und Eindringen von  Schmutzpartikeln in die

Befestigungsschnittstelle, erreicht werden kann.

In einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung wird vorgeschlagen, dass eines der
Wandungsteile einen Teilbereich aufweist, welcher das andere Wandungsteil umgreift,
wodurch eine kompakte Bauweise und eine hohe Stabilitdt erreicht werden kénnen. Der
Teilbereich bildet dabei mit dem anderen Wandungsteil einen Uberlappungsbereich der

Hausgeratewandungsanordnung, in dem sich die Wandungsteile Giberlappen.

In diesem Zusammenhang wird vorgeschlagen, dass der Teilbereich im Zusammenwirken
mit dem anderen Wandungsteil einen Auffangraum zum Auffangen von
Schweillnahtmaterial bei der Herstellung der Schweilnaht bildet. Dadurch kann einfach
mit hohem Komfort eine prazise Ausgestaltung der Schweilnaht erreicht werden. Der
Auffangraum ist insbesondere zu einem VerflieRen von geschmolzenem

Schweillnahtmaterial in einem durch die Wandungsteile begrenzten Innenraum,
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insbesondere in einem Garraum oder einem Spllraum, vorgesehen. Insbesondere kann
das flissige SchweilRnahtmaterial im Auffangraum vorteilhaft gefiihrt werden. Durch ein
Versteifen von SchweilRnahtmaterial im Auffangraum kann der Uberlappungsbereich
zwischen den Wandungsteilen von der Schweilinaht spaltfrei verschlossen werden, wobei
eine spaltfreie Fuge, insbesondere ein ebener Ubergang, zwischen den Wandungsteilen
erreicht werden kann. Dies ist im Hinblick auf Korrosion und Eindringen von
Schmutzpartikeln in die Befestigungsschnittstelle zwischen den Wandungsteilen
besonderes vorteilhaft. Ferner kann durch ein gefihrtes VerflieRen von
Schweilinahtmaterial im Auffangraum eine Fuge erreicht werden, die fir einen Bediener

eine geringe optische Auffalligkeit aufweist und einen geringen Reinigungsaufwand bietet.

Ferner wird vorgeschlagen, dass zumindest eines der Wandungsteile zumindest aus
einem Edelmetall hergestellt ist. Dadurch kann ein hoher Schutz der
Hausgeratewandungsanordnung, insbesondere im Bezug auf Korrosion, erreicht werden.

Beispielsweise ist zumindest eines der Wandungsteile aus Edelstahl hergestellt.

Die Erfindung geht ferner aus von einem Verfahren zur Befestigung von zumindest zwei
Wandungsteilen bei einem Hausgerat, insbesondere einem Backofen oder einem

Geschirrspiiler, bei dem die Wandungsteile miteinander verschweil3t werden.

Es wird vorgeschlagen, dass das Schweillen durch eines der Wandungsteile hindurch
erfolgt. Es kann eine hohe Nahtqualitat erreicht werden, wodurch eine robuste, langlebige
Schweillverbindung erzielt werden kann. Insbesondere kann eine gleichmaRige
Verteilung von Schweillnahtmaterial und somit eine vorteilhafte Verteilung von

Spannkréaften innerhalb der SchweilRverbindung erreicht werden.

Aulerdem wird vorgeschlagen, dass die Wandungsteile eine einem Hausgerateraum
zugewandte Innenwandungsflache und eine AuRenwandungsflache bilden und eine
Schweildvorrichtung entlang der AuRRenwandungsflache gefahren wird. Dadurch kann
aufgrund der vorteilhaften Zuganglichkeit der AuRenwandungsflache eine besonders
prazise Fihrung der Schweildvorrichtung, insbesondere eines Schweiltkopfs zur

Erzeugung eines Lichtbogens, und somit eine hohe Nahtqualitat erreicht werden.
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Des Weiteren wird vorgeschlagen, dass eines der Wandungsteile als Rlickwandungsteil
ausgebildet ist, das im montierten Zustand des Hausgerats gegenlber einer
Hausgerateraumoffnung  angeordnet ist und welches mit dem anderen, einen
Muffelmantel bildenden Wandungsteil verschweildt wird. Der Befestigungsprozess des
Rickwandungsteils an dem Muffelmantel, welcher herkdmmlicherweise durch eine
schlechte Zuganglichkeit der Befestigungsschnittstelle erschwert wird, kann hierbei

vorteilhaft vereinfacht werden.

Ferner wird vorgeschlagen, dass das Schweilen kontinuierlich entlang des Umfangs
eines der Wandungsteile umlaufend durchgeflihrt wird, wodurch eine vorteilhafte

Abdichtungsfunktion der Schweilinaht erzielt werden kann.

Vorteilhafterweise bildet eines der Wandungsteile, insbesondere ein Rickwandungsteil,
einen Teilbereich, der das andere Wandungsteil, insbesondere einen Muffelmantel,
umgreift und mit dem anderen Wandungsteil einen Auffangraum bildet, welcher bei dem
Schweillvorgang mit Schweilnahtmaterial gefillt wird. Es kann durch das Flieflen und
Versteifen von Schweillnahtmaterial im Auffangraum eine in einem durch die
Wandungsteile begrenzten Innenraum, insbesondere einem Garraum oder einem
Spllraum, liegende Fuge erzielt werden, die ein vorteilhaftes VerschlieRen des
Innenraums nach auflen im Bereich der Befestigungsschnittstelle zwischen den

Wandungsteilen ermdglicht.

Vorzugsweise werden die Wandungsteile miteinander mittels eines Plasmaschweilens
befestigt, wodurch eine besonders hohe Nahtqualitat erreicht werden kann. Es kann
insbesondere eine Stichlochschweilitechnik eingesetzt werden, wobei ein auf bekannnte
Weise erzeugter Plasmastrahl eines der zu befestigenden Wandungsteile durchdringt.
Hierbei ist von Vorteil, wenn ein Schutzgas in einen durch die Wandungsteile begrenzten
Innenraum, insbesondere einen Garraum oder einen Spllraum, in welchen der

Plasmastrahl eindringt, eingefuhrt wird.

Weitere Vorteile ergeben sich aus der folgenden Zeichnungsbeschreibung. In der
Zeichnung sind Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt. Die Zeichnung, die

Beschreibung und die Anspriiche enthalten zahlreiche Merkmale in Kombination. Der
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Fachmann wird die Merkmale zweckmafigerweise auch einzeln betrachten und zu

sinnvollen weiteren Kombinationen zusammenfassen.

Es zeigen:

Fig. 1 eine Garvorrichtungswandungsanordnung mit einer Garraumoff-
nung in einer Frontansicht,

Fig. 2 die Garvorrichtungswandungsanordnung in einer Ansicht von
oben,

Fig. 3a eine Schnittansicht durch einen Muffelmantel und eine Rickwan-
dung der Garvorrichtungswandungsanordnung,

Fig. 3b den mittels einer Schweilnaht mit der Rickwandung verbundene-
nen Muffelmantel aus Figur 3a,

Fig. 4 eine perspektivische Ansicht einer Befestigungsschnittstelle zwi-
schen der Rickwandung und dem Muffelmantel,

Fig. 5 eine Innenansicht eines durch den Muffelmantel und die Ruck-
wandung gebildeten Garraums und

Fig. 6 einen Backofen, in dem die Garvorrichtungswandungsanordnung
aus den vorhergehenden Figuren montiert ist.

Figur 1 zeigt ein als Frontwandungsteil ausgebildetes Wandungsteil 10 einer als
Garvorrichtungswandungsanordnung 12 ausgebildeten Hausgeratewandungsanordnung
einer als Backofen ausgebildeten, in Figur 6 dargestellten Hausgeratevorrichtung 14. Die
folgende Beschreibung findet auf weitere Arten von Hausgeraten Anwendung, wie
insbesondere bei einem als Geschirrspliler ausgebildeten Hausgerat.

Das Wandungsteil 10 begrenzt im Zusammenwirken mit einem in Figur 2 dargestellten,
als Mantelwandungsteil ausgefiihrten Wandungsteil 16 und einem als Rickwandungsteil
ausgebildeten Wandungsteil 18 der Garvorrichtungswandungsanordnung 12 einen als
Garraum ausgebildeten Hausgerateraum 20. Die Wandungsteile 10, 16 und 18 sind aus
Edelstahl hergestellt. Das Wandungsteil 10 ist von einem Blechteil gebildet, aus welchem
mehrere Offnungen ausgespart sind. Es sind Offnungen 22 zur Aufnahme von
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Befestigungsmitteln, die zur Befestigung des Wandungsteils 10 an einem Gehause 24 der
Hausgeratevorrichtung 14 (siehe Figur 6) dienen, eine Offnung 26 zur Aufnahme einer
nicht naher dargestellten elektrischen Schalteinheit und eine Offnung, welche eine als
Garrauméffnung  ausgebildete Hausgerateraumoéffnung 28 darstellt, zu erkennen.
Gegenlber der Hausgerateraumoffnung 28 angeordnet ist das als Rickwandungsteil
ausgebildete Wandungsteil 18 durch die Hausgerateraum&ffnung 28 zu sehen.

Die Garvorrichtungswandungsanordnung 12 ist in Figur 2 in einer Ansicht von oben
dargestellt. Es ist das als Frontwandungsteil ausgebildete Wandungsteil 10 zu erkennen,
an welchem Befestigungsschenkel 30 zur Befestigung am Gehaduse 24 angeformt sind.
Durch die in Figur 1 dargestellte Offnung 26 kann eine elektrische Schalteinheit in ein
Gehause 32 eingeschoben werden, welches vorzugsweise aus Kunststoff hergestellt ist.
Es ist ferner das als Mantelwandungsteil ausgebildete Wandungsteil 16 zu erkennen. Das
Wandungsteil 16 ist rohrférmig ausgebildet (siehe insbesondere Figur 5) und ist mittels
einer Schweillverbindung im Frontbereich der Garvorrichtungswandungsanordnung 12
mit dem als Frontwandungsteil ausgebildeten Wandungsteil 10 befestigt. AuRerdem ist
das Wandungsteil 16 im Ruckbereich am als Rickwandungsteil ausgeflihrten
Wandungsteil 18 mittels einer Schweiltverbindung befestigt. Von  dieser
Schweillverbindung ist von auflen eine Schweillnaht 34 sichtbar, die das als
Rickwandungsteil ausgefiihrte Wandungsteil 18 durchdringt (siehe insbesondere Figur
3b). Das Wandungsteil 18 ist bei einer Montage auf das Wandungsteil 16 leicht
aufgeschoben bzw. aufgepresst, so dass ein Teilbereich des Wandungsteils 16 in das
Wandungsteil 18 eingreift. An das Wandungsteil 18 ist ferner ein Schenkel 36 angeformt,
welcher sich entlang des Umfangs des Wandungsteils 18 umlaufend erstreck.

Die Figuren 3a und 3b zeigen die Anordnung des als Mantelwandungsteil ausgefiihrten
Wandungsteils 16 und des als Rickwandungsteil ausgebildeten Wandungsteils 18 in
einer Schnittansicht. Dabei ist der Schnitt parallel zur Blattebene in Figur 2 ausgefiihrt.

In Figur 3a werden die Wandungsteile 16 und 18 vor einem Schweillvorgang dargestellt.
In der in der Figur dargestellten Konfiguration ist das als Rickwandungsteil ausgebildete
Wandungsteil 18 auf das als Mantelwandungsteil ausgefiihrte Wandungsteil 16
aufgepresst. Dabei weist das Wandungsteil 16 einen Teilbereich 38 auf, welcher in das
Wandungsteil 18 eingreift. Dieser Teilbereich 38 entspricht dem hinteren Kantenbereich
des Wandungsteils 16. Die Wandungsteile 16, 18 bilden im Zusammenwirken eine
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Innenwandungsflaiche 40, welche dem Hausgerateraum 20 zugewandt ist bzw. den
Hausgerateraum 20 begrenzt. Sie bilden ferner eine AuRenwandungsflache 42, die aus
einem Beobachtungspunkt aufllerhalb des Hausgerateraums 20 sichtbar ist. Das
Wandungsteil 18 weist einen ersten Teilbereich 44 auf, welcher einen ersten Abschnitt der
Innenwandungsflaiche 40 bildet, der senkrecht zur Haupterstreckungsrichtung 46 des
Wandungsteils 16 und gegenliber der Hausgerateraumoffnung 28 angeordnet ist. Der
erste Teilbereich 44 setzt sich (ber einen Abbug in einen zweiten Teilbereich 48 fort,
welcher einen zweiten Abschnitt der Innenwandungsflache 40 bildet, der parallel zur
Haupterstreckungsrichtung 46 des Wandungsteils 16 ausgerichtet ist und einen Teil des
Hausgerateraums 20 umschliet. Von diesem zweiten Teilbereich 48 ist ein dritter
Teilbereich 50 (ber einen Abbug nach aul’en abgesetzt. Dieser Teilbereich 50 umgreift
das Wandungsteil 16. Hierbei tUberlappt der Teilbereich 50 des Wandungsteils 18 den
Teilbereich 38 des Wandungsteils 16. Nach einem einen Winkel von 90° bildenden Abbug
setzt sich der Teilbereich 50 in den Schenkel 36 fort.

Zum VerschweilRen der Wandungsteile 16, 18 miteinander wird eine als
Plasmaschweillvorrichtung ausgebildete Schweillvorrichtung 52 in die Nahe der
Auenwandungsflache 42 angebracht. Diese Schweilvorrichtung 52 erzeugt auf
bekannte Weise einen Plasma-Lichtbogen, der sich zwischen einer nicht naher
dargestellten  Wolframelektrode der Schweilvorrichtung 52 und dem als
Rickwandungsteil — ausgebildeten = Wandungsteil 18  erstreckt.  Mittels  der
Schweillvorrichtung 52 wird ein Stichlochschweillen durchgefiihrt. Dabei durchdringt der
Plasma-Lichtbogen das Material des Wandungsteils 18, wobei der Plasmastrahl im
Hausgerateraum 20 an der Innenwandungsflache 40 sichtbar ist. Das Schweil3en wird in
Hohe des das Wandungsteil 16 Uberlappenden Teilbereichs 50 des Wandungsteils 18
durchgefihrt. Durch die mittels des Plasma-Lichtbogens angebrachte Warme verschmilzt
Material des Teilbereichs 38 des Wandungsteils 16 und des Teilbereichs 50 des
Wandungsteils 18, wodurch das Schweilnahtmaterial gebildet wird. Die
Schweildvorrichtung 52 wird entlang des Umfangs des Wandungsteils 18 gefahren. Hinter
dem Plasma-Lichtbogen verflie3t das Schwei3nahtmaterial im Hausgerateraum 20, und
zwar innerhalb eines Auffangraums 54, welcher von dem abgesetzten Teilbereich 50 des
Wandungsteils 18 im Zusammenwirken mit dem Teilbereich 38 des Wandungsteils 16
gebildet ist. Das Schweillnahtmaterial versteift dann in diesem Auffangraum 54 und bildet
die Schweilnaht 34. Die Schweillvorrichtung 52 wird umlaufend entlang der
AuRenwandungsflache 42 gefahren, bis die Ausgangsstelle wieder erreicht ist, wodurch
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die Schweilnaht 34 in Umfangsrichtung des Wandungsteils 18 geschlossen ist. Wahrend
die Schweillvorrichtung 52 entlang der AuRenwandungsflache 42 gefahren wird, wird ein
Schutzgas 56 in den von den Wandungsteilen 16, 18 begrenzten Innenraum, und zwar
den Hausgerateraum 20, eingeflihrt, wie mittels einer Dlse 58 schematisch dargestellt ist.
Ferner wird wahrend des Schweiltvorgangs eine Presskraft des Wandungsteils 18 auf das
Wandungsteil 16 aufrechterhalten. Der Schenkel 36 kann dabei vorteilhafterweise zur
Aufrechterhaltung dieser Presskraft genutzt werden.

Die Anordnung der Wandungsteile 16, 18 nach dem Schweilvorgang ist in Figur 3b in
einer Schnittansicht und in Figur 4 in einer perspektivischen Ansicht von auflen
dargestellt. Wie der Figur 3b zu entnehmen ist, weist die hergestellte Schweillnaht 34
einen Teilbereich 60 auf, welcher im Hausgerateraum 20 angeordnet ist. Dieser
Teilbereich 60 bildet eine Fuge 62, die die Wandungsteile 16, 18 miteinander verbindet
und sich entlang des Umfangs des Hausgerateraums 20 umlaufend erstreckt (siehe auch
Figur 5). Dadurch wird mittels der Schweillnaht 34 zusatzlich zu deren
Befestigungsfunktion ein VerschlieRen des Hausgerateraums 20 nach aufden erreicht. Der
Uberlappungsbereich zwischen den Teilbereichen 38 und 50 ist von der Schweillnaht
spaltfrei verschlossen. Die Schweifinaht 34 bildet einen spaltfreien und glatten Ubergang
der Innenwandungsflache 40 zwischen den Wandungsteilen 16 und 18. Dieser Ubergang
weist eine geringe optische Auffalligkeit auf und bietet einen Schutz gegen ein Eindringen
von Schmutzpartikeln in den Uberlappungsbereich sowie gegen Korrosion.

In Figur 5 ist der Hausgerateraum 20 in einer perspektivischen Ansicht von innen zu
sehen. Zu erkennen sind die Wandungsteile 16 und 18, die mittels der von der
Schweilinaht 34 gebildeten Fuge 62 miteinander verbunden sind. Diese Fuge 62 erstreckt
sich entlang des Umfangs des Hausgerateraums 20 vollstandig umlaufend.

Figur 6 zeigt die als Backofen ausgebildete Hausgeratevorrichtung 14. Diese weist das
Gehduse 24 auf, in welchem, wie schematisch angedeutet, die Garvorrichtungswan-
dungsanordnung 12 montiert ist.



WO 2008/064992

10

Bezugszeichen

10
12

14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
56
58

Wandungsteil 60

Garvorrichtungswandungs- 62
anordnung

Hausgeratevorrichtung
Wandungsteil
Wandungsteil
Hausgerateraum
Offnung

Gehause

Offnung
Hausgerateraumoffnung
Befestigungsschenkel
Gehause

Schweilnaht

Schenkel

Teilbereich
Innenwandungsflache
Aulenwandungsflache
Teilbereich
Haupterstreckungsrichtung
Teilbereich

Teilbereich
Schweildvorrichtung
Auffangraum
Schutzgas

Dise

Teilbereich

Fuge

PCT/EP2007/062224



WO 2008/064992 11 PCT/EP2007/062224

Patentanspriiche

Hausgeratewandungsanordnung, insbesondere Backrohrwandungsanordnung, mit
zumindest zwei Wandungsteilen (16, 18), die mittels einer Schweiltinaht (34)
miteinander befestigt sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Schweillnaht (34)

zumindest eines der Wandungsteile (18) durchdringt.

Hausgeratewandungsanordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die Schweillnaht (34) als Stichlochschweilinaht ausgefiihrt ist.

Hausgeratewandungsanordnung nach  Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass eines der Wandungsteile (18) als Rickwandungsteil

ausgebildet ist, das gegeniber einer Hausgerateraumoffnung (28) angeordnet ist.

Hausgeratewandungsanordnung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
dass die Schweillnaht (34) das Ruckwandungsteil (18) durchdringt.

Hausgeratewandungsanordnung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Wandungsteile (16, 18) einen Hausgerateraum
(20) begrenzen und die Schweillnaht (34) einen Teilbereich (60) bildet, welcher im

Hausgerateraum (20) angeordnet ist.

Hausgeratewandungsanordnung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
dass der Teilbereich (60) eine entlang des Hausgerateraumumfangs umlaufende
Fuge (62) bildet.

Hausgeratewandungsanordnung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass eines der Wandungsteile (18) einen Teilbereich

(50) aufweist, welcher das andere Wandungsteil (16) umgreift.

Hausgeratewandungsanordnung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,
dass der Teilbereich (50) im Zusammenwirken mit dem anderen Wandungsteil (16)
einen Auffangraum (54) zum Auffangen von Schweilnahtmaterial bei der
Herstellung der Schweilnaht (34) bildet.
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Hausgeratewandungsanordnung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass zumindest eines der Wandungsteile (16, 18)

zumindest aus einem Edelmetall hergestellt ist.

Verfahren zur Befestigung von zumindest zwei Wandungsteilen (16, 18) bei einer
Hausgeratevorrichtung (14), insbesondere einem Backofen oder Geschirrspliler, bei
dem die Wandungsteile (16, 18) miteinander verschweillt werden, dadurch
gekennzeichnet, dass das Schweillen durch eines der Wandungsteile (18)

hindurch erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Wandungsteile
(16, 18) eine einem Hausgerateraum (20) zugewandte Innenwandungsflache (40)
und eine AuRenwandungsflache (42) bilden und eine Schweillvorrichtung (52)

entlang der AuRenwandungsflache (42) gefahren wird.

Verfahren nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass eines der
Wandungsteile (18) als Rickwandungsteil ausgebildet ist, das im montierten
Zustand der Hausgeratevorrichtung (14) gegeniiber einer Hausgerateraumdoffnung
(28) angeordnet ist und welches mit dem anderen, einen Muffelmantel bildenden

Wandungsteil (16) verschweif3t wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass
das Schweillen kontinuierlich entlang des Umfangs eines der Wandungsteile (18)

umlaufend durchgeflhrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass
eines der Wandungsteile (18) einen Teilbereich bildet (50), der das andere
Wandungsteil (16) umgreift und mit dem anderen Wandungsteil (16) einen
Auffangraum (54) bildet, welcher bei dem Schweillvorgang mit Schweilnahtmaterial

gefillt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 10 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass
die Wandungsteile (16, 18) miteinander mittels eines Plasmaschweillens befestigt

werden.
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16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass ein Schutzgas (56)

in einen durch die Wandungsteile (16, 18) begrenzten Innenraum eingefiihrt wird.

17. Hausgerat mit einer Hausgeratewandungsanordnung nach einem der Anspriiche 1
bis 9.
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Fig. 4
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