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(57) Resumo: CORREIA DE TRANSMISSAO DE POTENCIA. A
presente invengao refere-se a uma correia nervurada de transmisséao
de poténcia, que apresenta um conjunto dentado em elastémero a
base de elastdmero etileno alfa-olefina, caracterizada pelo fato de pelo
menos os flancos do conjunto dentado serem revestidos de uma
pelicula em matéria termoplastica pelo menos em parte reticulada,
compreendendo pelo menos 30% de pelo menos um polietileno de
baixa densidade, tendo uma massa molecular compreendida entre 50
000 e 200 000 g/mol. A invengéo refere-se também a uma processo de
fabricagcdo que utiliza a aplicagdo des- sa pelicula em matéria
termoplastica no estado né&o-reticulado ou pelo menos em parte
reticulado.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengéo para "CORREIA DE
TRANSMISSAO DE POTENCIA".

A presente invengao refere-se a uma correia de transmisséao de
poténcia, a -saber uma correia em V, ou com nervuras em forma de V, nota-
damente de tipo K para aplicagdes automobilisticas.

As nervuras dessas correias, que sao corhpostas de borracha
vulcanizada, tém faces em contato direto com a polia da arvore de manivela
e com as polias dos acessorios acionados. '

Os motores a combustao interna apresentam um fendbmeno de
aciclismo que tanto mais importante, quanto mais elevada for a taxa de
compressao (notadamente nos motores a diesel) e que o numero de cilindro
é reduzido. Esse aciclismo impoe esforgos mecanicos importantes as correi-
as. - -

‘Certos acessorios, por exemplo um alternador em carga, apre-

- sentam inércias elevadas, 0 que gera niveis de binarios dindmicos tanto

mais importantes quahto mais elevado for o aciclismo. Essas variagbes do
nivel de binario se traduzem, por sua vez, por desvios de tensdo da correia
que sdo importantes, até mesmo muito importantes. |

| . Quando o nivel de tensdo da correia é muito baixo, ela pode a-
presenta? um deslizamento instantaneo suficientemente importante para im-
pedir o0 acionamento e gerar ruido.

A correia deve, portanto, apresentar um coeficiente de atrito su-
ficiente para evitar esse fenémeno. _

- Ao contrario, caso o coeficiente de atrito da correia seja muito
elevado, pode-se observar um fenémeno de encaixe importante na polia re-
ceptora, depois um desencaixe brusco gerador de ruido ("stick-slip").

Um terceira causa possivel de ruido € o desalinhamento relativo
de duas polias, que gefa também um fendmeno de encaixe-desencaixe
("stick-slip") gerador de ruido tanto mais importante, quanto mais importante
for o coeficiente de atrito. Esse fendmeno depende também do comprimento

do filamento, das dimensdes da correia, € da natureza dos materiais que a

~ compoem.
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Para prevenir as duas primeiras causas (coeficiente de atrito
muito baixo ou muito elevado) é conhecido diminuir as variagoes de tensao
pelo acréscimo de dispositivos, tais como um filtro sobre a arvore de manive-
la (AVT), ou bem de uma roda livre ou de uma polia desacopladora sobre o
alternador. ‘

Pode-se também aumentar o nivel médio de tensdo da correia,
mas essa solugao previne apenas parcialmente o problema.

Enfim, essas solugbes nao permitem inteiramente prevenir um
desalinhamento muitb importante, e resolver o fendmeno de ruido ligado a
iss0. |

Portanto, é desejavel encontrar uma solugdo satisfatoria para
controlar a aderéncia entre as correias € as polias e que eventualmente evita
a adjuncdo de dispositivos auxiliares, tais como um filtro sobre a arvore de
manivela, ou uma roda livre ou uma polia desacopladora sobre o alternador.

Foi proposto no pedido de patente francesa FR 2 210 251 limitar
o ruido de contato, depositando sobre o conjunto dentado de uma correia
uma pelicula de polietileno com peso molecular ultra elevado ou ainda depo-
sitando uma pelicula de pdlietileno somente sobre o topo do conjunto denta-
do (pedido PCT WO 2004/011822) para evitar uma insuficiéncia de trans-
missdo de poténcia por causa de um coeficiente de atrito muito pequeno.

| Em um e em outro caso, os esforgos de cisalhamento e de fle-
xdo/contraflexdo sdo sofridos pela pelicula continua, o que acarreta uma
degradacgao por craquelagem e fissura da‘ pelicula e, portanto, uma longevi-
dade insuficiente do revestimento. '

Por outro lado, foi proposto integrar ao conjunto dentado materi-
ais so'b a forma de cargas, por exemplo, grafite, no caso das patentes US 4
024 773, US 4 031 768 ou ainda US 4 892 510. |

A integracado dessas cargas é obtida sem ligagdo suficiente com
o polimero do conjunto dentado, o que faz com que, quando de um contéto
com deslizamento, ha um arrancamento de elementos de carga e desconti-
nuidade do atrito borracha/carga. O arrancamento dessas cargas facilita as

atracdes de fissura e fragiliza localmente o elastdmero.
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Assim, os depdsitos na superficie propostos nao possuem uma .
aderéncia suficientemente forte para garantir um coeficiente de atrito sufici-
entemente estavel pelo tempo da vida da correia. Por causa da abrasao, o
coeficiente de atrito aumenta progréssivam_ente, dai o aparecimento pro-
gressivo de um fenémeno de ruido.

A presente invengao tem por objeto propor urha correia cujos
desempenhos sdo melhorados, no que se refere ao fenémeno de ruido.

A invencgéao refere-se assim a uma correia nervurada de trans-
missdao de poténcia, apresentando um conjunto dentado em elastdmero a
base de etileno alfa-olefina, notadamente EPDM ou EPM, caracterizada pelo
fato de pelo menos os flancos do conjunto dentado serem pelo menos em
parte revestidos de uma pelicula em uma matéria termoplastica pelo menos
em parte reticulada e contendo pelo menos 30% de pelo menos um polietile-

no de baixa densidade, por exemplo 30% e 90% de polietileno de baixa den-

‘sidade, notadamente entre 50% e 90% de polietileno de baixa densidade e

mais particularmente entre 80% e 90% do polietileno de baixa densidade.

O polietileho de baixa densidade tem uma massa molecular en-
tre 50 000 g/mol e 200 000 g/mol, mais particularmente entre 50 000 g/mol e
150 000 g/mol e, de preferéncia, entre 50 000 g/mol e 100 000 g/mol. Em
particular, a pelicula pode comportar uma mistura de poliolefinas pelo menos
em parte reticulada, ou ainda um copolimero a base de polietileno, notada-
mente um copolimero etileno octéno-polietileno. ' ,

A pelicula apresenta uma espessura que esta, por exemplo,
compreendida entre 10 p e 500 y, e mais particularmente entre 50 W e 200 p.

A pelicula pode comportar uma carga de particulas de negro-de-
fumo, o que permite lhe conferir uma condutividade para evitar o acumulo de
cargas eletrostaticas. . ' B

A pelicula pode vantajosamente comportar particuias e/ou fibras
de grafite, de bissulfeto de molibdénio e/ou contendo fIGor (notadamente

- PTFE e/ou FEP e/ou PFA e/ou PVDF), 0 que permite aumentar as proprie-

dades de deslizamento. |
Pelo menos certas particulas e/ou fibras sé@o em viscose e/ou em



10

15

20

25

30

poliamida, mais particularmente em fibras aramidas, e/ou em poliéster e/ou
em poliimida, e/ou em polissulfona, e/ou em poliéster imida, e/ou em polioxi
metileno, e/ou em uma poliéter cetona (PEK, PEKK, PEEK, etc...) e/ou em

fibras acrilicas.

A granulometria das particulas ou o comprimento L das fibras
pode estar compreendida(o) entre 15 p e 200 p, notadamente entre 30 p e
100 y, e, mais particularmente, entre 30 y e 90 y. A relagao de aspecto L/d

“entre o comprimento e o diametro das fibras estd compreendida entre 1 e

100, e notadamente entre 1 e 50.

A invengao refere-se também a um processo de fabricacao de
uma correia tal, como definida acima, caracterizado pelo fato de utilizar a
aplicagdo de uma pelicula em matéria termoplastica, tal como definido aci-
ma, no estado ndo-reticulado ou pelo menos em parte reticulado (por exem-
plo com uma taxa de reticulacdo de 20 % ou mais), sobre uma superficie de
goma de conjunto dentado.

Essa aplicagdo é feita vantajosamente, antes da formagao do
conjunto dentado por moldagém em hidromolde e vulcanizagao da correia.
Durante a vulcanizagéo da correia (em torno de 180 °C), ocorre uma mudan-
ca de estrutura da pelicula que chega, em particular, em um prime_iro caso, a
uma reticulagéo parcial da pelicula nao reticulada, em um segundo caso, e a
um aumento da taxa de reticulagdo da pelicula parcialmente reticulada, a
condi¢do, todavia, que a pelicula seja reticulavel, durante a vulcanizagao,
que se efetua, pbr exemplo, no perdxido. |

| Em'particular, uma co-reticulagao € capaz de ocorrer entre a pe-
licula e o elastémero do conjunto dentado da correia (EPDM ou EPM nota-
damente), com entre outras por vantagem uma adesao muito boa da pelicula
sobre o conjunto dentado da correia.

A invengao sera compreendida com a leitura da descricdo em
relagao com os desenhos, nos quais: ,

- a figura 1 ilustra uma correia para automével de tipo K, segun-
do a invengao;

- as figuras 2a e 2b representam testes de tracdo respectiva-
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mente no sentido de extrusdo dito "sentido maquina” (figura 2a) e no sentido
tranversal perpendicular ao sentido de extrusao (figura 2b) para trés pelicu-
las termoplasticas a base de polietileno, respectivamente em polietileno com
massa molecular muito elevada (UHMW-curva ), péll’cula a base de polieti-
leno de baixa densidade (curva Il) e fio polietileno de densidade média (cur-
va lll). ' | |

- e as figuras 3a e 3b ilustram o processo, de acordo com a in-
vengao. ’

- A figura 1 ilustra uma correia que apresenta um ou varios dentes
1 que sao, por exemplo, em elastdmero da familia dos etilenos alfa-olefinas,
por exerhplo, em EPDM ou em EPM, tendo flancos 3 e um topo 4. A marca-
¢do 10 designa a superficie dos dentes 1.

De acordo com a presente invengao, é previsto, pelo menos so-
bre a superficie 10 dos flancos 3 dos dentes 1, um revestimento constituido
por uma pelicula 2 em uma matéria termoplastica pelo menos em parte reti-
culada, comportando pelo menos 30% de polietileno de baixa densidade,
tendo uma massa molecular compreendida entre 50 000 e 200 000 g/mol, e
mais particularmente entre 50 000 e 150 000 g/mol, e, de préferén_cia, entre
50 000 e 100 000 g/mol. '

De acordo com um exemplo de processo de fabricacdo, uma
pelicula de matéria termoplastica nao-reticulada ou pélo menos em parte
reticulada é colocada sobre a face externa da folha no estado bruto, constitu-
indo a goma de dente do esbogo. E preferivel que a pelic_:ula nao seja intei-
ramente reticulada para se beneficiar da melhoria da adeséo que é devido a
afinidade quimica entre a pelicula e a goma de dente, quando da reticulagao.

O conjunto é instalado em um hidromolde para realizar a im-
pressdo dos dentes e a vulcanizagédo da correia. Apos vulcanizagéo, a peli-
cula‘é parcialmente ou totalmente reticulada, e notadamenté apresenta uma
taxa de reticulagdo entre 50% e 100%, que é superior aquela da pelicula
colocada sobre a folha bruta 11 de goma de dente. '

Apés desmoldagem, recorta-se 0 esbogo para formar correias

“individuais. Constata-se uma adesé&o notavel entre a folha da materia termo-
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plastica pelo menos em parte reticulada a goma de dentes vulcanizada.
A pelicula de matéria termoplastica pelo menos em parte reticu-

lada é, em particular, uma poliolefina ou uma mistura de poliolefinas que é

pelo menos em parte reticulada. O grau de reticulagao permite controlar as

propriedades mecénicas da pelicula e notadamente evitar que seu moédulo

de Young (que caracteriza sua rigidez) ndo seja muito elevado, mas também

sua manutengao em temperatura e sua manutengdo a abrasao.

E vantajoso que a pelicula seja uma mistura de poliolefinas que
contém polietileno de baixa densidade, por exemplo entre 50 % e 90 % des-
se polietileno e, mais particularmente, entre 80 % e 90 % desse polietileno.

O polietileno se co-reticula com EPDM ou EPM, gragas a pré-
senca de peréxido ou outro agente de reticulag@o, assim como eventualmen-
te a matriz da pelicula, o que cria uma solidarizagdo com o etileno alfa-
olefina que constitui o conjunto dentado da correia e favorece a aderéncia da
pelicula ao elastdmero do conjunto dentado.'Por outro lado, a boa compatibi-
lidade do polietileno com a sequéncia etileno contida no elastémero do con-
junfodentado (por exemplo EPDM) melhora a aderéncia das duas camadas.

Escolhe-se o polietileno de baixa densidade (até aproximada-
mente 0,94 g/cm®), 0 que permite se aproximar das propriedades mecanicas
da goma que constitui os dentes da correia.

A pelicula 2, quando é colocada sobra folha bruta 11 de goma
de dentes solidaria a folha 12 de goma de dorso que apresenta um cabo de
reforco 14 enrolédo helicoidalmente (figufa 3a), apresenta uma espessura,
por exemplo, entre 10 y e 500 y, e mais particularmente entre 50 y e 200 p.

Apés passagem em um hidromolde 20 que apresenta um con-
junto dentado 21, e formagdo dos dentes 1 com vulcanizagdo no peréxido da
correia, a pelicula se reticula parcial ou totalmente e sofre um estiramento
médio da ordem de 100 %, o que faz com que sua espessura se situe entre
5 p e 250 y, e mais particularmente entre 25 p e 100 p. Uma pelicula de 100
u da um revestimento dos dentes, cuja espessura é de aproximadamente 50
U sobre a correia acabada. |

“Conforme mostram as figuras 2a e 2b, a pelicula a base de poli- |
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etileno de baixa densidade (curva Il) ndo apresenta limite de escoamento no
sentido maquina. A presenga de um limite de escoamento se traduz por uma
regido de inclinagao negativa, apds o arqueado da curva. Ele apresenta um
limite de escoamento no sentido perpendicular no sentido maquina, mas es-
se limite € menos pronunciado que para as duas outras peliculas.

Ora, no decorrer da etapa de vulcanizagao da correia, as propri-
edades da pelicula sdo modificadas, o0 que leva a diminuigdo, até mesmo na
supressdo de um limite de escoamento e a uma diminuigao do valor do mé-
dulo da pelicula (que se torna mais flexivel). Vé-se, portanto, o interesse do
processo, utilizando uma pelicula a base de polietileno de baixa densidade:
suprimir o limite de escoamento no sentido transversal, quando precisamen-
te a pelicula sofre um alongamento de 100 %, quando da formagéo de den-
tes no hidromolde. '

A presencga dessa pelicula que reveste os dentes da correia vul-
can'izada‘ permité reduzir o fendmeno de ruido e conseNar eséa vantagem
no tempo, pois essa pelicula pelo menos em parte reticulada (de preferéncia
entre 50 % e 100 %), apresenta uma resisténcia muito boa ao desgaste por
abraséo.

E possivel acrescentar a pelicula termoplastica pelo menos em
parte reticulada um aditivo, tal como o negro-de-fumo sob a forma _de pé, o}
que permite conferir & superficie da correia uma condutividade suficiente
para evitar os fendbmenos de acumulo de cargas eletrostaticas.

O coeficiente de deslizamento da correia pode ser também me-
lhorado, incorporando a pelicula particulas e/ou. fibras de grafite, de bissulfe-
to de molibdénio e/ou de particulas ou fibras (fluorofibras) contendo fldor,
tais como PTFE (politetrafluoro etileno), e/ou FEP (etileno, propileno fluora-
do) e/ou PVDF (fluoreto de polivinilideno) e/ou PFA (perfluoroalcdxi), o que é
favoravel a diminuigao do ruido. ' ‘

E particularmente vantajoso incorporar a pelicula particulas e/ou
fibras em poliéster e/ou em poliimida e/ou em poliamida, de preferéncia fi-
bras aramidas, e/ou ainda em viscose, e/ou em polissulfona (PSU), e/ou em

~ poliéter sulfona (PES), e/ou em poliéter imida (PEI), e/ou em polioximetileno
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(POM) e/ou ainda fibras acrilicas (PAN), e/ou particulas e/ou fibras da familia
das poliéter cetonas. A familia das poliéter cetonas compreende notadamen-
te a poliéter éter cetona (PEEK), a poliéter cetona cetona (PEKK) e a poliéter
cetona (PEK). |

A incorporacéo das particulas e/ou das fibras no interior da peli-

cula melhora notavelmente a resisténcia ao desgaste em relagdo a um pro-

duto classico flocado, que apresenta fibras expostas diretamente a abrasao.

A incorporagao de particulas e/ou de fibras pode ser feita, quan-
do da fabricagdo da pelicula. De preferéncia, ela é obtida, depositando as
particulas e/ou as fibras 6 na superficie da pelicula, por exemplo por pulveri-
zagéo, antes da etapa de vulcanizagdo no hidromolde 20. Quando da vulca-
nizacdo da correia, a pelicula 2 € aquecida e se deforma para formar os den-
tes, e as particulas e/u as fibras 6 incorporando-se na massa da pelicula 20,
sem ultrapassar o exterior da correia.

A pelicula termoplastica pelo menos em parte reticulada apre-
senta, em geral, boas prbpriedades em presencga de hidrocarbonetos.

| As resinas termoplasticas reticulaveis comportam um ou varios
polimeros, tais como poliolefinas, os poliestirenos, os poliuretanos, as polia-
midas e os poliésteres. |

Para umé correia de EPDM ou em EPM, é particularmente van-
tajoso utilizar uma pelicula reticulada em uma poliolefina, contendo um homo
ou um copolimero, compreendendo o etileno. Os copolimeros de etileno
compreendem notadamente os copoh’méros etileno/alfa-olefina ("EAO"), os
copolimeros etileno/éster ndo-saturado, os copolimeros etileno/acrilato/acido
acrilico, os Copolimeros etileno/acido metacrilico e os copolimeros polietile-
no-etilenoocteno. Notar-se-4 que -0 termo copolimero recobre os polimeros
oriundos de dois tipos de monémeros ou mais, € inclui portanto os terpolime-
ros. S ‘

Existem diferentes processos de reticulagdo utilizaveis para a
pelicula:

1) a reticulagdo quimica que utiliza um ou varios agentes de reti-

culagao (perdxido, silano, ...), assim como uma exposi¢ao a pelo menos uma.
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condigao de ativagao (calor, pressédo e/ou radiagoes).

A reticulagdo quimica é, por exemplo, feita com o auxilio de pe-
roxido, entre 110 °C e 220 °C, notadamente para o polietileno €/ou TPE, tal
como SBS ou SIS, ou ainda para o polietileno clorado (CM ou CPE), ou o
polietileno cloro - sulfonado (CSM).

Para aumentar o grau de reticulagdo, é possivel acrescentar é-
mistura utilizada para a pelicula dos co-agentes de reticulagdo, compreen-
dendo notadamente grupamentos acrilato (acrilato difuncional DA, acrilato
trifuncional TA), metacrilato (metacrilato difuncional DMA, ou trifuncional
TMA, trimetécrilato de trimetiol propano TMPTMA), cianurato (isocianurato
de tialil TAIC) ou ainda PB (1,2- vinil polibutadieno) ou mPDM (N,N’-m-
fenileno dimaleimida);

2) a reticulagao por radiagoes (feixe de elétrons, raios X, raios
gama ou beta) podendo ou néo utilizar co-agentes de reticulagdo. Para os
eléfrons, a energia &, de preferéncia, pelo menos igual a 10* e V.

Para uma fetigulagéo por irradiacao, utiliza-se, por exemplo uma
dose entre 10 kGray e 300 kGray a uma temperatura entre 0 °C e 60 °C e,
de preferéncia, a temperatura ambiente (20 °C). ‘

O grau de reticulagdo pode ser determinado notadamente, me-
dindo-se o conteudo de gel ("gel content'), por exemplo segundo a norma
ASTMD 2765-95.

Um outro teste para determinar o conteudo de gel (em %) con-
siste em dissolver a fragdo ndo-reticulada em um solvente que nao dissolve
a fragdo reticulada ("gel") da resina. A percentagem obtida é a fracao da fase
insoluvel (reticulada) levada a massa total da resina.

Um outro método é de determinar um indice de deformagao
("melt-flow index"), segundo a norma ASTMD 1238-98.
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Testes comparativos

. Correia Correia Correia com
. _ Caracteris- o
Tipo teste . . EPDM | com peli- |pelicula PE, de
CondigGes tica N
(norma) ] padrao cula PE | acordocoma
medida | focada | UHMW |  invengao
Motor 4 cilindra- | Duragdo
das, disel, - | devida
Motor a diesel | oo O o0 8¢8S 800 65 1200
SOrios, vazoes, (h) craque-
marcha reduzida | lamento
Manutengao
Duragao
Calor | 121°C/20NmM/K6 | - o92° | 600 910 920
. de vida
(SAE J2432A)
Angulo (¢
Qualificagao ngulo ()
: ' . de apare- .
ruido (SAE 25°C/50% HR cimento do +2 +4,5 145
J2432A) )
ruido

A correia EPDM com pelicula PE, de acordo com a invengao,
testada comporta uma pelicula plastdomera copolimero polietileno-
etilenoocteno que é uma mistura de polietileno de baixa densidade e de poli-
etileno de baixa densidade linear.

O angulo medido segundo SAE J2432A é um angulo de desali-
nhamento expresso em . E o angulo que tem por tangente a relacdo entre o
desalinhamento axial a (em mm) entre polias € o comprimento L do filamento
ndo-desalinhado. Angulo = Arctg (a/L).

O teste consiste em aplicar um desalinhamento axial e escutar a
partir de qual desalinhamento o ruido aparece. Quanto maior for o angulo,
melhor sera o resultado. _

Exemplo: comprimento de filamento L n&o-desalinhado entre
duas polias de teste: 80 mm; desalinhamento axial (a) provocado para atingir
o aparecimento do ruido = 6,3 mm; |

Angulo = Arctg (6,3/80) = 4,5 °
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REIVINDICACOES

1. Correia nervurada de transmissao de poténcia, apresentando
um conjunto dentado em elastdmero a base de elastdmero etileno alfa-
olefina, caracterizada pelo fato de pelo menos os flancos do conjunto denta-
do serem revestidos de uma pelicula em matéria termoplastica pelo menos
em parte reticulada, compreendendo pelo menos 30% de pelo menos um-
polietileno de baixa densidade, tendo uma massa molecular compreendida
entre 50 000 e 200 000 g/mol.

2. Correia, de acordo com a reivindicagao 1, caracterizada pelo
fato de esse polietileno de baixa densidade tem uma massa molecular com-
preendida entre 50 000 e 150 000 g/mol, e, de preferéncia, entre 50 000 e
100 000 g/mol.

3. Correia, de acordo com a reivindicagao 1 ou 2 caracterizada
pelo fato de a taxa de reticulagdo da matéria termoplastica estar compreen-
dida entre 50% e 100%. | |

4. Correia, de acordo com qualquer uma das reivindicagoes pre-
cedentes, caracterizada pelo fato de essa pelicula comportar entre 30% e
90% dessé polietileno de baixa densidade e notadamente entre 50% € 90%
desse polietileno de baixa densidade. '

5. Correia, de acordo com a reivindicagdo 4, caracterizada pelo
fato de essa pelicula comportar entre 75% e 90% desse polietileno de baixa
densidade.

6. Correia, de acordo com qualquer uma das reivindicagdes pre-
cedentes, caracterizada pelo fato de a pelicula ser constituida_porv uma mis-
tura de poliolefinas contendo esse polietileno de baixa densidade.

7. Correia, de acordo com uma das reivindicagbes 1 a 5, carac-
terizada pelo fato de a pelicula ser constituida por um copolimero a base
desse polietileno de baixa densidade, notadamente um copolimero etileno
octeno-polietileno.

8. Correia, de acordo com uma das reivindicagdes precedentes,

caracterizada pelo fato de esse elastémero etileno alfa-olefina ser um EPDM

~ouum EPM,
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9. Correia, de acordo com uma das reivindicagées precedentes,
caracterizada pelo fato de a pelicula apresentar uma espessura compreen-
dida entre 10 y e 500 y, e mais particularmente entre 50 p e 200 p.

10. Correia, de acordo com qualquef uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizada pelo fato de essa pelicula comportar uma carga
de particulas de negrd-de-fumo.

11. Correia, de acordo com uma das reivindica¢des precedentes,

caracterizada pelo fato de comportar também particulas e/ou fibras que séo

mergulhadas nessa pelicula.

12. Correia, de acordo com uma das reivindicagdes precedentes, |
caracterizada pelo fato de as particulas terem uma granulometria e/ou as
fibras terem um comprimento compreendido entre 15 p e 200 p, notadamen-
te entre 30 y e 100 y, e mais particularmente entre 30 p e 90 p, as fibras
tendo uma relagéao de aspecto entre 1 e 100. -

13. Correia, de acordo com uma das reivindicagdes 11 -ou 12,
caracterizada pelo fato de pelo menos certas pelicula e/ou fibras serem em
grafite e/ou bissulfeto de moiibdénio e/ou conterem flior e serem notada-
mente em PTFE, e/ou FEP e/ou PFA e/ou PVDF.

14. Correia, de acordo com uma das reivindicagées 11 a 13, ca-

racterizada pelo fato de pelo menos certas particulas e/ou fibras serem em

‘viscose e/ou em poliamida e mais particularmente em fibras aramidas, e/ou

em poliéster e/ou em poliimida, e/ou em polissulfona, e/ou em poliéter sulfo-
na, e/ou em poliéter imida, e/ou em polidxi metileno, e/ou em uma poliéter
cetona e/ou em fibras acrilicas.

15. Processo de fabricagcdo de uma correia de transmissao de-
poténcia, de acordo com uma das reivindicagées precedentes, caracterizado
peld fato de utilizar a aplicagdo dessa pelicula em matéria termoplastica no
estado ndo-reticulado ou pelo menos em parte reticulado sobre uma superfi-
cie de goma de conjunto dentado. _

. 16. Processo, de acordo com a reivindicagéo 15, caracterizado
pelo fato de essa aplicagdo ser realizada sobre a goma de conjunto dentado
no estado bruto, antes da formagéo do conjunto dentado por moldagem em
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um hidromolde e vulcanizagao da correia.

17. Processo, de acordo com a reivindicagdo 16, caracterizado
pelo fato de particulas e/ou as fibras serem incorporadas a essa pelicula no
estado ndo-reticulado ou pelo menos em parte reticulada.

18. Processo, de acordo com a reivindicagdo 16, caracterizado
pelo fato de particulas e/ou fibras serem depositadas na superficie da.pelicu-
la no estado nao-reticulado ou pelo menos em parte reticulado e se incorpo-
ram a este no decorrer da vulcanizagdo da correia no hidromolde.

19. Processo, de acordo com a reivindicagao 17, caracterizado
pelo fato de pelo menos certas particulas e/ou fibras serem em grafite e/ou
em bissulfeto de molibdénio e/ou conterem fliior e serem notadamente em
PTFE, e/ou FEP e/ou PVDF.

20. Processo, de acordo com a reivindicagdo 16, caracterizado
pelo fato de pelo menos certas particulas e/ou fibras serem em poliéster e/ou
em polimida e/ou em poliamida, mais particularmente em fibras aramidas,
e/ou em viscose, e/ou em polissulfona, e/fou em poliéter sulfona, e/ou em

poliéter e/ou em poliéxi metileno e/ou poliéter cetona e/ou em fibras acrilicas.
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"RESUMO
Patente de Invengéao: CORREIA DE TRANSMISSAO DE. POTENClA“

A presente invengdo .refere-se a uma corre|a nervurada de»

transmlssao de potenma que apresenta um conjunto dentado em elastome-

ro a base de elastomero etlleno alfa-oleﬂna, caractenzada pelo fato de pelo
menos os flancos do con;unto dentado serem. revestudos ‘de uma pelicula em

matéria termoplastica. pelo menos em parte retlcu|ada, compreendendo pelo

imenos 30% de pelo menos um polietileno de ‘baixa densndade, tendo uma

massa molecular compreendnda entre 50 000 e 200 000 g/mol. A invengao

refere se tambem a uma processo de fabncagao que utsllza a aplicag@o des-

.sa pelicula em matéria termopléstlca no. estado nao- retacu!ado ou pelo me-

nos em pane reticulado. - .
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