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Sposob obnizania zawartosci siarki we frakcjach ropy naftowej
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b obnizania
zawartosci siarki we frakcjach ropy naftowej
0 granicach temperatur wrzenia 195—450°C za po-
mocg sulfotlenku dwumetylowego.

Znanych jest wiele réznych sposobéw prowadze-
nia rafinacji frakecji ropy naftowej w celu obni-
zenia zawarto$ci siarki, z ktérych powszechnie sto-
sowane sg: rafinacja alkaliami, kwasem siarko-
wym, adsorpcja na glinokrzemianach, ekstrakcja
rozpuszczalnikami takimi, jak fenol, furfurol, kre-
zol, nitrobenzen itp. Wszystkie te procesy sg malo
wydajne, wymagajg stosowania wyzszych tempe-
ratur, a w wyniku ich prowadzenia uzyskuje sie
trudne do zagospodarowania produkty uboczne.

Znany jest rO6wniez spos6b obnizania zawarto$ci
siarki przez katalityczng hydrorafinacje frakcji ro-
py naftowej. Jest on jednak stosowany tylko
w wiekszych zakladach, poniewaz wymaga budo-
wy duzych instalacji, a takze posiadania Zré6dia
wodoru.

Ponadto znane jest stosowanie sulfotlenku dwu-
metylowego jako rozpuszczalnika do ekstrakcji
weglowodor6w aromatycznych z zawierajgcych je
mieszanin weglowodoréw. W opisie patentowym nr
52 573 podano spos6b prowadzenia takiej ekstrak-
cji w obecno$ci sprzezonych dwuolefin, bez jedno-
czesnego powstawania niepozgdanych gum i zy-
wic w celu wyodrebnienia weglowodoré6w aroma-
tycznych zawartych w cieklych mieszaninach we-
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2
glowodorow, pochodzacych rowniez z ropy nafto-
wej.

Stwierdzono, ze mozna uzyskaé obnizenie za-
wartosci siarki we frakcjach ropy naftowej o gra-
nicach wrzenia 195—450°C lub w produktach ich
rozdzialu, o zawartosci siarki 0,50—0,95%, nie za-
wierajacych wiekszych iloSci weglowodoréw aro-
matycznych przez obrobke tych frakcji sulfotlen-
kiem dwumetylowym. '

Spos6b wedlug wynalazku polega na prowadze-
niu ekstrakcji sulfotlenkiem dwumetylowym 100%s
lub zawodnionym w temperaturze znacznie nizszej
od krytycznej temperatury rozpuszczalnosci, w gra-
nicach 30—70°C, korzystnie 35—45°C. Otrzymany
przez rozdzial faz rafinat charakteryzuje sie za-
warto$cig siarki o 55% nizszg od zawartosci siar-
ki w surowcu oraz posiada barwe o jedng jed-
nostke wedlug VED mniejszg od barwy surowca.

Sposobem wedlug wynalazku usungé mozna
z frakcji ropy naftowej o granicach temperatur
wrzenia 195—450°C korodujgce zwigzki siarki co
ma zasadnicze znaczenie z uwagi na stosowanie
oleju napedowego jako paliwa do silnik6w wyso-
kopreznych. Prowadzenie procesu sposobem wed-
lug wynalazku nie wymaga, z uwagi na niska
temperature, doprowadzenia duzych ilosci ciepla,
jak réwniez nie wymaga budowania duzych i dro-
gich instalacji.

Przyktad I. Olej napedowy stanowigcy de--
stylat z ropy romaszkinskiej, o zawarto$ci siarki
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0,92°%, barwie wedlug VED=2—2,5 o granicach
temperatur wrzenia 205—417°C i zawartosci wegla
w strukturach aromatycznych weglowodoréow zhy-
brydyzowanych 16,7 poddano rafinacji na drodze
ekstrakcji 3-krotng objeto$cig sulfotlenku dwume-
tylowego 106%, w trzech- porcjach, w temperatu-
rze 40°C. Wydzielony w znany sposéb rafinat wy-
kazal zawarto$¢ siarki 0,59%0 oraz barwe wedlug
VED=1—-2. .

Przyktad II. Olej napedowy stanowigcy de-
stylat z ropy romaszkinskiej o granicach tempe-
ratur wrzenia 195—357°C, zawarto$ci siarki 0,97%o,
i barwie wedlug VED 2—25 i zawarto$ci wegla
w strukturach aromatycznych weglowodoréw zhy-
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finat wykazal zawartosé
wedlug VED=1—2.

Przyktad III. Olej napedowy wedlug przy-
kladu II poddano rafinacji jak w przykladzie II,
w temperaturze 60°C. Wydzielony rafinat wyka-
zal zawarto$¢ siarki 0,54% 1 barwe wedlug
VED=1-—-2.

siarki 0,60% i barwe

Zastrzezenie patentowe

Sposéb obnizania zawarto$ci siarki we frakcjach
ropy naftowej, znamienny tym, ze frakcje ropy
naftowej o  granicach temperatur wrzenia
195—450°C lub produkty ich rozdzialu, nie zawie-

brydyzowanych 17,9%0 poddano rafinacji na dro- 15 rajgce wiekszych ilosci weglowodordéw aromatycz-
dze ekstrakcji 3-krotng ' objetoscig sulfotlenku nych, ekstrahuje sie sulfotlenkiem dwumetylo-
dwumetylowego 10(°/o, w trzech porcjach, w tem- wym w  temperaturze 30—70°C, korzystnie
peraturze 40°C.- Wydzielony w znany spos6b ra- 35—45°C.
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