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Przedmiotem wynalazku jest gniazdo formy wtrysko-
wej do uszczelniania elementéw gwintowanych, zapra-
sowywanych w tworzywach termoplastycznych, ktore
szczegOlnie ma zastosowanie przy zaprasowywaniu ele-
mentéw gwintowanych w podzespotach wykonywanych
z tworzyw sztucznych.

Dotychczas stosowane wkiady do uszczelniania ele-
mentéow gwintowanych w formach wtryskowych, maja
postaé tulejek cylindrycznych z otworem gwintowanym.
Do wkrecania i wykrgcania zaprasowywanych elemen-
tow gwintowanych z tulejek, sa stosowane urzadzenia o
konstrukcji zawierajacej zespot kot zebatych i uchwy-
tow.

Niedogodnos$ci znanych rozwiazan polegaja na tym,
7ze elementy zaprasowywane sa wrkecane i wykrecane
przez dodatkowe urzadzenia mechaniczne, zawierajace
zespoly kot zgbatych i uchwytéw. Urzadzenia do wkre-
cania i wykrecania elementéw gwintowanych sa czgsto
przyczyna uszkodzefi wytwarzanych wyprasek z elemen-
tami gwintowanymi.

Celem wynalazku jest zaprojektowanie wktadu o ‘pro-
stej konstrukcji, w ktorym nie beda wystgpowaly me-
chaniczne konstrukaje zbudowane z k6l zgbatych, uchwy-
tow, przez co beda wyeliminowane poprzednie wymie-
nione niedogodno$ci przy wkrecaniu i wykrecaniu wy-
prasek z elementem gwintowanym.

Zgodnie z wynalazkiem gniazdo formy wtryskowej
sktada si¢ z tulejki cylindrycznej z kolnierzem, osadzo-
nej w ptycie formy wtryskowej, zawierajacej dwustop-
niowy otwdr cylindryczny, oraz umieszczonej przesuw-
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nie w tej tulejoe, drugiej tulejki z kolnierzem i wsp6l-
osiowym otworem wewnetrznym. Pomigdzy goérna pla-
szczyzna dolnego otworu wigkszej tulejki i dolna pla-
szozyzna przesuwnej tulejki znajduje si¢ gumowa
uszczelka a miedzy gorna ‘plas{zczyzmg kolnierza wigk-
szej tulejki i dolng ptaszczyzna kolnierza przesuwnej
tulejki — sprezyna Srubowa, ktéra pomaga uszczelce po
naprezeniu, powrdt do jej wymiaréw pierwotnych. Za-
ci$nigcie podktadki uszczelniajacej ma ‘elemencie gwin-
towanym nastgpuje przy zamknigciu formy przez wtry-
skarke.

Takie rozwiazanie eliminuje potaczenie gwintwowe‘p_o-
miedzy tulejka uszczelniajaca a zaprasowywanym ele-
mentem gwintowanym.

Nie ma potrzeby w tej konstrukcji stosowania dodat-
kowych wurzagdzefi do wkrecania i wykrecania elemen-
tow gwintowanych z wypraski. W zwiazku z tym nie
zachodzi mozliwo$¢ uszkodzen elementu gwintowanego
w wyprasce. Przy tym do budowy form wtryskowych
mozna stosowa¢ materialy gumopodobne.

Przyktad wykonania gniazd formy wtryskowej wedlug
wynalazku jest przedstawiony na rysunkach, ma ktorych
fig. 1, 2 1 3 przedstawiaja przekroje osiowe gniazd.

Gniazdo przedstawione ma fig. 1, przystosowane jest
do form wtryskowych o dwdch podziatach oraz duzych
powierzchniach wyprasek . Gniazdo przedstawione na
fig. 2, przystosowane jest do form wtryskowych o jed-
nym podziale oraz malych powierzchniach wyprasek.
Gniazdo przedstawione mna fig. 3, przystosowane jest
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do form wiryskowych 0 jednym podziale oraz duzych
powierzchniach wyprasek.

Gniazdo o ksztalcie dwustopniowej, cylindrycznej
tulejki 1 jest osadzone w plycie formy 3, wewnatrz tu-
tejki 1 jest osadzona przesuwnie tulejka 4. Pomiedzy
tulejkami 1 i 4, jest umieszczona podktadka uszczelnia-
jaca 2, ktéra ograniczona jest powierzchniami pierscie-
niowymi 6 i 8, oraz powierzchnia walcowa 7 tulejki 1.
W wewnetrznym otworze tulejki 4 umieszczony  jest
wkret ustalajacy 5, za§ pomiedzy goérna powierzchnia
kolnierza tulejki 1 i dolna powierzchnia kolnierza tu-
lejki 4, jest sprezyna $rubowa 9. Gniazda pracuja w ten
sposéb, ze element gwintowany 10, wkiada si¢ w otwor
cylindryczny 11, 12 i 13, ktérego glgbokos$é stanowia
elementy 1, 2, 4 i 5. Podczas zamykania formy, przesu-
waja si¢ elementy 1 lub 4, wywieraja nacisk ma pod-
kladke uszczelniajaca 2 i sprezyne 9. Nastepuje $cisnie-
cie podkladki 2 i uszczelnienie elementu gwintowanego
10. Przy otwieraniu formy tulejka 1 lub 4 powraca do
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poloZenia pierwotnego, przy pomocy rozprezania si¢
elementéw 2 i 9. Catkowite rozprezenie si¢ podkladki
uszczelniajacej 2, powoduje uwolnienie od uszczelnienia
element gwintowany 10.

Zastrzezenie patentowe

Gniazdo formy wtryskowej do uszczelniania elemen-
tow gwintowanych, zaprasowywanych w tworzywach
termoplastycznych, znamiene tym, Ze stanowi je tulejka
cylindryczna z kolnierzem (1), osadzona w plycie for-
my (3), zawierajaca dwustopniowy otwor cylindryczny
(7) i (11) oraz tulejka (4), umieszczona przesuwnie w
otworze (7), przy czym pomiedzy goérna plaszczyzna
(6) dolnego otworu (11) tulejki (1) i dolng plaszczyzna
(8) tulejki (4), posiada uszczelke¢ (2), natomiast migdzy
gérna plaszczyzna kolnierza tulejki (1) i dolna ptasz-
czyzna kolnierza tulejki (4) — sprezyne $rubowa (9).
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