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Praediaiotem wynalazku jest sposób obróbki
pcwieracfctóowej na przykład metalizacji hib
lafciepowafna niewwrtkfccti przedmiotów, zwłacz-
cza. korali, polegający na nadawaniu tym przcdt-
miotam ruchu obrotowago doofcola o«i i rów¬
nocześnie rudni pcietswoweigo kotowego w gtaaz-
czyźnie prostopadłej do c*i oraz urządzenie do
stosowania tego speatibu.

Oferdbkę powiefzeftntowią aiewieitócto przed¬
miotów, uwłaszcza karał* :przeprowadzano óo-
tycbcw* najczęśćfej: przez zasmrtssmt tych
przedmiotów w tocpieti galwanicznej lato w ro»-
cieńeawiiym lateierze a&bo przez malowanie ręcz¬
ne lub mgchagrtezne.

Zeaadttkaą wadą tycfe znanych apoaobów
jeat fóeró\wrWfni*raość <rtrzyniyww>ej po-
wfee&sfmt pokrycia, a zatem trudność uzyakania
(Odpawiedinfeli efektów estetyczny^ Dlatego
leż wiektaoteie czyniono próby nanoaaenia
waiatwy powlef^tltoflowte? przez natryskiwanie,
za pomocą apecjfttaia ptzy»tc«owa<nyc4i pwfarfe-
tow natrysfeowycfe. W tym celu nawlekano feo»
rafte aa dMfc, któty obracano w strumieniu roz>
ppoMgo kitiera Iufc owtata Spastóto tor cettw*-

je jednak zarówno doża praccchlonność i mała
wydajność, JaHt i znaczne atraty materia**! po-
wfakatfajcego związane z rozpryriftwartdem pasa
powierzdwiic powlefranych przedrafotdw. W «►
fu zimieJaBaniA tycti aftaft, atosowaao powflett-
nie caiego pola t*rworzc««i& z ltor»li nawiewo-
nydł na druty, przy czyim pwtertet natrytiiowy
byl prowadzony zarówno wzdfctź jak i w po¬
przek tego pola.

Badania protifau powteiumia natryskowego
wykazały jednak, że największą rdffftoflńttfncść
narwi«cr>ej waiatwy i najlepsze e*<&ty estetyce
ne uzyafcuje atc w tym przypadka, gty taąmcfr
ki rozpylone) aiftataneji padają Jja pewlefcan*
pcwterzefanic pod rflżłiyinl faytami, W eeto &&>
dtarcia taMego procesu powietonia ona i*w*jc*
cia wad eecfeugiących znane dolydiczaa pf*«t*y,
preperotłj*1 się apoaób <obrćfeki powienteiwwawf^
według wymaffiazlktt polegający na tym, afer przaó-
mictom nadaje »c w strtHnairnta* tozpytonel aub-
stararji powMesdioąj zarówno r&cn obw*©wy
dookoła osi, jak i równoczesne ruch paaanaa*
wy kołowy w ptaeflczyźitte prostopadłej d<s> o»,
dzięki cztumi ztotieada »c w ^pasó* c^aaJy feąt



padania cząsteczek substancji na powlekaną
powierzchnię, a> wskutek jednostajnego obrotu
przedmiotu dookoła osi cała jego powierzchnia
podlega lównorm^ernemu pokryciu. Ponadto
wskutek tworzenia w polu rozpryskiwania kil¬
ku warstw powlekanych powierzchni zostają
do minimum zmniejszone straity rozpylonego
materiału.

Sposób ten może być łaitwo zrealizowany za
pomocą urządzenia według wynalazku, które
w najprostszym rozwiązaniu konstrukcyjnym
stanowi układ osi służących do mocowania po¬
wlekanych przedmiotów rozmieszczonych na
obwodzie (bębna i napędzanych za pomocą wa¬
łeczków tocznych lub układu przekładna obie¬
gowych zarówno ruchem obrotowym dookoła
swojej osi jak i ruchem posuwowym kołowym
wokół osi bębna, przy czym pistolet natrysko¬
wy wytwarzający slrumlień rozpylonej sub¬
stancji pokrywającej posiada ruch posuwowy
wzdłuż prowadnicy równoległej do osi urzą¬
dzenia oraz ruch wahadłowy zmieniający jego
kierunek.

Urządzenie według wynalazku może się rów¬
nież składać a kilku podobnych układów osd
osadzonych obrotowo na obwodzie obracające¬
go się bębnai, co zapewnia znacznie wyższą
wydajność obróbki i odpowiednie zmniejszenie
jej pracochłonności, a także zmniejszenie strat
związanych z rozpryskiwaniem*

Wynalazek jest wyjaśniony na rysunku, na
którym fig. 1 przedstawia przykładowe roz¬
wiązanie konstrukcyjne urządzenia jednobęb-
nowego do obróbki powierzchniowej przedmdo-
^tów typu korali — w przekroju podłużnym,
fig. 2 — to samo urządzenie w przekroju po¬
przecznymi wzdłuż linii AA na fig. 1, fig. 3 —
urządzenie wielobębnowe w przekroju wzdłuż¬
nym, fig. 4 —'to samo urządzenie w przekroju
poprzecznym wzdłuż linii BB na fig. 3, a fig. 5
— to samo< urządzenie w rzucie z boku.

Urządzenie przedstawione na fig. 1 i 2 sta¬
nowi przykładowe rozwiązanie konstrukcyjne
najprostszego mechanizmu służącego do nadat-
wania obrabianym powierzchniowo przedmio¬
tom ruchu obrotowego dookoła osi oraz ruchu
posuwowego, kołowego w płaszczyźnie prosto¬
padłej do osi. Składa się ono z układu osi 1
służących do zamocowywania obrabianych
przedmiotów 2 i połączonych nieruchomo lub
zadskowo z wałeczkami 3 toczącymi się po
pierścieniowych bieżniach, utworzonych przez
zewnętrzną powierzchnię pierścieni 4, osadzo¬
nych na wałku napędowym 5 i wewnętrzną
powllerzchnię nieruiohomej obudowy fi: oraz ze

znanego pistoletu natryskowego v 7, przesuwa¬
nego wzdłuż osi 2 ruchem posuwisto-zwrotnym.
Na osiach 1 wciskowo osadzone przedmioty
obrabiane 2, przy czym w celu ewentualnego
zmniejszenia ugięcia osi stosuje się podpórki
pierścieniowe 8. Do wkładania rolek z osiami
do bieżni służy wycięcie 9 w obudowie 6, za¬
mykane za pomocą sprężynowej zawiasy 10.

» Działanie tego urządzenia' jest następujące.
Przedmioty podlegające obróbce powierzchnio¬
wej, na przykład metalizacji lub lakierowaniu
i posiadające przykładowo postać korali nasa^
dza się otworami na osie 1, których średnica
powinna.być tak dobrana w stosunku do otwo¬
ru korali, aby zapewnić pasowanie lekko wci¬
skowe. Następnie na oba końce osi 1 wtłacza
się wałeczki 3 i przez wycięcie 9 w obudowie
6 wkłada je do pierśtienicwej bieżni, utworzo-
nej mlęHzy zewnętrzną powierzchnią pierście¬
ni 4 i wewnętrzną powierzchnią obudowy 6,
po czym zamyka się sprężynową zawiasę 10,
zapobiegającą wypadaniu wałeczków z bież^
ni.

Następnie wytwarza się za pomocą pistoletu
natryskowego 7 strumień rozpylonej substancji
powlekającej tL przesuwając pistolet ruchem
pcsuwisl^zwrotnym wzidUuż prowadnicy 11,
równoległej do osi 1 nadaje się równocześnie
ruch obrotowy wałkowi napędowemu 5 i połą¬
czonym z nim* pierścieniom 4. Ruch ten prze¬
nosi się na wałeczki toczne 3, powodując rów¬
noczesny ich obrót naokoło osi oraz toczenie
się wokół pierścieniowej bieżni. Dzięki temu
znajdujące się w srtrumieniu rozpylonej Sub¬
stancji korale 2 uzyskują równoczesny ruch
obrotowy wokół własnej osi i, ruch posuwowy
kołowy wokół osi wałka napędowego 5, umoż¬
liwiając równomierne osiadanie na powierzchni
rozpylonej substancji pokrywającej.

Odmiana urządzenia Według fig. 1~ i 3 może
posiadać zamiast wałeczków — koła zębate
obiegowe 3, toczące się wokół zazębiającego się
z nim koła zębatego napędowego 4.

Urządzenie przedstawione na fig. 3, 4 i 5
składa się z kilku opisanych powyżej układów
bębnowych, zaopatrzonych we wspólny rnecha*-
nizm napędowy złożony z silnika elektryczne¬
go 12, układu przekładni > pasowo-klinowych
lub zębatych 13, 14 i 15, W z tarczy 17, zakli¬
nowanej na głównym wale napędowym J8,
ułożyskowanych w niej wałków napędowych 5,
poszczegóilnyićh układów bębnowych z kołami
obiegowymi: 20 oraz z zazębiającego się z nimi
i połączonego z tarczą — koła zębatego 1S. "Na
głównym wiale napędowym : 18 -jest ciHanakto
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osadzcjia tarcza 21, zaopatrzona w elementy
wspcrcie 22, na których opierają się obudowy
6 ukłaaów bębnowych. W celu ła«twego zdej¬
mowania i mocowania obudów 6 są one zao¬
patrzone w czopy 23 mocowane za pomocą za¬
wiasowo osadlzonych zaczepów 24 tarczy 21.

Działanie opisanego wyżej urządżentia jest
następujące. Frzećfemioty 2 przeznaczone do
obróbki powierzchniowej nasadza się otwccra-
mi lub w inny sposób mocuje do osi 1 polar
czonych nieruchomo z wałeczkami 3. Następ¬
nie osie csadiza się jednym końcem w wycię¬
ciach tarczy 24 połączonej obrotowo^ z wałkiem
5, a drugim — zaopatrzonym w wałeczek 3 —
umieszcza w pierścieniowej bieżni wewnątrz
obudowy 6 układu bębnowego, po czym przy¬
gotowane w ten sposób poszczególne układy
bębnowe osadza' się z; jednej strony wystająr
cytmi czopami 5a wałków 5 w piastach kół
obiegowych 20 oraz w łożyskach tarczy 17,
a z drugiej — mocuje do tarczy wsporczej 21
za pomocą zawiasowych zaczepów 24 wchodzą¬
cych w wydęcia czopów 23.

Ruch obrotowy przenoszony z silnika elekh
trycznego 12 za pomocą przekładni 13, 14 i 15,
16 na główny wał napędowy 18 powoduje ob¬
rót tarczy 17 wraz z Aiło^yBkowanymd w niej
czopami 5a ukitecŁów bębnowych, oraz koła zę¬
batego 19, zazębiającego się z kołami obiego¬
wymi 20, $ ró^ccfcEtóie, ;obrót tych kół 20
i związanych z nimi wałków 5* Ruch wałków 5
jest następnie praenoszcny za f^redniictwem
wałeczków 3 na związane* z nimi osie 1 nada¬
jąc ruch obrotowy osadzonym na, nich przed»-
mlioitom obrabianymi 2. Równocześnie pistolet
natryskowy 7 lub układ kilku pistoletów jest
przesuwany za pomocą śruby pociągowej 25
i urządzenia zderzakowego zmieniającego kie¬
runek obrotu tej śruby — ruchem posuwisto-
zwrotnym, wzdłuż prowadnic 11 równoległych
do osi 1.

Znajdujące się w strumieniu rozpylonej sub¬
stancji pokrywającej przedmioty 2 uzyskują
więc ruch obrotowy naokoło osi 1, ruch pcsui-.
wowy kołowy w płaszczyźnie prostopadłej db
osi wokół wałków 5 oraz ruch posuwowy ca¬
łego układu bębnowego wokół głównego wałka
napędowego 18, wskutek czego cząsteczki roz¬
pylonej substancji napotykając na swojej dro-
dize kilka: warstw przedmiotów obrabianych
równocześnie osiadają na ich powierzchni
zmniejszając do minimum straty wskutek roz1-
prysku. Ponadto dzięki równoczesncści obróbki
wieilu przedmiotów urzajdzenie wielobębnowe
zapewnia znaczną wydajność produkcji.

Urządzenie według wynalazku może znaleźć
również zastosowanie do innych rodzajów ob¬
róbki' powierzchniowej, np przykład galwani-
zacji natryskowej, naprKJniieniowywania prc-
mfteniami gamma itp.

: Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób obróbki powierzchniowej niewielkich
przedmiotów, zwłaszcza korali na przykład
przez metalizację lub lakierowanie, polega¬
jący na obracaniu tych przedmiotów, osa¬
dzonych na wspólnej osi w strumieniu rcz-
pylanej substancji powlekającej, znamienny
\tyim, że przeidfmdoiom chilabiianym nadaje
się równocześnie ruch posuwowy kołowy
w płasizczyźnie równoległej do osd strumie-
niai, dzięki1 czemu uzyskuje się zmianę kąr
tów padania cząsteczek substancji na po¬
wierzchnię obrabianą i równomierne pokry-
wanie tej powierzchni.

2. Urządzenie do stosowania sposobu według
zastrz. 1, znamienne tym, że składa się
z układu osi (1) służących do mocowania
obrabianych przedmioitów (2) i związanych
z wałeczkami (3) tcczajcyini się w pierście-

Vnicwych todeźniąićh, utworzonych przez we1-
, wnejtezne powierzchnie nieruchomej obu¬

dowy (6) oraz zewnętrzne powierzchnie
pderścieni napędowyich (4) oraz ze znanego
pistoletu fliaitrystocweg© (7), przesuwanego
wzdłuż prowadnicy (11) równoległej do osi
(1) ruchem posuwtisto-zwrotaym.,

3. Odimiana urządzenia według zastrz,. 2, znan
mienna tym^ że jego osie (1) są połączone
z obiegowymi kołami zębatymi (3), toczący-

, miii się wokół zazębiającego się z nimi koła
zębatego napędowego (4).

4. Urządzenie według zastrz 2, znamietnne tym,
że jest zaopatrzone w pierścieniowe podpór¬
ki (8), osadzone obrotowo na wałku napędo¬
wym (5) i służące do podparcia osd (1) wraz
z zamióccwanymd na nich przedmiotami (2).

5. Urządzenie według zastrz. 2, znamienne
tym, że jego obudowa (6) jest zaopatrzona
w wycięcie (9), służące do wyjmowania
i wkładania wałeczków (3) z osiami (1) oraz
w sprężynowy zawias (10), zabezpieczający
te wałeczki przed wypaidmięciem w trakcie
ich obrotu.

6. Urządzenie według zastrz. 2, znamienne tym,
że składa się z kilku układów bębnowych,
zaopatrzonych we wspólny mechanizm- na-
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pędowy, złożony z tarczy napędowej (17), w
której są iiłożyskowane czopy (5a) wałków
(5) uMadow bębnowych oraz z połączonego
z tą tarczą koła zębatego (19), zazębiającego
się z kołami obiegowymi (20) zaklinowany¬
mi na wałkach (5) układów bębnowych,
dzidki czemu obrót tarczy (17) powoduje
ruch obrotowy wałków (5) wokół osi tej tar¬
czy oraz równoczesny ich ruch obrotowy
wokół własnej osi, który to ruch jest następ¬
nie przenoszony za pomocą pierścieni napę¬
dowych (4) i wałeczków (3) na ostfe (I), po¬
wodując ich obróft wokół własnej osi.

/
Urządzenie według zastrz. 6, znamienne
tym, że jeset zaopatrzone w tarczę wsporczą
(21) osadzoną obrotowo na głównym wa&ku
napędowym (18) i zaopaljrzoną w elementy
wsporcze (22), na których opierają się obu¬
dowy (6) poszczególnych układów bębnowych
oraz w zawiasowe zacz&py (24) służące do
szybkiego mocowania i zdejmowania tych
obudów (6).

Leszek Swiderski
Zastępca: ind. Zbigniew Kamiński
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