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Sposéb wytwarzania gumowej taSmy przenoSnikowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia gumowej taémy przeno$nikowej przez sklada-
nie i lgczenie odpowiednio przygotowanych prze-
kladek tkaninowo-gumowych w rdzenie, a nastep-
nie protektorowanie guma i laczenie z uprzednio
‘przygotowanymi gumowymi kraweznikami w mie-
dzywalcowej szczelinie czterowalcowego kalandra.

Dotychezas taS$my przeno$nikowe wytwarzalo sie
w ten sposéb, ze na konfekcyjnym stole ukiadalo
sie recznie poszczegbélne warstwy gumowe i tka-
ninowo-gumowe. Wystajace boczne czeSci ptyt gu-
mowych stanowigcych protektor taSmy obcinano

recznie. Obcinki gumy protektorowej zwane zwro- -

tami byly ponownie podgrzewane i stosowane do
nastepnych ta§m. Kraweznik gumowy o profilu
kwadratowym, prostokgtnym, lub w ksztalcie
ceownika, po posmarowaniu krawedzi zimnej plyty
gumowym klejem przykladalo sie recznie do brze-
gébw ta$my. Wykonana w ten sposéb taSma byla
nastepnie wulkanizowana w prasach. Metoda ta
byla bardzo pracochtonna i dlatego rzadko stoso-
wana.

Inny spos6b wytwarzania taSmy przenoSnikowej
na urzgdzeniach mechanicznych polegal na zwija-
niu uprzednio przycietych przekladek i piyt gu-
mowych stanowigcych protektor, lacznie z zakla-
daniem kraweznik6éw. Na pretach podwieszonych
na wieszakach znajdowaly sie nawiniete prze-
kladki i plyty gumowe majgce stanowié protek-
tory. Przekladki i plyty gumowe ciggnione byly
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przez obracajgce sie walce, majgce rowniez za za-
danie mozliwie dobrze zlgczyé poszczegdlne war-
stwy przekladek tkaninowych i protektoré6w w jed-
na catos$é. Uprzednio przygotowane na tacach pro-
filowe krawezniki byly w tym czasie przykladane
do bokéw taSmy.

W obu wypadkach tak tkaninowo-gumowe prze-
kladki jak i surowe ptyty wierzchnie oraz krawei-
niki byly zimne, a wiec malo kleiste, co utrudnialo
wlaéciwe laczenie sie poszczegblnych czeSei skla-
dowych ta$my przeno$nikowej, w pierwszym zaf
rzedzie protektoré6w i kraweinikéw. W wyniku te-
go przekladki tkaninowo-gumowe ulegaly zawil-
goceniu, a miedzy poszczegblne ich warstwy dosta-
waly sie réine zanieczyszczenia gitéwnie talk, kt6-
rym pudrowano ta§my przy zwijaniu ich w kresl.
Zawilgocenie i zabrudzenie tafmy powodowalo
w czasie jej wulkanizacji liczne usterki, w wyniku
czego taSme nalezalo naprawiaé i klasyfikowaé na
nizsze gatunki. Tym samym ulegla obnizeniu war-
to§é uzytkowa ta§m. Plyty gumowe do protekto-
ré6w wykonywano na kalandrach z gumowej mie-
szanki uplastycznionej na walcarkach podgrzew-
czych. Wyciggniete na kalandrach piyty gumowe
byly cieple i silnie klejgce. Dlatego zwijano je
w balot przekladajac wzdiuz catej diugo$ci prze-
kladka z tkaniny.

Zwiniete z przekladkg w balot ciepte plyty gu-
mowe ulegaly w miedzyoperacyjnym okresie pod-
wulkanizacji na skutek utrudnionego odprowadze-
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nia ciepta. Fakt podwulkanizacji gumy obnizal
zdolno§¢é plyniecia gumy w czasie wlaSciwej wul-
kanizacji w prasach wulkanizacyjnych. W wyniku
tego powstawaly niedolewy na protektorze, spuch-
niecia miedzywarstwowe i pofalowania powierzch-
ni protektora. W wyniku koniecznofci zwijania
surowej plastycznej gumy protektorowej w balot
wraz z przekladka tkaninowsg oddzielajgca po-
szczegblne warstwy gumy, w czasie rozwijania
z balotu w procesie konfekcji taSmy nastepowalo
odrywanie od gumy protektorowej
przekladki tkaninowej, powodujgc nieréwnomierne
rozcigganie plastycznej surowej gumy tak, Ze pro-
tektor wykazywal réinice gruboSci na calej swej
dtugofci, powodujgc tym samym réznice w grubos-
ci surowej tadmy. Utrudnialo to proces wulka-
nizacji na skutek nier6wnomiernego macisku piyty
grzejnej na powierzchnie tasmy, lub nawet w nie-
ktérych miejscach jego catkowitego braku, tym
bardziej, ze guma byla podwulkanizowana w balo-
cie. Nier6wnomierny nacisk plyty grzejnej prasy
na taSme obnizal jej warto§é uzytkowa, natomiast
nier6wnomierna grubos$é tasmy byla powodem lat-
wego zniszczenia i szybkiego zuzycia w czasie
eksploatacji. .

Weé wszystkich dotychczas stosowanych sposo-
bach wytwarzania taSmy przenoSnikowej plyty
gumowe na protektor nalezalo przygotowact
o0 znacznie wiekszej szerokoSci niz szeroko$§¢é kon-
fekcjonowanej taSmy. Nadmiar szeroko§ci gumy
protektora w czasie konfekcji byt obcinany recznie
i kierowany do powt6érnego przerobu na piyty.
W wypadku gdy proces podwulkanizacji ptyty gu-
mowej protektora zwinietej w balot byt daleko
posuniety, guma w czasie ponownego jej upla-
stycznienia na walcarkach ulegala catkowritej wul-
kanizacji i albo nie nadawalta sie do wykorzysta-
nia," albo czeSciowo obnizala swe wilasnosci fzyko-
mechaniczne. Wszystkie przedstawione wyzej wa-
dy znanych dotychczas sposobéw wytwarzania gu-
mowej taSmy przeno§nikowej zostaly usuniete
przez zastosowanie rozwigzania wediug wynalazku.

Spos6b wytwarzania gumowej tasmy przeno$ni-
kowej wedlug wynalazku polega na przygotowaniu
jej szkieletu, ktéry jest zlozony z wielu warstw
nagumowanej tkaniny o jednakowo dobranej ca-
tej szerokoSci handlowej i ciety jest wzdluz na
pasma o zgdanych szeroko§ciach, ktére to pasma
stanowig rdzenie do tasm. Rdzenie ta§m obklada
sie¢ w miedzywalcowej, §rodkowej szczelinie czte-
rowalcowego kalandra, w czasie ruchu obrotowe-
go jego walcéw, §wiezo uformowanymi w dolnej
i gérnej szczelinie kalandra cieptymi plytami gu-
mowymi, obcietymi na walcach tegoz kalandra
krgzkowymi nozami na odpowiednia szeroko$é,
dostosowang do wymiaru szeroko$ci obkladanego
rdzenia tasmy, powigkszong co majmniej o jedng
szeroko§é gumowego kraweznika. Jednocze$nie
wraz z rdzeniem po obu jego brzegach wprowadza
sie w miedzywalcowsg szczeline czterowalcowego
kalandra wuprzednio przygotowane gumowe kra-
wezniki, ktére przechodzac przez walce kalandra
w Srodkowej jego szczelinie przyklejane sg do
brzegdw rdzenia taS§my z jednoczesnym obklada-
niem rdzenia Swiezo uformowanymi cieplymi pty-
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tami gumowymi, ktére to plyty stanowia przyszty
protektor tasmy przenos$nikowej.

Gumowe krawezniki posiadaja najcze§ciej prze-
kr6j okragly, a ich $rednica jest nieco wieksza od
grubos$ci obkladanego rdzenia ta§my, dzieki czemu
w Srodkowej szczelinie kalandra trwale ljczag sie
z wystajgcymi brzegami uformowanych i obcietych
cieptych ptyt gumowych, stanowigcych protektory
taémy. Rozstawienie szczelin miedzy walcami ka-
landra jest tak wyregulowane, ze plyty majg
okreslona, zgdang grubo$é¢, a w Srodkowej szcze-
linie jest taki docisk rdzenia tasmy i gumowych
kraweznikéw, Ze nastepuje samoczynne rozwijanie
rdzenia tasmy z rulonu na rolce i gumowych kra-
wezniké6w zwinietych na szpulach, z szybkoS$cia.
rowng szybkosci obwodowej walcoéw, przy czym
osiaga sie bardzo doktadne ich sprasowanie. Rdzen
taSmy oblozony w ten sposéb, ptytami gumowymi
i gumowymi kraweznikami stanowi gotowsg skon-
fekcjonowang tasme, ktéra jest przenoszona do
wanny, w ktérej nastepuje zabezpieczenie jej przed
sklejaniem przy zwijaniu w rulon.

Spos6b wytwarzania gumowej ta$my przeno§-
nikowej wedlug wynalazku polepsza jej jakos¢
i wytrzymato§é robocza, przede wszystkim na sku-
tek obkladania rdzenia taS$my cieplymi plytami
gumowymi z jednoczesnym przylozeniem gumo-

" wych kraweznikéw. Zapewnia to wla§ciwe lgcze-

nie sie poszczegblnych kleistych czeSci sktadowych
‘taSmy przeno$nikowej w jedng calosé, co uniemoz-
liwia przedostanie sie do wnetrza tasmy wilgoci
i zanieczyszczen. ‘

Podstawowe znaczenie w podwyzszeniu. jakosci
taSmy ma stosowanie gumowych kraweinikéw we-
dlug wymagan obowigzujacych norm i catkowite
wyeliminowanie uzywania mieszanki podwulkani-
zowanej na protektory taSmy, gdyz przy tej me-
todzie nie wystepuja $cinki gumy, ktére ulegaly
czeSciowej podwulkanizacji, przez co likwiduje sie
dotychczas wystepujace niedolewy na protektorze
taémy, spuchniecia i pofaldowania powierzchni.
Przez réwnomierne wycigganie pod wzgledem gru-
boSci ptyty protektorowej i natychmiastowe przy-
lozenie jej na rdzen ta$my uzyskuje sie jednakowsg
grubo$¢ calej taSmy przenosnikowej, co w dalszym
procesie jej wulkanizacji z uwagi na réwnomierny
docisk plyty grzejnej prasy na cala powierzchnie
taSmy ma podstawowe znaczenie dla jako$ci taSmy
przeno$nikowej.

Konfekcjonowanie tasm do przeno$nikéw sposo-
bem wedtug wynalazku jest mniej pracochlonne
przy jednoczesnym znacznym zmniejszeniu odpa-
déw i zmniejszonym zuzyciu energii elektrycznej.
Duze oszczedno$ci osigga sie réwniez przez calko-
wita likwidacje dotychczas uzywanej tkaniny sto-
sowanej do przekladania zwinietej w balot plyty
gumowej na protektor tasmy.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania gumowej taSmy przeno$ni-
kowe]j przez sktadanie i lgczenie odpowiednio przy-
gotowanych przekladek tkaninowo-gumowych w
rdzenie a nastepnie protektorowanie gumsa i lgcze-
nie z kraweznikami, znamienny tym, ze po przycie-
ciu z zlozonych pasm tkaninowo-gumowych rdze-
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nie wprowadza si¢ w miedzywalcowa szczeline czte- réwnocze$nie z rdzeniem tas§my wprowadza sie
rowalcowego kalandra, gdzie obustronnie obklada

po obu jego brzegach uprzednio przygotowane kra-
si¢ je cieplg i uplastyczniong guma stanowiaca wezniki, ktére w czasie przechodzenia przez walce
przyszly protektor taSmy przenosnikowej, przy czym kalandra przykleja si¢ do brzegéw rdzenia tasmy.
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