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Sposob wytwarzania zywicy fenolowo-rezorcynowej
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
zywicy fenolowo-rezorcynowej nieograniczenie roz-
puszczalnej w wodzie.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania Zywicy
fenolowo-rezorcynowej 'polegaja na tym, Ze kon-
densuje sie wsp6lnie w roztworze wodnym fenol,
rezorcyne z formaldehydem w réznych stosunkach
molowych fenolu do rezorcyny i formaldehydu.
Kondensacje prowadzi si¢ w temperaturach od
50—100°. W zalezno$ci od iloéci zuzytych surowcoéw
otrzymuje sie zywice o réin'ych wlasno$ciach prze-
twérezych. Otrzymane zywice w postaci roztworu
wodnego posiadajg ograniczong rozpuszczalno$é¢ w
wodzie oraz krotkg Zywotno§é. Sg one produktami
o wysokim stopniu kondensacji i wysokiej lepkoSci.
Uzywa sie je do wigzania na zimno réznych ma-
teriaté6w organicznych i nieorganicznych. Wymie-
nione wady eliminuje Wytworzona sposobem wed-
lug wynalazku sucha zywica fenolowo-rezorcyno-
wa o nieograniczonej rozpuszczalno$ci w wodzie.

Sposéb wytwarzania Zywicy polega na tym, ze
miesza sie zywice fenolowo-formaldehydowa o nie-
ograniczonej rozpuszczalno§ci w wodzie otrzymang
przez kondensacje fenolu z formaldehydem w sto-
sunku molowym 1:1,5—24, najkorzystniej w sto-
sunku 1:1,6—1,8 w S§rodowisku alkalicznym w
temperaturze 60°—90°C do momentu uzyskania to-
lerancji zywicy z woda powyzej 1:100, z zywica
rezorcynowo-formaldehydowg modyfikowang mela-
ming wytworzong przez kondensacje rezorcyny
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z formaldehydem w stosunku molowym 1:0,4—1,
a najkorzystniej 1:0,5—0,7 z dodatkiem 0,02—0,5
mola melaminy w §rodowisku alkalicznym w tem-
peraturze 70°—80°C az do uzyskania lepkosci
1000—5000 cP. Nastepnie zZywice miesza sie z 50%-
owym roztworem wodorotlenku sodu. Poszczeg6lne
skladniki miesza sie w stosunku wagowym 2 :0,5—
2,0 : 0,1—0,3. Nastepnie suszy si¢ mieszanine w zna-
nych suszarniach rozpylowych, otrzymuje sie suchy
sypki proszek o wysokim stopniu kondensacji, wy-
sokoreaktywny oraz nieograniczenie rozpuszczalny
w wodzie. Dodatkowa zaleta zywicy jest diuga jej
zywotno$¢é, a po rozpuszczeniu jej w wodzie i do-
daniu paraformaldehydu w iloSci od 5 do 50%
mozna jg np. uzywaé jako kleju lub lepiszcza do
wiazania na zimno drewna, piasku, gliny.

Przyktlad:

Do kotla reakcyjnego zaladowuje sig¢ 800 kg fe-
nolu, 1200 kg formaliny 37% i 80 kg lugu sodowego
a nastepnie podgrzewa sie do temperatury 60°—
65°C, ktéra utrzymuje si¢ przez okres dwéch go-
dzin, Po uplywie tego czasu podwyzsza sie tempe-
rature do 80°—85°C i proces prowadzi sie do mo-
mentu otrzymania ZzZywicy fenolowej o nieograni-
czonej rozpuszczalnoSci W Wwodzie, a nastepnie _
schiadza sie jg do temperatury 20°C.

RownoczeSnie do oddzielnego kotla reakcyjnego
zaladowuje sie 280 kg wody, 36 kg lugu sodowe-
go, 12 kg melaminy i 600 kg rezorcyny. Nastepnie
mieszanine podgrzewa sie do temperatury 50°C ce-
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lem rozpuszczenia melaminy i rezorcyny. Obniza sie
temperature do 20°C i dodaje 282 kg 37% formali-
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ny, podnoszgc réwnoczeénie temperature do 70°—

80°C, w ktérej to prowadzi sie kondensacje zywicy
rezorcynowej do momentu otrzymania wymaganej
lepkosci. W ten sposéb wytworzone poszczegblne
zywice miesza sie¢ w mieszalniku z 50%-owym 1u-
giem sodowym w stosunku wagowym: 500 kg zy-
wicy fenolowej z 265 kg zZywicy rezorcynowej i
40 kg 50%-owego lugu sodowego. Otrzymang zywi-
ce fenolowo-rezorcynows suszy sie w znany pow-
szechnie spos6b, oraz pakuje w szczelne opako-
wania.
Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania zywicy fenolowo-rezorcyno-
wej o nieograniczonej rozpuszczalno$ci w wodzie,
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znamienny tym, ze miesza sie w stosunku wago-
wym 2:0,5—2,0:0,1—0,3 Zywice fenolowo-formal-
dehydows, o nieograniczonej rozpuszczalno$ci w
wodzie, otrzymang przez kondensacje fenolu z for-
maldehydem w stosunku molowym 1 :15—24, naj-
korzystniej 1:1,6—1,8 w Srodowisku alkalicznym
w temperaturze 60°—90° do uzyskania tolerancji
zywicy z wodg powyzej 1:100 z Zywica rezorcyno-
wo-formaldehydowa modyfikowang melaming wy-
tworzong przez kondensacje rezorcyny z formalde-
hydem w stosunku molowym 1:0,4—1,0, najko-
rzystniej 1:0,5—0,7 z dodatkiem 0,02—0,5 mola
melaminy w §rodowisku alkalicznym w temperatu-
rze 70—80°C az do uzyskania lepkosci od 10%0—
5000 cP, nastepnie zywice miesza sie z 50%-owym
roztworem wodorotlenku sodu i uzyskang miesza-
ning suszy sie w znany spos6b.
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