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@ Vollisolierte Klemme fiir isolierte Leiter.

@ Eine der Kontaktierung isolierter Leiter dienende volliso-
lierte Kiemme mit zwei mittels einer Schraube (4) zusam-
menspannbaren, elektrisch isolierenden Backen (1,2) und mit ’ 7

wenigstens je einem in jede Backe eingelassenen Kontakt- 3 @524
steg (15,23}, weist neben der nach auen gekehrten Seite der / -
Kontaktstege wenigstens je eine taschenartige Vertiefung =TT 6 RN~ y.
(9,21) auf. An die eine Backe ist eine den Kanal fir den N \} A \\i\\ J
Durchtritt der Schraube {iber die der anderen Backe zuge- SRR 1 NNES: S
kehrte Flache hinaus verlangernde Hiilse (26) angeformt, H INE N b LR
welche im montierten Zustand der Klemme in die Durchtritt-
soffnung der anderen Backe eingreift. Eine hochgezogene
Wand (10) der einen Backe hat eine die andere Backe 10—
Gbergreifende Hohe, und diejenigen Teile (12) dieser Wand, %
die den Zugang zu die Leiter aufnehmenden Kanélen bedec- E z
ken, sind ausbrechbar ausgebiidet.
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Vollisolierte Klemme fiir isolierte Leiter

Die Erfindung betrifft eine vollisolierte Klemme fiir iso-

itk - lierte Leiter,mit zwei aus einem elektrisch isolierenden
Material bestehenden, den Klemmenkdrper bildenden Backen,
zwel im Abstand nebeneinander angeordneten, der Aufnahme
5 der Leiter dienenden Kan&le die durch je eine Rinne in
den einander zugekehrten Seiten der beiden Backen gebildet
sind, zwischen welchen Rinnen in beiden Backen wenigstens
eine Durchtrittstffnung filir eine das Zusammenspannen der
. Backen gestattende Schraube vorgesehen ist, und mit wenig-
10 stens je einem in jede Backe eingelassenen Kontaktsteg,der
sich vom einen zum anderen Kanal erstreckt und mit die
Leiterisolation zu durchdringen vermSgenden Kontaktelemen-
ten versehen ist, die zumindest seitlich durch eine hochge-
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zogene Wand des Klemmenk®drpers beriihrungssicher abgedeckt

sind.

v

Die bekannten Klemmen dieser Art, die vorzugsweise fiir die
Herstellung von Hausanschliissen verwendet werden, sind in
ihrem Aufbau einfach und k¥nnen daher preisglinstig hergestellt
werden. Sie lassen sich auch leicht montieren und haben eine
im Vergleich zu ihrer Gr&Re hohe Strombelastbarkeit. Vegen
der verhdltnismdfig kleinen Abmessungen der Klemme kann aber
unter unglinstigen Bedingungen die Xriechstromfestigkeit unge-
niigend sein. Auferdem l1&8t sich ein Iindringen von Feuchtig-
keit nicht mit Sicherheit ausschlieRen.

Der Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, eine vollisolierte
Klemme fiir isolierte Leiter zu schaffen, die zwar in ihren Ab-
messungen nicht grdfer ist als die bekannte Klemme und eben-
so wie diese einen einfachen Aufbau hat und leicht zu montie-
ren ist, jedoch eine so hohe Kriechstromfestigkeit und Dicht-
heit gegen das Eindringen von Feuchtigkeit hat, daB sie die
hierfiir bestehenden Bestimmungen auch unter unglinstigen Voraus-
setzungen erfiillt.

Diese Aufgabe 138t sich mit einer Klemme der eingangs genann-
ten Art erflndungsgemaB dann 18sen, wenn die Backen neben der
nach auBen/gekéﬁF §its.des &&F™PERESKPETSge im Bereich der
Rinnen wenigstens je eine taschenartige Vertiefung aufweisen,
an die eine Backe eine den Kanal fiir den Durchtritt der
Schraube ilber die der anderen Backe zugekehrte Fldche hinaus
verléngernde Hililse angeformt ist, welche im montierten Zu-
stand der Klemme in die Durchtrittsdffnung der anderen Backe
eingreift, und wenn die hochgezogene Wand der einen Backe
eine die andere Backe i{lbergreifende HShe hat sowie sich mit
Ausnahme von zwei Unterbrechungen, von denen die eine auf der -
einen Stirnseite der Backe nur den Zugang zum einen Kanal

und die andere auf der anderen Stirnseite der Backe nur den
Zugang zum anderen Kanal freildft, l3ngs des gesamten Randes

der der anderen Backe zugekehrten Flache erstreckt, wobei die
den Zugang zu den Kandlen bedeckenden Teile ausbrechbar aus-
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gebildet sind.

Durch die taschenartigen Vertiefungen neben den Kontakt-
stegen, die Hililse und die die andere Backe libergreifende,
hochgezogene Wand, die den Zugang zu den beiden Kan&Zlen

nur an deren einem Ende freil&ft, wird nzmlich die Lénge

der Kriechwege so stark vergrbfiert und die Abdichtung so weit
verstdrkt, daR die Klemme allen Anforderungen gentigt. Hier-
bei ist von besonderem Vorteil, daf durch diese MaBnahmen
der Fertigungsaufwand, der Montageaufwand und auch die Ab-
messungen der Klemme nicht vergrdfert werden.

Im Hinbiick auf die Dichtheit ist es vorteilhaft, die hochge-
zogene Wand an der den Oberteil des Klemmenkdrpers tildenden
Backe vorzusehen, weil dann die den Unterteil bildende Backe
von der anderen Backe wie von einer Glocke ibergriffen wird.

Um im Bedarfsfalle die hochgezogene Wand ohne Schwierigkei-
ten in den den Zugang zu den Kandlen abdeckenden Bereichen
ausbrechen zu kénnen, haben bei einer bevorzugten Ausfﬁhrungs4
form die ausbrechbaren Teile eine geringere Wandstdrke. als
die librigen Teile der hochgezogenen Wand. Damit die unter-
schiedlichen Wandstdrken jedoch nicht auf der AuBenseite
der Wand zu Stufen flihren und dennoch eine dichte Anlage der
hochgezogenen Wand an der den Unterteil bildenden Backe er-
reicht wird, ist letztere auf ihren beiden Stirnseiten mit
je einer Aussparung versehen, in welche der Wandabschnitt
mit der grdferen Wandstidrke eingreift.

Die taschenartigen Vertiefungen an den beiden Enden der
Kandle sind verzugsweise mit einem pastdsen Dichtungsmittel,
vorzugsweise mit einem Fett, gefiillt, wodurch eine besonders
gute Abdichtung im Bereich der MindungsSffnungen der Kanile
erzielt werden kann.

Im folgenden ist die Erfindung anhand eines in der Zeichnung
dargestellten Ausfilhrungsbeispiels im einzelnen erlutert.Es
zeigen: '
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eine Stirnansicht des Ausfilhrungsbeispiels,
Fig. 2 eine Seitenansicht des Ausfithrungsbeispiels,

Fig. 3 eine Draufsicht des Ausflhrungsbeispiels,

Fig. u einen'L&hgsschnitt durch beide Backen des Ausfithrungs-
beispiels, '

Fig. 5 eine Draufsicht auf die Innenseite der oberen Backe
ohne eingesetzte Kontaktstege,

Fig. 6 eine Draufsicht auf die Unterseite der unteren Backe
ohne eingesetzte Kontaktstege,
Fig. 7 einen Schnitt nach der Linie VII - VII der Fig. 5 des
Oberteils des Klemmenk®rpers,

Fig. 8 einen Schnitt nach der Linie VIII-VIII der Fig. 6

9

Fig. 9 eine Seitenansicht eines Kontaktsteges.

Der Klemmenkdrper des Ausfilhrungsbeispiels, das zur Her-
stellung eines Hausanschlusses unter Verwendung von isolier-
ten Leitern bestimmt ist, weist eine obere Backe 1 und eine
untere Backe 2 auf, die eine rechteckige Grundform haben und
auf ihrer Aufenseite im Bereich der Xanten stark abgerundet
sind. Beide Backen bestehen aus einem elektrisch isolierenden
und ausreichend wdrmebestdndigen Kunststoff.

Zu beiden Seiten einer Durchtrittsdffnung 3 fiir eine Schrau-

be 4, mittels deren die beiden Backen 1 und 2 zusammengespannt
werden kdnnen, ist in der der unteren Backe 2 zugekehrten Fl&che
der oberen Racke je eine zur unteren Backe hin offene Rinne 5
bzw. 6 vorgesehen, die parallel zueinander verlaufen und,wie
Fig. 4 zeigt, teilweise einen Leiterkanal 7 bzw. 8 begrenzen.
Der Leiterkanal 7 hat im Ausfihrungsbeispiel einen gr8B8eren
Durchmesser als der Leiterkanal 8. Wie die Fig. 5 und 7 zei-
gen, werden die beiden Rinmen 5 und 6 in einem relativ klei-
nen Abstand von ihren beiden Enden durch je eine in Rinnen-

ay

¥
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querrichtung verlaufende, taschenartige Vertiefung ¢ unter-
brochen. Diese Vertiefungen 9, deren Form die Fig.4%, 5 und 7

e : zeigen, werden mit Fett gefiillt, das zu einem dichten Ver-
schluf der Leilterkané&le beitrigt.

1
L (T

5 La&ngs des Randes der der unteren Backe 2 zugekehrten Seite
der oberen Backe 1 verliuft eine hochgestellte Wand 10,
die einstiickig mit der Backe ausgebildet ist und deren AuBen-
—_ seite sich stufenlos an die AuBenseite der oberen Backe 1
anschlieBt, wie insbesondere die Fig. U4 und 7 zeigen. Die
10 H6he der Wand 10 ist nur wenig kleiner als die Hohe des ibri-
gen Teils der oberen Backe 1. Daher ilbergreift, wie die Fig.
1 und 2 zeigen, die ¥Wand 10 im montierten Zustand der Klemme
die untere Backe bis etwa zu ihrer halben H&he.

Die .Wand 10 weist zwei sich {iber ihre gesamte HShe erstrek-
15 kende Unterbrechungen 11 auf, von denen die eine im Bereich

der einen Stirnfldche der oberen Backe 1 den Zugang zuR® Kanal
7 und die andere im Bereich der anderen Stirnfliche den Zu-
gang zum Kanal 8 freigibt. Diejenigen beiden Abschnitte 12
der Wand 10, welche die Kan&le 7 und 8 an ihren beiden anderen
20 Enden abdecken, sind ausbrectbar ausgebildet und haben deshalb
eine verminderte Wandstdrke, die im Ausfihrungsbeispiel etwa
halb so grof ist wie die Wandstdrke in den iibrigen Bereichen
der Wand 10. Der auf jeder Stirnseite der oberen Backe 1 zwi-
schen der Unterbrechung 11 und dem ausbrechbaren Abschnitt 12
25 liégende, zungenfdrmige Teil 13 der Wand 12 springt wegen
seiner grdferen Wandstd3rke iliber die Innenseite des ausbrech-
- baren Abschnittes 12 vor.

]

Zu beiden Seiten der Durchtrittsd8ffnung 3 ist in die obere
Backe 1 je ein Schlitz 1% eingeformt, der von der der unteren
30 Backe 2 zugekehrten Seite her in die obere Backe eindringt
und sowohl die Rinne $ als auch die Rinne 6 in Querrichtung
durchschneidet. In diese beiden Schlitze 1%, zwischen denen
die Rinnen 5 und 6 vertieft sind, ist je ein plattenfdrmiger
" Kontaktsteg 15 eingesetzt, der im'Bereich.seiner beiden End-

35 abschnitte in diese Rinnen 5 und 6 ragende Zihne 15' hat.
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Die Hohe der Z&hne 15' ist so gewdhlt, daR sie die Isola-
tion der mit Hilfe der Klemme miteinander zu verbindenden
Leiter zu durchdringen vermdgen, damit der in der Rinne 5
liegende Leiter mit dem in der Rinne 6 liegenden Leiter Uber
die beiden Kontaktstege 15 elektrisch leitend verbunden ist.
Damit die Kontaktstege 15 sicher in den Schlitzen 14 gehal-
ten werden, tragen die Innenwidnde der Schlitze 14 leisten-
artige Vorspriinge 16, zwischen denen die Kontaktstege 15
festgeklemmt werden.

Der Querschnitt der Durchtritts&ffnung 3 der oberen Backe 1
ist an dem der unteren Backe 2 iugekehrten Ende nahezu kreis-
formig. Ef.geht aber zu dem anderen Ende hin in ein Langloch
iber, das die Einstellung der oberen Backe relativ zur unte-
ren Backe auf Leiter unterschiedlichen Querschnitts ermdg-
licht. In die der unteren Backe 2 abgekehrte Oberseite der
oberen Backe 1 ist im Bereich der Durchtrittsdffnung 3 eine
Metallplatte 17 vollstdndig eingelassen, die mit einem sich
mit der Durchtritts8ffnung deckenden Langloch versehen ist
und in der L&ngsrichtung des Langloches gewdlbt ist, wie bei-~
spielsweise Fig. 1 zeigt, um eine schaftnahe Anlage des Kopfes
der Schraube 4 bei allen Einstellage der oberen Backe zu er-
mbglichen.

Die untere Backe 2 weist wie die obere Backe 1 zu beiden Sei-

ten ihrer Durchtrittsdffnung 18 je eine Rinne 19 bzw. 20 auf,
. der oberen Backe .

welche auf die Rinnen 5 bzw. 6 ausgerichtet sind und zusammen

mit diesen die beiden Leiterkanile 7 und 8 bilden. Daher ha-

ben die Rinnen 19 und 20 auch zumindest annihernd denselben

Kriimmungsradius wie die Rinnen 5 bzw. 6. .

Die Rinnen 19 und 20 sind wie die Rinnen 5 und & durch je
zwel taschenartige Vertiefungen 21 unterbrochen, welche auf

die taschenartigen Vertiefungen 9 der oberen Backe ausgerich-

tet sind. Die Vertiefungen 21, deren Form die Fig. 4,6 und 8
zeigen, werden mit Fett gefilllt, so da® die Leiterkanile 7

und 8 auch im Bereich der unteren Backe 2 dicht verschlossen
werden. ' '
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In die untere Backe 2 sind zwei Schlitze 22 eingeformt,

die zur oberen Backe hin offen und auf deren Schlitze
14 ausgerichtet sind, also parallel zueinander und zu den
Stirnseiten der unteren Backe 2 verlaufen und zwischen den
Vertiefungen 21 die Rinnen 19 und 20 schneiden. Ferner sind
wie bei der oberen Backe 1 die Rinnen 19 und 20 im Bereich
zwischen den Schlitzen 22 mit je einer Vertiefung 25 ver-
sehen, wie insbesondere Fig. 8 zeigt. In jeden der Schlitze
22 ist ein plattenfdrmiger Kontaktsteg 23 eingesetzt, der
wie die Kontaktstege 15 ausgebildet ist und in seinen beiden
Endabschnitten Z&hne 23' trdgt, welche in die Rinnen 19 und
20 ragen, um die Isolation der in diesen Rinnen liegenden
Leiter durchstoBen und die Leiter kontaktieren zu k&nnen.
An der Innenwandung der Schlitze 22 vorgesehene, leisten-
artige Vorspriinge 24 klemmen die Kontaktstege 23 fest.

Eine groBfe LSnge der Kriechstrecke zwischen dem Schaft der
Schraube 4 und den Kontaktstegenl5 sowie 23 wird mittels
einer Hiilse 26 erzielt, welche die Durchtritts®ffnung 18

in der unteren Backe 2 fiir die Schraube 4 Uber die der obe-
ren Backe 1 zugekehrte Fldche hinaus verldngert. Die an die
untere Backe 2 angeformte Hiilse 26 ist so lang, dak sie auch
beim gréftmdglichen Leiterdurchmesser noch ausreichend tief
in die Durchtritts®ffnung 3 der oberen Backe 1 eingreift.
Im Ausfiihrungsbeispiel ist die L3nge der Hillse 26 etwa so
grok wie die in L&ngsrichtung der Hiilse gemessene H8he der
unteren Backe 2.

In die der oberen Backe 1 abgekehrte AuBenfldche der unteren
Backe 2 ist eine metallische Platte 27 vollstdndig eingelas-
sen, welche mit einer auf die Durchtrittsdffnung 18 ausgerich-
teten Gewindebohrung fir den Eingriff der Schraube 4 versehen
ist. Zum Zusammenspannen der beiden Backen 1 und 2 wird des-
halb keine Mutter bendtigt. ' -

Die in Richtung der Rinnen 19 und 20 gemessene Linge der unte-
ren Backe 2 ist so gewdhlt, daB die die beiden Stirnseiten



10

15

20

25

» Sw

001704

der unteren Backe 2 teilweise abdeckenden Abschnitte der

Wand 10 an den Stirnseiten anliegen. Da die zungenfdrmigen
Teile 13 der Wand 10 nach innen iiber die benachbarten Wand-
bereiche wegen ihrer gr8feren Wandstidrke {lberstehen, ist in
beiden Stirnflichen der unteren Backe 2 im Bereich zwischen
den beiden Rinnen 19 und 20 je eine Vertiefung 28 vorgesehen,
deren Tiefe an die Wandstdrke der zungenfdrmigen Teile ange-
paft ist. Die Breite der Vertiefungen 28 ist, wie Fig. 1
zeigt, etwas gr¥fer als die Breite der zungenfdrmigen Teile
13, damit die Einstellung der oberen Backe 1 relativ zur un-
teren Backe 2 bei unterschiedlichen Leiterquerschnitten nicht
behindert wird. Wie die Fig. 1 und 8 zeigen, enden die Ver-
tiéfungen 28, die an der der oberen Backe 1 zugekehrten Sei-
te beginnen, im Abstand von der AuBenseite, in welche die
Platte 27 eingelassen ist.

Auch in der Richtung von der einen zur anderen Rinne ist die
Abmessung der unteren Backe 2 an den Abstand angepaft, den
die beiden Abschnitte der Wand 10 voneinander haben, welche
die untere Backe 2 seitlich neben den Rinnen 19 und 20 {liber-
greifen. Allerdings muf hier zwischen diesen Abschnitten

der Wand 10 und der unteren éHer 2 ein geringes Spiel vor-
handen sein, damit die obere Backe 1 relativ zur unteren
Backe 2 zur Anpassung an unterschiedliche Leiterquerschnitte
geschwenkt werden kann. Erleichtert wird dieses Schwenken da-
durch, daf die untere Backe 2 wenigstens auf der einen Seite,
und zwar, wie Fig. Y% zeigt, im Ausfiihrungsbeispiel auf der
Seite der Rinne 19 mit dem grofen Krimmungsradius, eine
starke Abschrdgung 29 aufweist, an deren Stelle natiirlich
eine Abrundung vorgesehen sein k&nnte.
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Patentanspriiche

1. Vollisolierte Klemme fiir isolierte Leiter mit
zwel aus einem elektrisch isolierenden Material bestehenden,
den 'Klemmenkrper bildenden Backen,

zwel im Abstand nebeneinander angeordneten, der Aufnahme der
Leiter dienenden Kanileéy die durch je eine Rinne in den einan-
der zugekehrten Seiten der beiden Backen gebildet sind, zwi-
schen welchen Rinnen in beiden Backen wenigstens eine Durch-
tritts8ffnung filir eine das Zusammenspannen der Backen ge-
stattende Schraube vorgesehen ist,

und mit wenigstens je einem in jede Backe eingelassenen Kon-
taktsteg , der sich vom einen zum anderen Kanal erstreckt
sowie mit die Leiterisolation zu durchdringen vermagénden
Kontaktelementen versehen ist, die zumindest seitlich durch
einevhochgezogene Wand des Klemmenkdrpers berilhrungssicher
abgedeckt sind,

dadurch gekennzeichnet,

daf die Backen (1,2) neben der nach auBen gekehrten Seite
der Kontaktstege (15,23) im Bereich der Rinnen (5,6,18,20)
wenigstens je eine taschenartige Vertiefung (9,21) aufwei-
sen,

daB an die eine Backe (2) eine den Kanal fiir den Durchtritt
der Schraube (4) iiber die der anderen Backe zugekehrte Fli-
che hinaus verl&ngernde Hiilse (26) angeformt ist, welche im
montierten Zustand der Klemme in die Durchtrittsdffnung (3)
der anderen Backe (1) eingreift,

und daf die hochgezogene Wand (10) der einen Backe (1) eine
die andere Backe (2) Ubergreifende HB3he hat sowie sich mit
Ausnahme von zwei Unterbrechungen (11), von denen die eine
auf der einen Stirnseite der Backe (2) nur den Zugang zum
einen Kanal (7) und die andere auf der anderen Stirnseite
der Backe (2) nur den Zugang zum anderen Kanal (8) freilsaft,
lings des gesamten Randes der der anderen Backe (2) zugekehr-
ten Flidche erstreckt, wobei die den Zugang zu den Kandlen
(7,8) bedeckenden Teile (12) ausbrechbar ausgebildet sind.

Y
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. 2. Klemme nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf die

10

hochgezogene Wand (10) an der den Oberteil des Klemmenkdr-

pers bildende Backe (1) vorgesehen ist.

3. Klemme nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf
die ausbrechbaren Teile (12) der hochgezogenen Wand (10) eine
geringere Wandst&rke haben als die librigen Teile dieser Wand.

L. Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daf die beiden je zwischen einer der beiden Unter-
brechungen (11) und dem benachbarten, ausbrechbaren mTgi]
(12) liegenden Abschnitte (13) der hochgezogenen Wand (10) in
je eine in der Stirnfliche der anderen Backe (2) vorgesehene

Aussparung (28) eingreifen.

5. Klemme nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, da® die taschenartigen Vertiefungen (9) mit einem

15 pastdsen Dichtungsmittel,vorzugsweise Fett, gefiillt sind.

K
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