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Sposéb bezwiérowego formowania i urzqdzenie do wykon@é

Patent trwa od dnia 27 sierpnia 1958 r. -

Wynalazek dotyczy sposobu bezwiérowego for-
mowania plaskich i profilowanych przedmiotéw
o dowolnym ksztalcie i wielko$ci, w szczeg6lnos-
ci z blachy i czeSci profilowych, za pomoca sta-
tycznego ci$nienia z zastosowaniem sztywnych
lub z dodatkowym zastosowaniem elastycznych
$§rodkéw ksztaltujgcych oraz dotyczy urzadzenia
do wykonywania tego sposobu.

Formowanie takich przedmiotéw jest jak wia-
domo, wykonywane od dawna na prasach za po-
moca narzedzi formujacych i dotyczy réznych
sposob6w, np. ciggnienia glebokiego, ciagnienia
prostego, rozciggania, ttoczenia formujgcego
i formowania na gumie. Formowanie odbywa sig
przy tym przez zastosowanie ci$nienia statycz-
nego. W przypadku bardzo duzych i trudnofor-
mowalnych' przedmiotéw cisnienie powinno byé¢
bardzo duze. Inna powazna wada polega na tym,
ze nie jest mozliwe dostosowanie ci$nienia do
trudno odksztalcalnych miejsc. Probowano usu-
waé te wady przez nakladanie drgan na ci$nie-

" *) Wiaciciel patentu o$wiadezyl, ze twoérea

wynalazku jest Hans Donath.

nie statyczne. Przynosito to jednak korzy$ci przy
matych ci$nieniach statycznych, w szczeg6lnosci
pozwalalo na zmniejszenie ci$nienia statycznego.
Wymienionych wad nie usuwa radykalnie réw-
niez uzycie najrozmaitszych dotychezasowych
stosowanych smaréw, wskutek czego otrzymuyje
sie ksztaltki rézniagce si¢ od siebie i tym samym
staje si¢ konieczna dodatkowa ich obrébka. Np.
przy ciggnieniu glebokim zazwyczaj ustala sie
Srednice stempla ciagnacego tak, aby miedzy
cze$ciami narzedzia i przedmiotem pozostawal
przedzial potrzebny do utrzymania stalej btonki
cieczy. Znane jest réwniez przy ciggnieniu gle-
bokim, - pozostawianie rowkéw smarowych
w uchwycie zgieciowym i w przeciwlegtej
do niego powierzchni matrycy, ktére zaopatruje
sie w Srodek smarowy. Znane jest réwniez na-
ktadanie oleju na przedmiot w zalezno$ci od
czynnosci prasy, a szczegélnie w zalezno$ci od
ruchu ttoczaka. Olej jest przy tym zasysany
przez pompe powietrzng ze zbiornika i natryski-
wany na powierzchnie przeznaczong do obrébki.
Znane jest réwniez wytlaczania zbiornikéw
rozmaitego rodzaju, ksztaitu -i przeznaczenia,
przez oddziatywanie pary lub wybuch materia-



16w pednych, wiryskiwanych do zbiornika w ce-
lu docié$niecia wytwarzanego zbiornika do formy.
‘Oprécz tego znany jest wysokocisnieniowy spo-
séb - ciggnienia, w ktérym sztywne narzedzie
wspbldziata~ z’
. umieszczong w skrzynce prasy, ktéra podczas
procesu ciaggnienia dociska do narzedzia przed-
- - miot umieszczony pormedzy narzedziem a wklad-
- ka prasujaca. Wedtug tego sposobu stosujé sie

—do formowama wykroju oprocz ciénienia wktad-

ki, plynny lub gazowy czynnik pod ci$nieniem.

Wynalazek stanowi rozwiniecie znanych spo-
- sobdw i urzadzen do formowania i polega na do-

prowadzaniu do trudnoformowalnego miejsca -

. przedmiotu gazu o cisnieniu pulsujacym, w ce-
lu polepszenia warunkéw poslizgu pomigdzy
przedmiotem i narzedziem formujacym. Wediug
wynalazku stosuje sie réwniez gazy wybuchowe,
doprowadzane do wybuchu z ustalong z géry
czestotliwo$cig, zamiast gazé6w utatwiajacych
ksztaltowanie, przy czym oddzialywanie wstecz-
ne jest odbierane przez sterowany lub samo-
czynny zawé6r zwrotny. W celu dalszego pole-
' pszenia dzialamia‘sposobu, formowanie wzmac-
nja sie dodatkowo $rodkami mechanicznymi,

-a gaz dodatkowo podgrzewa sig, co moze odby--

waé sie. zar()wno przed jak.i za miejscem wejs-
cia do narzedma formu;acego Wedlug wynalaz-
ku, doprowadzanie ci$nienia do trudnoformo-
walnych miejsc przedmiotu i zastosowanie me-

" chanicznych $rodkéw utatwiajacych dodatkowo:

formowanie, stosuje si¢ w dowolnej kolejnosci,
zwlaszcza w kolejno$ci najkorzystniejszej do
- formowania. Wedlug wynalazku, jedno z urza-
dzenn do wykonywania sposobu polega na tym,
.ze doplywy gazu znajduja si¢ w dolnej i ewen-
tualnie gornej-czeSci narzedzia formujacego.
Poza tym cechg wyrézniajgca wynalazku jest

umieszczenie mlotkéw jedno — lub wieloudaro- '

wych przy otworze wylotowym kanaléw gazo-
wych w narzedziu formujacym oraz zastosowa-
nie w miejscach dziatania ci$nienia gazu oraz
milotkéw jedno i wieloudarowych, elastycznych
pokryé, powigkszajacych zakres dmalama sit
formuja,cych

W. celu ekonomlcmego Wykorzystama s.posobu

przez zastosowanie optymalnych kolejnosci dzia--

tania udaréw ci$nieniowych, urzadzenie wediug
wynalazku posiada zawory odcinajace, za pomo-
cg ktérych kanaly s&uzace do doprowadzania ga-
zu moga byé zamykane lub otwierane w dowol-
nej kolejnosci.

Na rysunku uw1qoczniono przyklad wykona-

‘nia urzadzenia wedlug wynalazku, przy czym .

fig. 1 przedstawia urzadzenie rozciggajace w wi-

elastyczng wkladks - tloczna,

)

doku z boku a fig. 2 — widok z boku odpawxa—
dajacy fig. 1.

_ Narzedzie formujace 1, za pomoca ktérego
przedmiot 2 otrzymuje swo6j ksztalt, jest umo-
cowane na stole 3, przy czym pomiedzy stolem 3
i narzedziem formujacym 1 ‘jest umieszczona
elastyczna wkladka 4. St6t 3 jest ruchomy
w kierunku pionowym i moze byé obcigzony
ci$nieniem statycznym z wytwornicy ciSnienia,
nie przedstawionej na rysunku. Do zaciskania
konicéw przedmiotu 2 sg przewidziane szezgki
zaciskowe 5. W narzedziu formujacym 1 znajdu-
ja sie kanaly 6, ktére prowadza z gltéwnego ka-
natu 7 do powierzchni narzedzia formujacego 1,
stykajacej si¢ z przedmiotem 2.

Urzadzenie to dziala w sposéb nastepujacy.
Przedmiot 2 podlegajacy formowaniu obejmuje
poczatkowo luzho narzedzie formujace 1 i jest
przytrzymywany za pomocg szczek zaciskowych
5. Gdy stét 3 zostanie obciaZony ci$nieniem, to
wysuwa sie w gére i dociska przedmiot 2. Nas-

tepnie przez kanaly 7 i 6 zostaje wprowadzony -

gaz o pulsujagcym ci$nieniu, tak iz dziala on na
trudnoformowalne miejsca przedmiotu 2 i przy
przej$ciu miedzy narzedziem formujacym 1
i przedmiotem 2 ulatwia poslizg przedmiotu 2

‘po powierzchni narzedzia formujacego 1..Za.-po-
" moca nie przedstawionych na rysunku zaworow

dowolnie- otwieranych i zamykanych, udary ci$-
nienia sa naprowadzane na trudnoformowalne
miejsca przedmiotu, w ktérych w danej fazie
jest wymagane podparcie formowama.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb bezw16rowego formowama ptaskich
i profilowanych przedmiotéw _dowolnego
ksztaltu i wielkosci, zwlaszcza czeéci blasza-
nych i profilowych za pomoca ciénienia sta-
tycznego, przy zastosowaniu sztywnych lub
dodatkowym zastosowaniu elastycznych §rod-
kéw formujacych, znamienny tym, ze do
trudnoformowalnych miejsc przedmiotu do-
prowadza sie gaz o ci$nieniu pulsujacym,
ktéry oprécz tego stosuje sig.do polepszenia
warunkéw poslizgu miedzy przedmlotem i na-
rzedziem formujacym.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
stosuje sie. gazy wybuchowe, doprowadzane
do wybuchu z zadana czgstotliwoeis, kt6-
Iych odbicie wsteczne jest powstrzymywane
przez sterowany lub samoczynny

" zwrotny. H

3. Sposb6b wedlug zastrz 1i2 znamlenny tym
ze formowanie wspomaga sie dodatkowa
érodkami mechanicznymi.

zawér K



. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny
~tym, Ze doprowadzanie ciSnienia do trudno-
formowalnych miejsc przedmiotu i zastoso-
wanie mechanicznych $rodkéw wspierajacych
dodatkowo formowanie, stosuje sie¢ w dowol-
nej kolejnosci, szczegblnie w kolejnosSci naj-
korzystniejszej do formowania. )

. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 4, znamienny tym,
- ze gaz przed i ewentualnie po wejsciu do na-
rzedzia formujgcego dodatkowo sie ogrzewa.
. Urzadzenie do wykonywania sposobu wediug
zastrz. 1 — 5, znamienne tym, ze w dolnej
i ewentualnie goérnej czeSci narzedzia formu-
jacego (1) znajduje sie doprowadzenie ga-
zu (6, 7).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,
ze przy otworach wylotowych kanalu (6),
znajdujacych sie w narzedziu formujacym (1)

s3 umieszezone mlotki jedno- lub wielo-
udarowe.

. Urzadzenie wedtug zastrz. 6 i 7, znamienne:

tym, Ze miejsca dzialania ci$nienia gazu
i mlotkéw jedno- lub wieloudarowych sa
zaopatrzone w elastyczne pokrycia powieksza-
jace zakres dzialania sil! formowania.

. Urzadzenie wediug zastrz. 6 — ‘8, znamienne

tym, ze kanaly (6) posiadaja zawory "odcina-
jace, za pomocg ktoérych te kanaly moga by¢
otwierane lub zamykane w dowolnej kolej-
nosci.

VEB Flugzeugwerke Dresden

Zastepea: inz. Jozef Felkner
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