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a zatizeni k.provadéni tohoto zpisobu

Vynélez se tyka zpusobu automatické re-

gulace miry otupeni obrédb&ciho nastroje,
zejména noze soustuhu v prubdhu obrabéni.
Ultrazvukovy signil, generovany v obrabé-
cim nastroji (2), se smim& piezokeramic-
kym snimadem (4). Po zesileni se ultraz-
vukovy signdl vyhodnoti a v zavislosti na
zjisténé mife otupeni obrébéciho nastroje
(2) se piipadné upravi velikost jeho za-
b8ru. Zafizeni k provadéni zplsobu mé na
suportu (3) nebo nastroji (2) obrabsciho
stroje umistdn piezokeramicky snimaé (4),
napojeny na gelektivni zesilovadé (5). Ten
e dale spojen s elektronickym systémem
27), k némuz je napojen vyhodnocovaci sys-

tém §8) a pohybové ustroji (9). Mezi selek-

tivoim zesilovadem g5) a elektronickym
systémem (7) miZe byt umistén samostat-
ny vyvod k m&Ficimu pristroji (6).
Vyndlez je vyuZitelny ve strojirenském
priamyslu.
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Vynélez se tyké zplsobu automatické regulace miry otupeni
obréb&ciho néstroje, zejména noZe soustruhu v pribghu obrabéni
a zarizeni k provédéni tohoto zplsobu.

V prtb3hu soustruZeni je nutné kontrolovat ostrost soustruz-
nického noZe. V soulasné dobé neexistuje spolehlivé kontrola
ostrosti noZe v pribéhu pracovniho procesu.

Tuto spolehlivou kontrolu umo¥nuje zplsob automatické regu-
lace miry otupeni obréb&ciho néstroje, zejména noze soustruhu
v prtbéhu obrébéni podle vynédlezu. Podstata zplsobu spoliva v tom,
%e ultrazvukovy signdl, generovany v obréb&cim ndstroji, se snimé
plezokeramickym snimadem a po zesileni se ultrazvukovy signal vy-
hodnot{ a v zévislosti na zjisténé mite otupeni obrébéciho néstro-
Jje se pripadné upravi velikost jeho zabé&ru. Zarizeni mé& na supor-
tu nebo nédstroji obréb&ciho stroje umistdn piezokeramicky snimad,
napojeny na selektivni zesilovaéd, ktery je déle spojen s elektro-
nickym systémem, k némuZ je napojen vyhodnocovaci systém a pohy-
bové stroji. Mezi selektivni zesilovad a elektronicky systém
mi¥e byt umistédn samostatny vyvod k mdFicimu pristroji.

Zpusobem a zarizenim podle vyndlezu lze spolehlivé zjistit,
do jaké miry se otupuje obréb&ci nt¥ soustruhu, at jiZ jde o sous-
truZnicky niZ klasického provedeni, nebo noZe s keramickymi platky.

Zpisob a zaPFfzeni podle vynédlezu je bli%e vysvétleno v nésle-
dujicim popise prikladu.jeho provedeni s pomoci pFiloZeného vy-
kresu, na n&m? je schematicky znézornéno zarizeni podle vynélezu.
‘aplikované u soustruhu.
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Na suportu 3 obrébdciho stroje, v daném piipad? soustruhu
nebo na obrdbicim néstroji 2, respektive noZi soustruhujje unistén
piezokevamicky snimad 4. Ten je spojen se seleixtivnim zesilovalem
5, ktery je jednak spojen s m3ticim piistrojem 6 a dale také
prostfednictvim elektronického systému 7 s vyhodnocovacim systé-
mem & a pohybo&im istrojim Q.

V hlav3 soustruhu upnuty materidl 1 rotuje kolem své sy a
obréb3ci ndstroj 2 soustruZi polotovar. Piezokeramicky snimac 4
snfmé ultrazvu.ové kmitodty, generované v pribshu obrébéni v ob-
rébidcim néstroji 2, které jsou zévislé na mi¥e otupeni néstroje
2. Nap3t{ na piezokeramickém snimali 4 je vedeno do selektivniho
zesilovade 5, ktery zesfli ultrazvukovy emitovany signdl v urcéi-
tém vybrandm pésmu od 20 kHz do 2 MHz nebo od niZ$ich kmitoltu
do 20 kHz. Tento signdl je zévisly na ostrosti néstroje, soustruz-
nického no¥e. Na miv¥icim pfistfoji 6 lze primo odelist uroven
emitovaného ultrazvukovéno stochastického signdlu a ziskat okam-
Zitou informaci o stavu}ﬁgggﬁéciho néstroje 2. Uroven éignélu,
ktery lze odedfst na mé¥icim pristroji 6, je zdvisld na ostrosti

ndstroje 2.

Vyhodnocovaci systém & registruje v prib&hu celého obrabici-
ho procesu dlouhodobd emitovany signdl a na jeho zdkladé vyhodno-
cuje ostrost obrébictho nédstroje. Pokud se pii vyhodnoceni zjis-
t{ opot¥ebeni nistroje 2, piedd vyhodnocovaci systém 8 prostred-
nictvim elektronického systému 7 informaci do pohybového ustroji
9, které nastavuje velikost z&b3ru obrébdciho nédstroje 2. V kraj-
nim pripadd se zastavi{ obrébdéni.

Vyndlez je vyu¥itelny v obrébdcich provozech, zejména ve
strojirenskén primyslu.
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Zplsob automatické regulace miry otupeni obrabdciho néstiroje,
zejména no¥e soustruhu v pribZhu obrébéni, vyznalujici se tim,
¥e' ultrazvukovy signél, generovany v obrébscim ndstroji, se
sniméd piezokeramickym snimadem a po zesileni se ultrazvukovy
signél vyhodnoti a v zdvislosti na zji&téné mire otupeni obra-
b&ciho néstroje se upravi velikost jeho zébéru.

zarizeni k provéd&ni zptisobu podle bodu 1,vyznatujici se tim,
Ye na suportu /3/ nebo néstroji /2/ obrébéciho stroje je umis-
t8n piezokeramicky snimal /4/, napojeny na selektivniizésilo—
vad /5/, ktery je déle spojen s elektfonickym systémem /7/,'

k nému? je napojen vyhodnocovaci systém /8/ a pohybové ustro-
it /9/

zatizeni podle bodu 2, vyznalujici se tim, Ze mezi selektivnim

zesilovadem /5/ a elektronickym systémem /7/ je umistén samos-
tatny vyvod k mérfcimu pristroji /6/.

1 vykres
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