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(57)  Anotace:

Sestava kotevniho prvku (5) pro zhotoveni
tvarované fasady zahrnujici spodni dil (6) pro
upevnéni v podkladni konstrukei (1). Ke spodnimu
dilu (6) je pfipojena distanéni trubicka (7), kterd ma
na volném konci zavit pro vymeénitelné pfipojeni
jednak pomocného trnu (8) pro vymezeni polohy
distan¢ni trubicky (7) v tepelné izolaci (3) na
pocatku montéze a jednak kotevniho Sroubu

(10). Tvarovana fasada, uspofadana na podkladni
konstrukei (1), pficemz v podkladni konstrukei (1)
jsou v pozadovaném rastru upevnény spodni dily
(6) kotevnich prvki (5). Ze spodnich dili (6)
vy¢nivaji distanéni trubicky (7). Na parotésné
zébrang (2) je uspofadéana alespon jedna vrstva
tepelné izolace (3) prekryta na vnéjsi strané
hydroizola¢ni folii (4). Tloustka tepelné izolace (3)
je v nestlateném stavu vétsi, nez je délka
distanc¢nich trubicek (7). V oblasti kotevnich prvkii
(5) je hydroizola¢ni folie (4) spolu s tepelnou
1zolaci (3) pomoci kotevnich Sroubti (10)
zaSroubovanych do distan¢nich trubicek (7)
pfitaZzena ke konclim distan¢nich trubicek

(7). Zplisob zhotoveni tvarované fasady.
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Sestava kotevniho prvku pro zhotoveni tvarované fasady, tvarovana fasida a zpiisob
zhotoveni tvarové fasady

Oblast techniky

Vynalez se tyka sestavy kotevniho prvku pro zhotoveni tvarované fasady, zahrnujici spodni dil
pro upevnéni v podkladni konstrukci. Dale se vynalez tyka tvarované fasady, uspotadané na
podkladni konstrukei, pficemz v podkladni konstrukeci jsou v poZadovaném rastru upevnény
spodni dily kotevnich prvki a na podkladni konstrukei je uspofadana parotésna zabrana. Vynalez
se také tyka zplisobu zhotoveni tvarované fasady, pfi kterém se na podkladni konstrukci nanese
penetracni vrstva a parotésna zabrana.

Dosavadni stav techniky

Fasady modernich staveb musi plnit fadu funkci. Musi chranit konstrukei budovy pted
povétrnostnimi vlivy, musi zajistit tepelnou pohodu uvnitt budovy a v neposledni fadé by mély
umoznit architektiim realizovat originalni vnéjsi vzhled budovy.

Moderni materialy a technologie umoznily realizovat i fasady, které se generacim, vyrostlym
mezi uniformnimi a §edivymi panelovymi sidli§ti, mohou zdat aZ Sokujici, nicméné z hlediska
technickych poZadavki jsou 1 tyto experimentalni fasady plné€ funkéni.

Piikladem takové neobvyklé fasady je tzv. ,.Calounéna“ fasada, ktera byla realizovana pii
modernizaci kulturniho centra ve francouzském meésté Tours. Na podkladni konstrukci s
parotésnou zabranou byla upevnéna tepelna izolace, ve které byly v pravidelném rastru vytiznuty
kruhové otvory, takZe v tepelné izolaci vznikly kruhové prohlubné o priiméru 65 cm, poté byla
pfes tepelnou izolaci nataZena pruzna plastova hydroizolaéni folie, ktera byla nasledné v mistech
uprostied vSech zminénych kruhovych prohlubni pomoci kotevniho bodu piitazena k tepelné
izolaci, takZe tato fasada budi dojem calounéného nabytku, ktery méa v pravidelném rastu
rozmisténé Calounické knofliky, zapusténé do povrchu. Tato znama fasada je vSak relativné
plocha a velmi vrascita, takze vysledny dojem neni optimalni.

Cilem vynélezu je tedy navrhnout feSeni, které by umozZiovalo zhotovit dokonale funkéni

meékkou fasadu, majici vzhled €alounéného nabytku, ktery ma v pravidelném rastu rozmisténé
¢alounické knofliky. Takova fasada se v prihlasce dale oznacuje jako tvarovana fasada.

Podstata vynalezu

Uvedeného cile se dosahuje sestavou kotevniho prvku pro zhotoveni tvarované fasady, zahrnujici
spodni dil pro upevnéni v podkladni konstrukei, pfi¢emz ke spodnimu dilu je pfipojena distan¢ni
trubicka se zavitem na volném konci, podle vynalezu, jehoZ podstata spociva v tom, ze dale
zahrnuje pomocny trn pro vymezeni polohy distancni trubi€ky v tepelné izolaci na pocatku
montaze a kotevni Sroub pro vymeénitelné zaSroubovani do zavitu na volném konci distanéni
trubicky misto pomocného trnu.

Sestava kotevniho prvku podle vynalezu umoziuje zhotovit tvarovanou fasadu, ktera dokonale
evokuje dojem ¢alounéného nabytku.

Uvedeného cile se dosahuje také tvarovanou fasadou, usporadanou na podkladni konstrukei,
pficemz v podkladni konstrukei jsou v poZadovaném rastru upevnény spodni dily kotevnich
prvki a na podkladni konstrukei je usporadana parotésna zabrana, podle vynalezu, jehoZ podstata
spociva v tom, Ze ze spodnich dil vy¢nivaji distancni trubicky a na parotésné zabrané je
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uspotadana alespon jedna vrstva tepelné izolace, prekryta na vnéjsi strané hydroizola¢ni folii,
pticemz tloustka tepelné izolace je v nestlaceném stavu vetsi, neZ je délka distancnich trubicek.
V oblasti kotevnich prvkd je hydroizolacni félie spolu s tepelnou izolaci pomoci kotevnich
Sroubi, zasroubovanych do distan¢nich trubicek, pritaZzena ke konclim distanc¢nich trubicek.

Tvarovana fasada podle vynalezu je nejen plné funkéni, ale navic umoznuje realizovat originalni
konstrukce.

Podle vyhodného provedeni ma tvarovana fasada pod hlavou kazdého kotevniho Sroubu
podlozku s vrstvou teplem aktivovatelného lepidla, ktera pfiléha k rubu hydroizolaéni félie a
hlava kazdého kotevniho Sroubu je prekryta pfivafenym vickem z homogenni folie.

Podle dalS§iho vyhodného provedeni tvarované fasady zahrnuje tepelné izolace alespon dvé
vrstvy, pficemzZ prvni vrstva, ktera je bliz k podkladni konstrukci, je z izolacnich desek o hustoté
70 az 150 kg/m’ a druha vrstva je z mék¢ich izolac¢nich desek o hustoté 25 az 45 kg/m’.

Uvedeného cile se dosahuje také zplisobem zhotoveni tvarované fasady, pfi kterém se na
podkladni konstrukci nanese penetrani vrstva a parotésna zabrana, podle vynalezu, jehoZ
podstata spociva v tom, ze poté se do podkladni konstrukce v pfedem ur¢eném pravidelném
rastru upevni spodni dily kotevnich prvki, ze kterych vzdy vyéniva distanéni trubicka.

Do distan¢nich trubicek kotevnich prvkil se zaSroubuji pomocné trny. Samoziejmé mohou byt
pomocné trny zasroubovany do distan¢nich trubicek kdykoliv predem.

Nasledné se na podkladni konstrukei nalepi alespon jedna vrstva tepelné izolace tak, ze se tepelna
izolace narazi na distan¢ni trubi¢ky a z nich vystupujici pomocné try kotevnich prvki, pficemz
celkova tloustka tepelné izolace je vétsi nez délka distan¢nich trubicek.

Poté se pies tepelnou izolaci shora svési pasy hydroizola¢ni folie tak, aby se pasy hydroizola¢ni
folie na bocich prekryvaly.

Na kazdy pomocny trn se z boku pod hydroizola¢ni f6lii nasune kovova podlozka, ktera ma na
strané privracené k rubu hydroizolaéni folie nanesenou vrstvu teplem aktivovatelného lepidla.

Indukénim ohfevem se podlozka ohieje na predem stanovenou teplotu, ¢imz se aktivuje vrstva
lepidla, a pomoci magnetu se podlozka s aktivovanym lepidlem pfitahne k rubu hydroizola¢ni
folie, ke kter¢ se tak podlozka pevné prilepi.

Poté se magnet odstrani a demontuje se pomocny trn.

Nasledné se do vSech distan¢nich trubicek kotevnich prvki ¢aste¢né zaSroubuji kotevni Srouby,
které se postupné utahuji a zaroven se postupné na bocich svarfuji pasy hydroizola¢ni folie,
pfi¢emz hloubka zanofeni kotevnich Sroubii kotevnich prvkl do tepelné izolace je dana délkou
distan¢nich trubic¢ek kotevnich prvka.

Po dotaZeni kotevnich Sroubil se jejich hlavy zavickuji piivafenim vicek z homogenni folie.

Zplsobem podle vynalezu lze zhotovit komplikované tvarovanou fasadu, aniZ by pfi montazi
doslo k poskozeni vnéjsi hydroizolaéni folie.

Podle vyhodného provedeni zplisobu se tepelné izolace sloZi ze dvou vrstev, pficemzZ nejdiive se
na podkladni konstrukci nalepi prvni vrstva izolacnich desek o hustot¢ 70 az 150 kg/m’ a
nasledné se na tuto prvni vrstvu nalepi druhd vrstva mék¢ich izolaénich desek o hustoté 25 az
45 kg/m’
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Objasnéni vykresa

Na obr. 1 je v rozlozeném stavu zobrazena sestava kotevniho prvku pro pouZiti pfi zhotovovani
tvarovych fasad. Na obr. 2 je fez tvarovou fasadou s kotevnim prvkem v pribéhu montaze. Na
obr. 3 je fez tvarovou fasadou s kotevnim prvkem po dokonceni montaze. Na obr. 4 je fez del§im
usekem tvarované fasady podle vynalezu. Na obr. 5 je pohled na vystavni halu s tvarovou
fasadou podle vynalezu.

Piiklady uskuteénéni vynalezu

Piiklad provedeni sestavy kotevniho prvku 5 podle obr. 1 pro zhotoveni tvarované fasady
zahrnuje spodni dil 6 pro upevnéni v podkladni konstrukci 1 Zavitovy diik spodniho dilu 6 je
zaSroubovan do vnitiniho zavitu v nerezové distanéni trubicce 7, ktera ma na opacném konci
vnitini zavit pro vymeénitelné pfipojeni pomocného trnu 8§, nebo kotevniho Sroubu 10.
Vymeénitelnym pfipojenim se rozumi, Ze v priibéhu montaze se do distan¢ni trubicky 7 nejdiive
zaSroubuje pomocny trn 8 a v dal$i fazi montaze se pomocny trn 8 vySroubuje a na jeho mistu se
zaSroubuje finalni kotevni §roub 10.

Piiklad provedeni tvarované fasady je v fezu zobrazen na obr. 4 a vnéjsi pohled na budovu s
takovou fasadou je zobrazen na obr. 5.

Tvarovana fasada je uspofadana na podkladni konstrukei 1, kterou mohou tvofit jakékoliv znamé
betonové, zdéné, dfevéné a jiné konstrukce, a to jak svislé, tak 1 vodorovné.

Na podkladni konstrukei 1 je nanesena znama penetracni vrstva a na ni je uspofadana parotésna
zabrana 2, napfiklad asfaltové pasy, polyethylenové folie, polypropylenové folie, riizné druhy
folii s hlinikovou vrstvou zvySujici nepropustnost pro vodni paru apod.

V podkladni konstrukei 1 jsou v poZadovaném rastru upevnény spodni dily 6 kotevnich prvki 5 a
ze spodnich dild 6 vy€nivaji distanéni trubicky 7.

Na parotésné zabran¢ 2 je usporadana jedna vrstva tepelné izolace 3, tvofena fasadni mineralni
vatou o tloustce 80 mm a o hustoté 70 az 150 kg/m’ Na ni je uspofadana druha vrstva mék¢i
tepelné izolace 3, tvoiena fasadni mineralni vatou o tloustce 120 mm a o hustoté 25 az 45 kg/m>.
Odbornikiim je ziejmé, Ze lze pouzit jakékoliv znamé tepelné izolace 3, které maji uvedené
vlastnosti.

Tepelné izolace 3 je na vnéjsi strané prekryta hydroizolacni folii 4, kterou tvori folie zmékceného
PVC félie o tloust’ce 1,5 mm, vyztuzena PES vloZzkou. Lze pouzit i jiné znamé hydroizolac¢ni
folie.

Tloustka tepelné izolace 3 je v nestlaCeném stavu vétsi, neZ je délka distanénich trubicek 7 a v
oblasti kotevnich prvka 5 je hydroizola¢ni folie 4 spolu s tepelnou izolaci 3 pomoci kotevnich
Sroubu 10, zasSroubovanych do distan¢nich trubi¢ek 7, pfitazena ke konclim distan¢nich trubi¢ek
7.

Na obr. 3 je vidét, ze pod hlavou kazdého kotevniho Sroubu 10 pfiléha k rubu hydroizola¢ni folie
4 podlozka 9 s vrstvou teplem aktivovatelné¢ho lepidla a hlava kazdého kotevniho Sroubu 10 je
prekryta pfivafenym vickem 11 z homogenni folie.

Zplsob zhotoveni tvarované fasady zahrnuje nasledujici kroky.
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Na podkladni konstrukci 1 se nanese penetracni vrstva a parotésna zabrana 2. V popisovaném
ptikladu provedeni tvofi parotésnou zabranu 2 asfaltové pasy natavené na penetrovany betonovy
monolit podkladni konstrukce 1.

Poté se do podkladni konstrukce 1 v pfedem ur¢eném pravidelném rastru, v tomto ptipad¢ jsou to
na koso postavené ¢tverce s rozmérem stran 100 cm, upevni pomoci chemické malty spodni dily
6 kotevnich prvki 5, ze kterych vzdy vycniva nerezova distanéni trubicka 7.

Do distan¢nich trubi¢ek 7 kotevnich prvki S se zaSroubuji pomocné trny 8, které¢ docCasné zaslepi
zavit v distan¢nich trubi¢kach 7, takZze se do zavitu nedostanou Casti mineralni vaty tepelné
izolace 3 pfi jeji montazi.

Nasledné se na podkladni konstrukci 1 nalepi pomoci PU lepidla prvni vrstva tepelné izolace 3 z
izola¢nich desek o hustoté 70 az 150 kg/m’ a nasledné se na tuto prvni vrstvu pomoci PU lepidla
nalepi druha vrstva mékeich izolacnich desek o hustoté 25 az 45 kg/m®. Desky tepelna izolace 3
se naraZi na distan¢ni trubi¢ky 7 a z nich vystupujici pomocné trny 8 kotevnich prvki 5, pficemz
celkova tloustka tepelné izolace 3 je veétsi nez délka distanénich trubicek 7, ale konce pomocnych
trni 8 z tepelné izolace 3 vy¢nivaji (viz obr. 2).

Poté se pres tepelnou izolaci 3 shora svési pasy hydroizolacni folie 4 zm&kéeného PVC folie o
tloustce 1,5 mm, vyztuZzené PES vlozkou. Pasy hydroizola¢ni folie 4 se na bocich musi
prekryvat, aby se daly pozdéji svafit.

Na kazdy pomocny trn 8 se z boku pod hydroizolaéni f6lii 4 nasune kovova podlozka 9, ktera ma
na strané privracené k rubu hydroizolacni félie 4 nanesenou vrstvu teplem aktivovatelného
lepidla (viz obr. 2).

Indukénim ohfevem se postupné kazda podlozka 9 ohieje na pfedem stanovenou teplotu, ¢imz se
aktivuje vrstva lepidla, a pomoci neznazornéného magnetu se podlozka 9 s aktivovanym lepidlem
ptitahne k rubu hydroizolacni folie 4, ke které se tak podlozka 9 pevné prilepi.

Pak se magnet odstrani a demontuje se pomocny trn 8.

Nasledné se do vSech distan¢nich trubi¢ek 7 kotevnich prvkd 5 caste€né zaSroubuji kotevni
Srouby 10, které se postupné utahuji a zaroven se postupné na bocich svatuji pasy hydroizolacni
folie 4, pficemz hloubka zanofeni kotevnich Sroubti 10 kotevnich prvkl 5 do tepelné izolace 3 je
déana délkou distan¢nich trubicek 7 kotevnich prvki 5. Kotevni Srouby 10 lze do tepelné izolace 3
vmacknout o cca 10 cm (viz obr. 3). Pfi vét§Sim vmacknuti by jiz hrozilo nebezpeci protrzeni
hydroizola¢ni folie 4. Mimo kotevni Srouby 10 ziistava tepelna izolace 3 v plivodni tloustce a
udrzuje hydroizola¢ni folii 4 napnutou, takze fasdda pisobi dojmem c¢alounéného nabytku,
ptfi¢emz hlavy kotevnich Sroubil 10 navozuji dojem €alounickych knoflikii (viz obr. 5).

Po dotazeni kotevnich Sroubli 10 se jejich hlavy zavickuji pfivarenim vicek 11 z homogenni folie
a tim je montaz fasady ukoncena.

PATENTOVE NAROKY

1. Sestava kotevniho prvku (5) pro zhotoveni tvarované fasady, zahrnujici spodni dil (6) pro
upevnéni v podkladni konstrukcei (1), pricemz ke spodnimu dilu (6) je ptipojena distan¢ni

trubicka (7) se zavitem na volném konci, vyznacujici se tim, ze dale zahrnuje pomocny trn (8)
pro vymezeni polohy distan¢ni trubic¢ky (7) v tepelné izolaci (3) na pocatku montéaze a kotevni
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Sroub (10) pro vymenitelné zasroubovani do zavitu na volném konci distan¢ni trubic¢ky (7) misto
pomocného trnu (8).

2. Tvarovana fasada, uspofadana na podkladni konstrukci (1), pficemz v podkladni konstrukci
(1) jsou v poZadovaném rastru upevnény spodni dily (6) kotevnich prvki (5) a na podkladni
konstrukei (1) je uspofadana parotésna zabrana (2), vyznacujici se tim, Ze ze spodnich dilt (6)
vyCnivaji distan¢ni trubicky (7) a na parotésné zabrang (2) je uspotradana alespon jedna vrstva
tepelné izolace (3), prekryta na vnéjsi strané hydroizola¢ni f6lii (4), pfi¢emz tloustka tepelné
izolace (3) je v nestlaceném stavu vétsi, nez je délka distancnich trubicek (7) a v oblasti
kotevnich prvki (5) je hydroizola¢ni folie (4) spolu s tepelnou izolaci (3) pomoci kotevnich
Sroubii (10), zasroubovanych do distan¢nich trubicek (7), ptitazena ke konclim distan¢nich
trubicek (7).

3. Tvarovana fasada podle naroku 2, vyznacujici se tim, Ze pod hlavou kazdého kotevniho
Sroubu (10) pfiléha k rubu hydroizola¢ni folie (4) podlozka (9) s vrstvou teplem aktivovatelného
lepidla a hlava kazdého kotevniho Sroubu (10) je ptekryta ptivarenym vickem (11) z homogenni
folie.

4. Tvarovana fasada podle naroku 2 nebo 3, vyznacujici se tim, Ze tepelna izolace (3) zahrnuje
alesponl dvé vrstvy, pfi¢emz prvni vrstva, kterd je bliz k podkladni konstrukei (1), je z izola¢nich
desek o hustoté 70 az 150 kg/m’ a druha vrstva je z mékéich izola¢nich desek o hustoté 25 az 45
kg/m?’.

5. Zpusob zhotoveni tvarované fasady, pii kterém se na podkladni konstrukci (1) nanese
penetracni vrstva a parotésna zabrana (2), vyznacujici se tim, Ze poté se do podkladni konstrukce
(1) v predem ur¢eném pravidelném rastru upevni spodni dily (6) kotevnich prvki (5), ze kterych
vzdy vy¢niva distanéni trubicka (7),

do distan¢nich trubicek (7) kotevnich prvkii (5) se zasroubuji pomocné trny (8),

nasledné se na podkladni konstrukei (1) nalepi alespon jedna vrstva tepelné izolace (3) tak, Ze se
tepelnd izolace (3) narazi na distan¢ni trubiCky (7) a z nich vystupujici pomocné trny (8)
kotevnich prvki (5), pricemz celkova tloustka tepelné izolace (3) je vétsi nez délka distancnich
trubicek (7),

poté se pres tepelnou izolaci (3) shora své€si pasy hydroizolacni folie (4) tak, aby se pasy
hydroizola¢ni folie (4) na bocich prekryvaly,

na kazdy pomocny trn (8) se z boku pod hydroizola¢ni f6lii (4) nasune kovova podlozka (9),
ktera ma na strané pfivracené k rubu hydroizola¢ni folie (4) nanesenou vrstvu teplem
aktivovatelného lepidla,

indukénim ohfevem se podlozka (9) ohfeje na predem stanovenou teplotu, ¢imz se aktivuje vrstva
lepidla, a pomoci magnetu se podlozka (9) s aktivovanym lepidlem ptitahne k rubu hydroizolaéni
folie (4), ke které se tak podlozka (9) pevné pftilepi,

poté se magnet odstrani a demontuje se pomocny trn (8),

nasledné se do vSech distanénich trubicek (7) kotevnich prvkl (5) ¢asteéné zaSroubuji kotevni
Srouby (10), které se postupné utahuji a zaroven se postupné na bocich svaruji pasy hydroizola¢ni
folie (4), pricemz hloubka zanoteni kotevnich Sroubtl (10) kotevnich prvki (5) do tepelné izolace
(3) je dana délkou distan¢nich trubicek (7) kotevnich prvki (5), a

po dotaZeni kotevnich Sroubt (10) se jejich hlavy zavickuji pfivafenim vicek (11) z homogenni
folie.
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6. Zpusob zhotoveni tvarované fasady podle naroku 5, vyznacujici se tim, Ze tepelna izolace
(3) se slozi ze dvou vrstev, pficemz nejdiive se na podkladni konstrukei (1) nalepi prvni vrstva
izola¢nich desek o hustoté 70 az 150 kg/m* a nasledné se na tuto prvni vrstvu nalepi druha vrstva
mékgéich izolacnich desek o hustoté 25 az 45 kg/m’.

5 vykrest

Seznam vztahovych znac¢ek

podkladni konstrukce
parotésna zabrana
tepelné izolace
hydroizolacni folie
kotevni prvek

spodni dil kotevniho prvku
distanc¢ni trubicka
pomocny trn
podlozka

kotevni Sroub

vicko
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