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» 54) . Viiesstoff fiir Einlagen und Etiketten

~ + (b7) Die Erfindung betrifft einen Vliesstoff fiir Einlagen in Bekleidungsstiicken, insbesondere fiir Oberbekleidung, und’

~fir Etiketten, sog. Patche. Es ist die Aufgabe der E t

- - mechanischen Vliesstofftechnik ohne Verwendung von zusétzlichen Bindemitteln zu erméglichen und dazu die
- vorteilhaftesten technologischen Bedingungen fiir einen derart spezifischen Einsatz des Vliesstoffs zu finden.

rfindung; die Herstellung von Einlagestoffen und Etiketten nach der’

ErfindungsgemaR besteht der Vliesstoff fiir Einlagen und Etiketten aus einem mit einer Vielzahl paralleler, -
langsverlaufender Kettenstichnéhte bzw. Maschenstibchen uberndhten Faserviies, wobei das Faservlies ‘ o
vorzugsweise aus synthetischen Fasern, insbesondere Polyesterfasern, hergestelit ist und die Kettenstichnahte bzw, -

- Maschenstébchen ebenfalls aus synthetischen Faden, insbesondere aus Polyesterseide, gebildet sind.Fiir den

Vliesstoff wird eine spezifische 'H‘erstellung angewendet. Der Vliesstoff ist einseitig mikropunktférmig bzw. mit einer
.mikrofeinen Schicht\ eines Polyathylen- oder Copolyamidpulvers bzw. einer entsprechenden Paste besintert und ist

somit vorzugsweise mittels Flach- oder Fo’rmﬁxierpre§sen aufbugelbar. Der Einlagestoff ist nicht nur sehr ,
wirtschaftlich herzustellen, sondern sein Einsatz fir Herren-, Damenoberbekleidung 0. dgl. fihrt auch zu Vorteilen

~ hinsichtlich Griff, Verformbarkeit und dgl.
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Vliesstoff fiir Einlagen und Etiketten
Anwendungsgebiet der Erﬁndung o : ‘ : ‘ :
Die Erfindung betrifft einen Vllesstoff fur Einlagen in Bekleldungsstucken msbesondere far Oberbekleldung, und fur Etlketten

sog. Patches
Charakterlstlk der bekannten techmschen Losungen

. Neben Geweben fiir Einlagen und fiir Etiketten sind soiche aus Vliesstoffen bekannt. Gegeniiber den Geweben haben die |

Vliesstoffe den Vorteil, daR die klassischen Verarbenungsstufen der Garnherstellung und der Fadenverarbeltung wegfallen .
und eine kontinuierliche Femgung mit hoher Arbeltsproduktlvntat reduznerten Produkuonskosten und weltgehender
Automatisierung méglich ist: b

Bei Viiesstoffen, bei denen die Verfestigung des Faservheses durch eine Bindemittel- Impragmerung erfolgt verursachen der

Einsatz der Bindemittel und ihre Verarbeitung jedoch betrachthche Kosten und W|rken sich nachtellig auf die Okonomle der

Herstellung dieser Vliesstoffe aus.

‘Dariiber hinaus ist die Bindemittel-lmpragnierung im allgememen mit einer Versteifung des Vllesstoffes verbunden, was fur ‘

die Einsatzgebiete nachteilig ist, bei denen ein weicher Griff der Einlage gewiinscht bzw. gefordert wird.

Bekannt geworden ist-auch eine Verfestigung der Faservliese durch Faserverwirbelung mittels Wasserstrahlen Die Kosten fiir
ein derartiges Verfahren sind im Vergleich zu herkdmmlichen Vliesstoffherstellungsverfahren hoch, da fiir die Erzeugung von
Druckwasser und eine Wasserkreislauffiihrung hohe Aufweéndungen fur Energle und Anlagen erforderlich sind. Die hergestellten

' Erzeugnisse werden deshalb nur fiir Sonderzwecke eingesetzt.

Die Herstellung von Vlies-Faden-Nahgewirken ist an sich bereits bekannt. '

Derartige Nahgewirke sind bisher hauptséchlich als. Vorhangstoffe, Haushalts-, Scheuer- Staub- und Spiiltiicher sowie als
Trager far Beschichtungen eingesetzt worden. Die Beschaffenheit der bekannten Vlies-Faden-Nahgewirke, insbesondere ihre
relativ hohe flichenbezogene Masse und ihr MaBanderungsverhalten in der Wasche, waren ausschlaggebend daB sichihr |

'Einsatz seit Jahren nur auf diese Verwendungszwecke beschrankt. -
Ziel der Erfindung

Es ist das Ziel der Erflndung, einen Vllesstoff flr Elnlagen und Etlketten 2u schaffen bel dem die hohe ertschafthchkex* und
Produktivitat der Nahwirktechnik sowie Konstruktionsbesonderheiten von Vlies-Faden- Nahgewwken genutzt werden und der .
‘eine technologische Liicke in der Bekleldungsmdustne schlieBt. ‘ . ‘

» :Darlegung des Wesens der Erfi ndung » : h
Die technische Aufgabe der Erfindung besteht darin, die Herstellung von Emlagestoff und Etlketten, msbesondere firdie

Oberbekleidung, nach der mechamschen Vliesstofftechnik ohne Verwendung von zusétzlichen Bindemitteln zu ermoghchen

* und dazu die vorteilhaftesten technologischen Bedingungen fiir einen derart spezifischen Einsatz des Vliesstoffes zu finden.

Gemil der Erfindung besteht der Vliesstoff fiir Einlagen und Etiketten aus einem mit einer Vielzahl paralleler langsverlaufender
Kettenstlchnahte bzw. Maschenstibchen (ibernahten Faservlies, wobei das Faservlies vorzugsweise aus ‘$ynthetischen Fasern,
insbesondere Polyesterfasern mit einer Faserfeinheit von 150 bis 420mtex und einer Faserldnge von 38 bis 100mm, hergestelit

ist und die Kettenstichnahte bzw. Maschenstébchen aus synthetischen Faden, insbesondere aus Polyesterselde, bestehen und
‘vorzugsweise verrlegelte Kettenstichnahte bzw. seitlich miteinander verbundene Maschenstabchen sind. . . -

Die vorzugsweise rechtwinklig zu den Maschenstabchen in die Maschen eingebundenen Faserblindel des Faservlleses wnrken
shnlich wie SchuRfaden im Gewebe. Sie bestimmen u.a. das fir Einlagestoffe wichtige biegeelastische Verhalten der Vlies-.
‘Faden-Nihgewirke, das bei entsprechender Auswahl der Fasern im Hinblick z.B. auf Feinheit, Krduselung und Querschnittsprofil
in weiten Grenzen variiert werden kann. Da die Fasern im emgebundenen Faserbiinde! jedoch keine Drehung erhalten haben,
ergeben sie, wenn dies erwiinscht ist, auch ohne zusétzlichen RauhprozeR einen Einlagestoff mit deutlich weicheren Griff und
bessere Voraussetzungen zur Formfixierung. Griff, Verformbarkeit und MaRénderungsverhalten des Vlies-Faden-Nahgewirkes
fiir Einlagen werden auRer durch das Fasermaterial durch die Dichte der Kettenstichnahte bzw. Maschenstibchen, die Dichte -
der aufeinanderfolgenden Einstiche bzw. Maschenreihen, die thermische Fixierung der synthetischen Faden und die

- Bedingungen der Besinterung des Vlies-Faden-Nahgewirkes bestimmt und kénnen auf diese Weise dem Verwendungszweck

der Einlage bzw. dem Verhalten des Oberstoffs optimal angepaft werden. Der Vliesstoff ist einseitig mikropunktférmig bzw.
mit einer mikrofeinen Auflage bzw. Schicht eines Polyéthylen- oder Copolyamtdpulvers bzw. einer entsprechenden Paste

_besintert und bei Emwurkung von Warme und Druck vorzugsweise mnttels Flach- bzw. Formfmerpressen bzw. dgl. Klebepressen

verklebbar, - .

Die Besinterung ist vorzugsweuse auf der Seite des Vllesstoffs, auf der sich die Verrlegelungen der Kettenshchnahte bzw dne :
seitliche Fadenverbindung der Maschenstabchen befinden, aufgebracht.

Zur Anpassung an'den Verwendungszweck kann diese Seite vor der Besmterung 2.B: durch Kalandern oder oberflachige
Heul’Sversnegelung geglattet werden, so daB eine Ablagerung der Besmterungsmasse im Inneren des Vliesstoffs vermieden
wird.

Die Dichte der Kettenstuchnahte bazw. Maschenstabchen liegt im Bereich von 56/dm bis 120/dm, die Dichte der

" aufeinanderfolgendén Einstiche bzw. Maschenreihen im Bereich von 50/dm bis 140/dm, wobe| sich mit germgerer Dxchte ein

weicherer Griff und eine verbesserte Verformbarkeit ergeben.

‘Der Vliesstoff besitzt erfmdungsgemals eine flichenbezogene Masse im Bere«ch von 50 bis 120g/m?

Die thermische Fixierung bzw. Stabilisierung des Vliesstoffs erfolgt, abhéngig von den gewlinschten Elgenschaften,
insbesondere dem Griff und der Mal&anderung inder Wasche, vorzugsweise im Beteich von 120°C bis’ 210°C
Ausfuhrungsbelsplele ‘ ' :

Der erfindungsgeméaRe Vliesstoff soll nachfolgend in seiner Herstellung in belsplelwelser Ausfuhrung beschneben werden

Ausfuhrungsbelsplel 1 : :
Mit Hilfe einer Krempel wird ein Krempelflor aus Polyesterfasern in der Feinheit von 340mtex und der Schnittlange von 60mm .
gebildet und mittels an die Krempel angeschlossenen Quertafier zu einem Faservlies mit querorientierter Faserlage und einer

. flichenbezogenen Masse von 60g/m? geschichtet und einer Nihwirkmaschine Malimo, Typ Maliwatt, zugefuhrt, wo es mit
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einer Vielzah! Iangsveriaufender verriegelter Kettenstichnéhte bzw. seitlich. miteinander verbunidener Maschenstibchen aus

' Polyesterseide in der Feinheit von 5,0tex iibernéht wird. Die Dichte der Kettenstichnéhte baw. Maschenstabchen betragt

88/dm, die Dichte der aufeinanderfoigenden Einstiche bzw. Maschenreihen betragt 90/dm.

-~ Der hergestelite Viiesstoff wird mit einer Temperatur von 210°C thermisch fixiert und anschlieBend auf der Selte, auf der sich

die Verriegelungen der Kettenstichnahte bzw. die seitlichen Fadenverbindungen der Maschenstébchen befinden, - -
mlkropunktformlg mit einer. mikrofreinen Auflage gines Copolyamidpuivers besintert. Er besitzt eine f|achenbezogene Masse
von 100g/m?. Aus dem Viiesstoff werden Einlagen fir Herren- -Oberbekleidung geschnitten und die Schnitteile mittels einer
Fixierpresse unter Einwirkung von Druck und Hitze mit dem Oberstoff verbunden bzw. verklebt, Dariiber hinaus kdnnen aus

. diesem Materlal auch Verstarkungen durch sandwichartlge Verklebung der Elnlagen hergestel!t werden,
‘ Ausfuhrungsbelspnel 2:

Mit Hilfe einer Krempel Wll‘d ein Krempelﬂor aus einer Fasermischung von 50% Polyesterfasern in der Faserfeinheit von 150 mtex
und der Schnittidnge von 40mm und 50% Viskosefasern in der Faserfeinheit von 170 mtex und der Schnittlinge von 40mm
gebildet und mittels an die Krempel angesch|ossenen Quertéfler zu einem Faservlies mit querorientierter Faserlage und einer

“flachenbezogenen Masse von 50g/m? geschichtet und einer Nahwirkmaschine Malimo; Typ Maliwatt, zugefiihrt, wo es mit

einer Vielzahl langsverlaufender verriegelter Kettenstichnihte bzw. seitlich miteinander verbundener Maschenstabchen aus

" Polyesterseide in der Feinheit von 7,6tex (ibernaht wird. Die Dichte der Kettenstichniahte bzw. Maschenstabchen betrigt 56/ °
-dm, die Dichte der Kettenstuchnahte bzw. Maschenstabchen betrégt 56/dm, die Dichte der aufeinanderfolgenden Einstiche

bzw. Maschenreihen betragt 60/dm. Der hergestellte Viiesstoff wird mit einer Temperatur von 130°C thermisch stabilisiert und -
anschlieBend wird auf der Seite, auf der sich die Vernegelungen der Kettenstichnahte bzw. die seitliche Fadenverbindungen -

- der Maschenstabchen befi nden, eine mikrofeine Schlcht einer Ponathylenpaste aufgebracht Dne flachenbezogene Masse des

Vliesstoffs betragt 70g/m?.-

. Aus dem Vliesstoff werden Emlagen fir. Damen Oberbekleldung geschnitten und die Schmttelle m|ttels einer F|X|erpresse

unter Einwirkung von Druck und Hitze mit dem Oberstoff verbunden bzw. verkiebt.

- . Der Vorteil des erﬁndungsgemaf&en Vliesstoffs flr- Elnlagen und-Etiketten ist darin 2u sehen, dal's kein Blndemlttelzusatz zur

Faservliesverfestigung erforderlich ist und sich der spezifische Energieverbrauch durch den Wegfall einer NaBimpragnierung
mit nachfolgendem TrockenprozeR stark reduziert. Dariiber hinaus kann der erfindungsgeméaRe Viiesstoff im Griff, der
Verformbarkeit und dem MaBanderungsverhalten dem Verwendungszweck der Einlage bzw dem Verhalten des Oberstoffs
optimal angepafit werden.

Er ist zur Erzielung besonders weicher Emlagen emsetzbar, wie sie einem lnternatlonalen Trend folgend von der E ;

“Bekleidungsindustrie gefordert wird. )

- Somiit war es Gberraschend, daf3 gemaB der Erfindung ein Material gefunden wurde, dasim Gegensatz zu den bisher bekanm
‘gewordenen Einlagestoffen die spezifische Ariwendung der hochprodukt:ven Nahwnrktechmk ermogllcht und auBerdem
wverbesserte Gebrauchselgenschaﬂen fiir die Beklendungsfemgung schafft Lo

~
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. Erfindungsanspruche
1

Vliesstoff fiir Emlagen und Etlketten dadurch gekennzelchnet dal® der Vl|esstoff aus einem mit einer Vlelzahl paralleler,
Iangsverlaufender Kettenstichnahte bzw. Maschenstibchen ibernahten Faservlies besteht, wobei das Faservlies -
vorzugsweise aus synthetischen Fasern, insbesondere Polyesterfasern, hergestellt ist und die Kettenstlchnahte bzw.

" Maschenstébchen .aus synthetischen Faden, insbesondere aus Polyesterseide, gebildet und vorzugswelse gegense:tng

" verriegelte Kettenstichnéhte bzw. seitlich miteinander verbundene Maschenstiibchen sind.

. Vliasstoff nach Punkt 1, dadurch gokennzelchnet daB er einseitig m|kropunktform|g bzw. mit einer mlkrofelnen Auflage
bzw. Schicht eines Poly4thylen — oder Copolyamidpulvers bzw. einer entsprechenden Paste besintert und bei Eanlrkung

von Wirme und Druck vorzugsweise mittels Flach- bzw. Formfixier pressen bzw. dgl. Klebepressen verklebbar ist.

. Vliesstoff nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Besinterung auf der Seite des Vliesstoffs, auf der sich die’
) Verrlegelungen der Kettenstlchnahte bzw die seltllchen Fadenverbindungen der Maschenstabchen befinden, aufgebracht‘

ist,

. Viiesstoff nach Punkt 1, dadurch gekennzelchnet, dal‘s ereine ﬂachenbezogene Masse im Berelch von 50 bis 1209/m2 '

- besitzt.

. Vliesstoff nach Punkt 1, dadurch gekennzelchnet daR die chhte der Kettenstlchnahte bzw. Maschenstabchen im Bereich
wvon 56/dm bis 120/dm und die D|chte der aufemanderfolgenden Einstiche bzw. Maschenrelhen im Berelch von 50/dm bis-

140/dm liegt.
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