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Sposéb obrébki wyrobéw kutych ze stopu manganowo-niklowo-miedzianego,
stluiqcych do wyrobv narzedzi nieiskrzqcych
Patent trwa od dnia 4 lutego 1956 r.

Stop manganowo - niklowo - miedziany mo-
ze byé uzyty jako pelnowartosciowy material
zastepczy wyrobu narzedzi nieiskrzgcych stoso-
wanych w- przemysle materialéw wybuchowych
i latwopalnych oraz w kopalniach bogatych w
gazy wybuchowe. Dotychczas do tych celow
stosowano wylgcznie braz berylowy. ktéry jest
obecnie tworzywem deficytowym.

.Stop manganowo - niklowo - miedziany po-
siada dobre wla$ciwos$ci przeciwiskrowe oraz
wytrzymalo§¢ na rozerwanie w stanie cieplnie
ulepszonym okoto 150 kG/mm?. Stop taki zwy-
kle zawiera 15 — 25% manganu i 15 — 25%
niklu a reszte stopu stanowi miedz. Daje sie
on latwo obrahia¢ plastycznie przez kucie i
walcowanie na goraco w temperaturze 850°C,
po ochlodzeniu w wodzie z temperatury 700°C
jest réwnie plastyczny na zimno. ’
Stop wytapia sie z czystych metgli elektroli-

*) Wiaseiciel patentu oswiadezyl, ze twércami wy-
nalazku sg dr Erwin Kamienski, inz. Jan Rusz, inz.
Witold Babinski i inz. Wojciech Dyhda]ewicz.

tycznych w piecu indukcyjnym wielkiej czesto-
tliwosci pod warstwa z tlenku i fluorku wap-
nia i rafinuje sie za pomocg magnezu.

Otrzymane ‘wlewki homogenizuje sie w pie-
cach elektrycznych sylitowych w temperaturze
800 — 850°C w ciggu 6 godzin, nastepnie pod-
nosi sie temperature do 960°C i przekuwa w
ten sposéb, aby przy dalszej przerdbce plasty-
cznej na zimno mozna bylo uzyskaé odkuwki o
wymiarach gotowych z 50%-owym zgniotem
na zimno. ’

Po przerébce plastycznej na gorgco stop
poddaje sie wyzarzaniu przesysajgcemu w - Cza-
sie 6 godzin i w temperaturze 680 — 720°C
oraz naglemu chlodzeniu w wodzie. Nastepnje
przekuwa sie lub prasuje material na zimno
stosujgc 45 — 55%¢ zgniotu. Z tak przygotowa-
nych odkuwek lub praséwek wykonuje sie na-
rzedzia, ktére poddaje sie starzeniu przez ogrze-
wanie w ciggu 7 — 8 godzin w temperaturze
400 — 420°C, podczas ktérego zachodzi wytra-
cenie dyspersyjne.



Tak wykonane narzedzia odznaczajg sig¢ duzg
twando$cig i odpomoscia ma zuzycie oraz po-
siadajg doskonale wlasSciwosci przeciwiskrowe,
wykazujg cne duza wytrzymalo$¢ na rozrywa-
nie okoto 150 kG/mm? i granice sprezystosci
do 140 kG/mm?.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b obrobki wyrobéw kutych obrobio-
nych cieplnie ze stopu manganowo - niklo-
wo - miedzianego, zastepujacego braz bery-
lowy, stuzacych do wyrobu narzedzi nie-
iskrzacych, znamienny tym, ze po przeréb-
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ce plastycznej stopu na gorgco uzyskane od-
kuwki lub praséwki poddaje sie zarzemiu w
ciggu 6 godzin w temperaturze 680 — 720°C
i naglemu chlodzeniu w wodzie, po czym
poddaje sie je przerébce na zimno przy
ogbélnym zgniocie 45 — 55%o.

. Spos6éb wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

Zze wykonane z odkuwek narzedzia poddaje
sie starzeniu przez ogrzewanie w ciggu 7 —
8 godzin w temperaturze 400 — 420°C w ce-
lu nadania im granicy sprezystoSci wynosza-
cej 140 kG/mm?2.
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